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V. LOKALIZACJA INWESTYCJ: POZNA N, UL. GARBARY 15

V. ZAKRES SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Wszelkie Roboty wite w specyfikacji technicznej wykonania i odbiorot®t naley wykona w oparciu o
normy i przepisy aktualnie oboaviujace w Rzeczpospolitej Polskiej, nawetsliev specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru Robét nie zostaty przywotane.

2. Ochrona przeciwpaarowa

Podczas prowadzenia prac rgleprzestrzega przepisow ochrony przeciwparowej. Wykonawca ma
utrzymywa sprawny sprg przeciwpagarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, nanterebaz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, miesakeh i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy tatwopalne majby¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisaabezpieczone przed

dostpem osGb trzecich.

3. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposaéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedn dopuszczone dazycia. Nie dopuszczaesi
uzycia materialdbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie o ¢géniu wikszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowezyte do robot bda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez upravenion
jednostk, jednoznacznie okéljace brak szkodliwego oddzialywania tych materiatdw $rodowisko.
Materialy, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, ezpkaczeniu robét ich szkodlivéé zanika
(np. materiaty pylaste) magy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagechnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy

4. Bezpieczastwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot nale przestrzega przepiséw dotycgych bezpiecaestwa i higieny pracy. W
szczegOlnéci nie wykonywanie pracy w warunkach niebezpiechnyszkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajcych odpowiednich wymagasanitarnych.

Materiaty musz by¢ w gatunkach na bigaco produkowanych i odpowiadl@ormom i przepisom wymienionym
w Specyfikacji oraz ich najnowszym wersjom tu nigmienionym.

Materiaty i uradzenia, ktérych to dotyczy musby¢ zgodne z wymaganiami Art. 10 Ustawy Prawo budowilan
Chocia materiaty zaprojektowane zostalty w oparciu o pelskytyczne projektowania, akceptaaptrzyma
rowniez sprzt skonstruowany wedtug innych standardow edaynarodowych i spehiggy kryteria
konstrukcyjne oraz wymagania eksploatacyjne zawaméiejszym dokumencie.

VI. PRZEPISY | ROZPORZADZENIA

Prawo Budowlane

Ustawa z 7 lipca 1994r. ze zmianami gkmaymi w ustawie z dnia 27 marca 2003r 0 zmiani@wg — Prawo
budowlane (tekst jedn.: Dz. U. nr 80 poz. 718 z3209 p&niejszymi zmianami).

Rozporadzenie Rady Ministréw z 9 listopada 1999r

W sprawie wykazu wyrobow wyprodukowanych w Polszdake wyroboéw importowanych do Polski po raz
pierwszy, mogcych stwarzé zagraenie albo shitacych ochronie lub ratowanitycia, zdrowia lubsrodowiska,
podlegagcych obowizkowi certyfikacji na Znak Bezpiecastwa i oznaczania tym Znakiem oraz Wyrobdéw
podlegagcych obowizkowi wystawiania przez producenta deklaracji Zgidn(Dz. U. nr 5 z 2000r, poz. 53).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z 31 lipca 1998r
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W sprawie systemOw oceny zgodop wzoru Deklaracji Zgodngi oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechrstgsowania w budownictwie (Dz. U. Z 1998 nr 113,
poz. 728).

Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewitrznych i Administracji z 5 sierpnia 1998r

W sprawie aprobat i kryteriow technicznych orazestkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz. U. N
107, poz. 679).

Rozporadzenie Ministra Gospodarki z 13.01.2000r

W sprawie trybu wydawania dokumentéw dopuszgzaih do obrotu wyroby mage stwarzé zagraenie albo
ktére stig ochronie lub ratowaniaycia, zdrowia isrodowiska wyprodukowane w Polsce lub sprowadzone z
krajow z ktorymi Polska zawarta porozumienie w speauznawania certyfikatu zgodéw lub deklaraciji
zgodndci wystawianej przez producenta oraz rodzajow gokumentéw (Dz. U. Nr 5, poz. 58 z 2000r).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administraciji z 24 lipca 1998r

W sprawie wykazu wyrobéw budowlanych nie ntgich istotnego wplywu na spetlnienie wymaga
podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowamnyedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz. U.
Nr 99 z 1998, poz. 637).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 10 marca 2000r

W sprawie trybu certyfikacji wyrobéw (Dz. U. z 2Q0@r 17, poz. 219).

Ustawa o systemie zgodsm, akredytacji oraz zmianie niektérych ustaw zZk@8etnia 2000r
(Dz. U. nr 43 z 2000r, poz. 489).

Ustawa o badaniach i certyfikacji z 3.04.1993r

(Dz. U. Nr 5, poz. 250 z 1993r. zftejszymi zmianami).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 winga 2004r

W sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumginpaojektowej, specyfikacji technicznych wykonania
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalaytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

VII. ROBOTY | MATERIALY ZASTOSOWANE W PRACACH BUDO WLANYCH

1. CPV —45111200-0 ROBOTY ZIEMNE

» Prowadzone dda wykopy zmechanizowane ¢azne, zasypanie wykopéw, usetie urobku, wywoz na
wysypisko.

e Ze wzgkdu na posadowienie budynku na gruntach nasypowpol, ptyt fundamentow szybu
windowego, faw $cian piwnic wzdhd osi A i czerpni powietrza, przewidziano wymgagruntu na
zag:;szczon podsypk zwirowo-piaskova do gkbokaici piaskéw drobnych.

* Wzmacnianie gruntu metadiet Grouting

1.1. Wymagania ogoélne prowadzenia robét ziemnych

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za j&koch wykonania oraz za ich zgodidoz dokumentag;
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.1.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach umowy przedka Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i adisiracyjnymi, lokalizag i wspotrzdne punktéw
gléwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy orheza egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziadioza ochron przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili
odbioru kacowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagde Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.1.3. Pozyskiwanie i sktadowanie gruntu

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykop@terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowyelda wykorzystane do robo6t lub odwiezione na odkladavdpdnio do wymagaumowy

lub wskaza inspektora nadzoru.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadgerdo czasu gdyeola one potrzebne do robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaljs $akaos¢ i wilasciwos¢ do robét i bylty dosipne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.
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Miejsca czasowego sktadowania materiatowdab zlokalizowane w oflwbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza teredmmowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawe.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny lpyzez Wykonawe wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy méasymog by¢ wywiezione poza teren budowy tylko
wowczas, gdy stanowinadmiar ohjtosci rob6t ziemnych i za zezwoleniem inspektora naglzo

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasyppewinny by wywiezione przez Wykonawma odktad.
1.1.4. Sprzt do prowadzenia robét ziemnych

Sprzt uzywany do robét powinien odpowiaélgpod wzgtdem typdw i ilgci wskazaniom zawartym projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez inspekt@m@zoru. Liczba i wydajrio sprztu bedzie gwarantow&a
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadamistkmgmi w dokumentacji projektowe;.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dadmtOéw potwierdzagych dopuszczenie spim do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca przyspujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykézse mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu do:

e odspajania i wydobywania gruntéw (nedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki,akkip
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

» jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruiigmycharki, zgarniarki, rowniarki, wdzenia
do hydromechanizacji itp.),

» transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, sarndglskrzyniowe, t&mociagi itp.),

* sprztu zagszczajcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

1.1.5. Ogodlne wymagania dotyege transportu.
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takistodkéw transportu, ktére nie wplymiekorzystnie
na jaka¢ wykonywanych robét i wiiwosci przewaonych materiatow.

e liczba srodkéw transportu dilzie zapewnia prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami dkreymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektnadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

e przy ruchu na drogach publicznych pojazdydd spetni@ wymagania dotyexe przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych gséi na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiad@e warunkom dopuszczalnych oben na osie mog byé
dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warungieggwrocenia stanu pierwotnegaytkowanych
odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

* wykonawca kdzie usuwa na bigaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sgowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdactedmu budowy.

1.1.6. Wykonanie rob6t ziemnych
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgddnie z umow oraz za jaké& zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodfia dokumentaaj projektova.

 wykonawca ponosi odpowiedziakio za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wgsoi
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami kdreymi okrélonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi naspiie przez Inspektora nadzoru. Ngusttwa jakiegokolwiek kidu
spowodowanego przez Wykonaww wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostanesli wymaga: tego
bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykoramawiasny koszt.

» sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wy$okprzez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdoi za ich doktadnét.

1.1.6.1. Wyznaczenie i wykonanie wykopu

Obrys robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ajece p&niejszemu zasypaniu nalewyznaczy przed
przystpieniem do wykonywania robét ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkévsatnicze linie budynkéw i krawslzi wykopoéw
powinny by wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych lewaoza obszarem wykonywanych robot
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawacbwmno by sprawdzane przez nadz6r techniczny
Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy

Tyczenie obrysu wykopu powinno dywykonane z dokfadrcia do +/— 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektogyame powinno b§ wicksze ni +/— 10 cm. Rénice w
stosunku do projektowanychednych robét ziemnych nie me przekroczg +1 cm i — 3 cm.

Szerokd¢ wykopu nie mae r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wdcej niz +/— 10 cm, a kraedzie
wykopu nie powinny mi€ wyraznych zatama w planie.

Pochylenie skarp nie powinno ai¢ sie od projektowanego o wiej niz 10% jego wartéci wyrazonej
tangensemdta. Maksymalna gbokas¢ nieréwndgci na powierzchni skarp nie powinna przekr&ct@ cm przy
pomiarze taf 3-metrov.
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1.1.6.2. Odwodnienie wykopéw

Technologia wykonania wykopu musi ustizvia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trvearoboét
ziemnych.

W czasie rob6t ziemnych nale zachowdé odpowiedni spadek podiny rowkéw odwadniajcych,
umazliwiajacych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrodta wody odstorite przy wykonywaniu wykopdw, nalg ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalgy odprowadzt poza teren pasa robét ziemnych.

1.1.7. Kontrola jakosci rob6t ziemnych

Kontrola jakdci wykonania rob6t ziemnych obejmuje

» wykaz maszyn i urmzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgioknoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilég¢ srodkdw transportu oraz uydzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

e sposobb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedatitta wiasciwosci w czasie transportu,

e sposb6b i proceddr pomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie uegdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, ayhania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementéw robot,

* sposob pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgmi wymaganiom.

Celem kontroli rob6t &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazong jakaosé
robot.

Wykonawca przeprowadza pomiary i badania materialdsaz robot z ogstotliwoscia zapewniajca
stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndokumentacji projektowe;.

1.1.8. Badania niezbdne do odbioru wykopu fundamentowego

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw do odbioru wykopu ziemnegossisle okrelone.

Nalezy podda& badaniu

e szerokd¢ wykopu

e nachylenia skarp,

e réwndsci powierzchni wykopu,

* pomiar spadu podimego powierzchni wykopu

* pomiar niwelatorem gdnych w odsipach co 20 m oraz w punktachtpiwych

» szeroké¢ wykopu ziemnego nie me r@ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wicej niz £ 10 cm.

* rzedne wykopu ziemnego nie mogdzni¢ sie¢ od rzdnych projektowanych o wiej niz —3 cm lub +1
cm.

e pochylenie skarp nie nie r&ni¢ sie od pochylenia projektowanego o e¢egej niz 10% wartdci
pochylenia wyraonego tangensemta.

Nieréwnaici powierzchni dna wykopu mierzoned&-metrows nie mog przekracz&3 cm.

Nieréwnaici skarp, mierzone tat3-metrowq nie mo@ przekracza+ 10 cm.

Zasady pospowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktére wykazujwieksze odchylenia cech od oklenych w powyszych punktach
specyfikacji powinny b§ ponownie wykonane przez Wykonawta jego koszt.

1..9. Odbior robét

1.1.9.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé roboty podlegaj nastpujacym etapom odbioru:

» odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,

» odbiorowi cz$ciowemu,

» odbiorowi ostatecznemu,

» odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.1.9.2. Odbiér rob6t zanikapcych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ukegakryciu.

Odbioér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggarpostpu robot.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem denizika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbigddie przeprowadzony niezwtocznie, niezpiej jednak ni w
ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikeobndi powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru
Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstaleleumentéw zawieragych
komplet wynikéw badélaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone payiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

1.1.9.3. Odbiér czsciowy
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Odbiér czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgéci robét. Odbioru czciowego robot
dokonuje st wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robét.i@distateczny robét

1.1.9.4. Odbiér ostateczny robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstpgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichsdlip jakasci

i wartosci.

Catkowite zak@éczenie rob6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegadrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiagoneém na gimie o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaezoprez Zamawiagego w obecrii Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw badai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoowykonania rob6t z dokumentacj
projektows.

W toku odbioru ostatecznego robo6t, komisja zapagina realizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajcych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robztpetniagcych i robot
poprawkowych.

1.1.9.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm robot jest protokét odbioru ostatecznego t,ob6
sporzdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowénastpujace dokumenty:

» dokumentag projektove z naniesionymi zmianami oraz dodatkgwesli zostata sporadzona w
trakcie realizacji umowy,

» szczegOlowe specyfikacje techniczne (podstawowekumentéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

» dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

« wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badldoznaczé laboratoryjnych,

e opinig technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikoéw badapomiaréw zatczonych
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

e rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzggeh (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazamych robdt witécicielom
urzadze,

» geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robét i sieci uzbrojenia terenu,

» kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigldbgotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whgkieey wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zaradzone przez komisgj roboty poprawkowe lub uzupetnige lkeda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupeghcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
1.2. Wymiana gruntu

Wymianie podlega:

Warstwa nasypow nie odpowiadeych wymaganiom budowlanym Nasypy te agleusuraé jako nie
stanowice korzystnego podta budowlanego.

Wymieniara warstwe nasypow nalery zasapi¢ warstwy mieszanki piaskowo zwirowej (lub pospéiki) pod
calym obrysem projektowanego budynkidb ptyty fundamentowej.

Mieszank zwirowo — piaskow (lub pospotk) nalery uktad& i zag;szcz& warstwami o grubgi 30 +~ 50 cm

do poziomu posadowienia zaprojektowanego chudetiinbeDo zagszczania uktadanych warstw nie rigle
stosowa polewania wod. Wymagany stopiezag:szczenia wymienionej warstwywirowo — piaskowej wynosi

Is = 0,98. Po zagzczeniu wymienione podie naley poddd& sprawdzeniu przez geologa z zapisem wyniku
badania do Dziennika Budowy.

1.3. Wzmocnienie gruntu metod Jet Grouting

Ze wzgkdu na wys¢powanie w miejscu lokalizacji budynku gruntéw nasyych o mazszdici 4 do 6 m, pod
rusztzelbetowy (fundamentowy), zaprojektowano konieczizenacnienie gruntu poprzez zastosowanie kolumn
iniekcyjnych w miejscach krzpwania st rusztu.

Okreslenia podstawowe

1.3.1. Technologia ,jet grouting”

Technologia ,jet grouting” jest to sposob iniekaggo wzmacniania gruntu przyyciu zaczynu wizacego,
ktéry wyrzucany jest z dysz iniekcyjnychscednicy od 1,5 do kilku mm w kierunku poziomym (pbwodzie
zapuszczanego w grunt przewodu iniekcyjnego) seniam pod énieniem mierzonym na kééu ttocznym
pompy, rzdu 10,0 — 100,0 MPa. Przewdd iniekcyjny w trakcigraucania iniektu podlega ruchowi
posuwistemu i obrotowi.

1.3.2. Kolumna iniekcyjna

Strona 6



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
WIELKOPOLSKIE CENTRUM ONKOLOGII
w Poznaniu, ul. Garbary 15

Kolumna iniekcyjna (pal iniekcyjny) —bryla gruntymieszana z zaczynemaaacym o ksztatcie zbhonym do
walca isrednicy okrélonej w Dokumentacji Projektowej. Powstaje w wynikezpdredniego wymieszania
wttaczanego zaczynu wiacego z czsteczkami gruntu (bryta gruntu o zmodyfikowanyclasvigciach).
Fundamentowanie na gruntach nigmgch mana przeprowadzi wzmacniajc stabe podize metod Jet
Grouting. Mae ona skutecznie zapi¢ sciany szczelinowe lub pale.

1.3.3. Stopié wzmocnienia gruntu

Stopiéh wzmocnienia gruntu (Sw) to stosunekgbgci kolumn iniekcyjnych do ogdinej odipsci bryly podiaza
gruntowego podlegagej wzmocnieniu. Stopfeten zaleény jest odsrednicy kolumn, ich rozstawu i @dokcci.
1.3.4. Ogodlne wymagania dotyege robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&kdich wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj projektove,
ST i poleceniami przedstawiciela nadzoru robétteeny Zamawiajcego.

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktérej wyf@si wzmacnianie gruntu metadniekcji strumieniowej
powinna zawier&

e plan uradzea i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dgste informacje o istniegych
fundamentach lub innych przeszkodach oraz, w rpatezeby, wymagania dotygze zabezpieczei
sprawdzania w czasie rob6t rzeczywistego paria uradzen,

» dokumentagj bada podiaza, podaica budowe geologiczm, parametry geotechniczne warstw gruntu,
poziomy wys¢gpowania i poziomy piezometryczne wod gruntowychmeda przepuszczaldo warstw
oraz skfadzie chemicznym wod i agresydeigrodowiska,

» projekt wykonawczy wzmocnienia,

1.3.6. Sprzt do wykonywania robét iniekcyjnych
Do wykonania robét iniekcyjnych wedlug technologiizewidzianej w niniejszej specyfikacji najeuzy¢
specjalistycznego spys skladagcego st z nasgpujacych elementéw:

e wiertnica wraz z ospetem ( glowica iniekcyjna, przewdd iniekcyjny, dykze

» ultramikser ( wysokoobrotowa mieszarka),

* mieszalnik wolnoobrotowy,

» wysokocénieniowa pompa iniekcyjna (10 - 100 MPa),

* manometry zegarowe wraz z ochraniaczem,

* waga typu ,Baroid” do pomiaruggtaici zaczynu cementowego.

Doboru sprztu dokonuje wykonawca i uzgadnia go z Inspektorewizoru inwestorskiego.

1.3.7. Transport materiatow i sprztu

Transport materiatldw i spgis wykonuje st ogélnodosipnymi srodkami transportowymi dostosowanymi do
przewozu okrédonych towarow.

1.3.8. Wykonanie robét

Roboty iniekcyjne oljte niniejsa specyfikacg mog by¢ wykonywane jedynie przez Wykonagvc
posiadajcego odpowiedni spez do wykonywania iniekcji technik strumieniowy et grouting” oraz
odpowiednie déwiadczenie w prowadzeniu tego typu robat.

Ponadto Wykonawca zoboygiany jest do sposdzenia we wiltasnym zakresie i na wlasny koszt ptojek
technologii i organizacji robot.

Kolejnosé¢ wykonania prac wzmocnienia gruntu metoe Jet grouting

Roboty iniekcyjne gruntu obejmujpastpujace czynnéci:

* instalacja sprau,

* wytyczenie w terenie miejsc otworow iniekcyjnyctodgie z DokumentagjProjektova,

* wykonanie iniekcyjnego formowania kolumny iniekogjnjet grouting”,

» pobranie kontrolnych prébek mieszaniny iniekcyjnepoddanie ich badaniu, celem stwierdzenia
osiagniecia wymaganych parametréw technicznych zawartydokumentacji projektowej,

e usungcie z terenu budowy odpaddw i pozosfatgrocesu technologicznego,

* wykonanie bad@kontrolnych zleconych przeziygniera (nadzér inwestorski).

1.3.9. Kontrola jakosci rob6t
1.3.9.1. Zakres kontroli
Kontroli wykonania rob6t podlega;

* materialy uyte do wykonania kolumn (pali) iniekcyjnych,

* roboty iniekcyjne i ich zgodrio z Dokumentagj Projektowa,

* wytrzymata¢ zmodyfikowanego gruntu (trzonu kolumn iniekcyjnyctasciskanie,

» $rednica kolumn,

e nosnos¢ kolumn, o ile takie badanie jest przewidziane wjgkcie.

a. Kontrola materiatow
Kontrola stosowania materiatéw zgodnie z projekeaihicznym oraz specyfikacfechnicza.
b. Kontrola robét iniekcyjnych i ich zgodnosci z Dokumentach Projektowa
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Kontrole nalezy prowadzé w trakcie rob6t iniekcyjnych, sprawdzeajrozstaw otwordw i ich gbokdsci oraz
rejestrujc parametry techniczne formowania kolumn. Dlazdeg kolumny iniekcyjnej naley prowadzé
metryke, zawieragca nastpujace dane:

e numer kolumny,

» $rednie wiercenia i uformowanej kolumny iniekcyjnej,

* rzedm gtowicy kolumny,

* rzedm podstawy kolumny,

* gkbokas¢ otworu,

* rodzaj zaczynu iniekcyjnego,

*  Qegstas¢ zaczynu iniekcyjnego,

* ilos¢ wttoczonego zaczynu (dm3) lub §tozuzytego cementu (kg),

e cisnienie iniekcji w trakcie formowania kolumny.

Powyzsze parametry, jak rowrigaporty dzienne z prowadzonych robét, aglednotowywa w prowadzonym
na biezaco Dzienniku Prac Wiertniczo-Iniekcyjnych.

c. Kontrola wytrzymatosci gruntocementu.

Podczas formowania kolumn iniekcyjnych nglepobra probki wyptywapcej z otworu mieszaniny
gruntocementowej. Probki przechowywane w warunkaatzonych do naturalnych, po 28 dniach twardnienia
nalezy podda prébie wytrzymatéciowej nasciskanie. Przyjmuje sj ze wytrzymatd¢ tak pobranych

probek stanowi 70% wytrzymaici projektowanej dla gruntobetonu w kolumnach ieigkych, ktéra powinna
wynosié Rmin35,0 MPa, a dla kolumn formowanych w gruntadthodzenia organicznego (torfy, namuty)
Rmin31,0 MPa.

Niezalenie od powyszych bada nalezy z kolumn iniekcyjnych, po 28 dniach od daty irdggkpobra& metod,
wiercenia, rdzenie i poddge badaniom wytrzymaksiowym nasciskanie. Badania wytrzymaic nasciskanie
nalezy wykonywa na probkach o stosunku wysaékodo srednicy 2,0.

llos¢ probek i miejsce pobrania okhlelnspektor nadzoru inwestorskiego.

d. Tolerancje wykonania robot

e rozstaw kolumn iniekcyjnych: + 5 cm,

e gtebokas¢ formowania pali: - 10 cm (tolerancji plusowej migranicza i),

* wytrzymaldi¢ gruntocementu néciskanie:

1. dla probek uformowanych z mieszaniny wyptysesj z otworu: -10 %

2. dlardzeni z kolumn iniekcyjnych: - 5% (tolerangiusowej nie ograniczagi

1.3.10. Odbiér robot
1.3.10.1. Zakres odbiorow
Odbiorom podlegaj
e materialy wygciowe,
» wykonane kolumny iniekcyjne.
Koncowego odbioru dokonujeesha podstawie:

e stwierdzenia zgodrici zakresu iniekcji z zatamnym w Dokumentacji Projektowej,

» stwierdzenia uzyskania parametrow zalwych w Dokumentacji Projektowej

1.3.10.2. Sposob pogbowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikéw adan
W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw hadalery ustali:

* czy uzyskanie negatywnych wynikdw badgest skutkiem nie spetnienia wymogow specyfikacji
technicznej lub nie zachowania zasad technologidznyczy teé jest to wynik rozbienosci
rzeczywistych warunkéw gruntowych od oklmnych w dokumentacji geologicznej,

e czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych koluimekcyjnych celem zwikszenia stopnia
wzmochienia gruntu. 3k potrzeba wykonania dodatkowych kolumn nie jeppwodowana wia
Wykonawcy, roboty kda robotami dodatkowymi, za wykonanie ktérych Wykorgwprzystuguje
dodatkowe wynagrodzenie.

1.4. Wymagania ogélne prowadzenia rob4t ziemnych

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za ich zgodidoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okréonym w dokumentach umowy przedea Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i adisiracyjnymi, lokalizagj i wspétrzdne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperow, dziennik budowy orhga egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziaftiaza ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru kaicowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagde Wykonawca odtworzy i utrwali na
wlasny koszt.

Strona 8



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
WIELKOPOLSKIE CENTRUM ONKOLOGII
w Poznaniu, ul. Garbary 15

1.4.2. Pozyskiwanie i skladowanie gruntu

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykop@erenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowyella wykorzystane do robét lub odwiezione na odktadavdpdnio do wymagaumowy
lub wskaza inspektora nadzoru.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane nadgerdo czasu gdyedola one potrzebne do robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaljs $akaos¢ i wlasciwos¢ do robét i bylty dosipne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialdwedab zlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza tererdmmowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawe.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinnytprzez Wykonawg wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy méasymog by¢ wywiezione poza teren budowy tylko
wowczas, gdy stanowinadmiar ohjtosci rob6t ziemnych i za zezwoleniem inspektora naglzo

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasyppewinny by wywiezione przez Wykonawma odkfad.
1.4.4. Sprzt do prowadzenia robdét ziemnych

Sprzt uzywany do robot powinien odpowiagl@od wzgkdem typdw i ildci wskazaniom zawartym projekcie
organizacji rob6t, zaakceptowanym przez inspekbt@dzoru. Liczba i wydajrsé sprztu bedzie gwarantowa
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadamistmgmi w dokumentacji projektowe;.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie doémtéw potwierdzapych dopuszczenie spitm do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca przyspujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykézse mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu do:

* odspajania i wydobywania gruntéw (negizia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,akkip
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

» jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruiigwcharki, zgarniarki, rowniarki, wdzenia
do hydromechanizacji itp.),

e transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, saradglskrzyniowe, tamocigi itp.),

e sprztu zagszczajcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

1.4.5. Ogodlne wymagania dotyege transportu.
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie taki@todkow transportu, ktore nie wplymiekorzystnie
na jakd¢ wykonywanych rob6t i wkeiwosci przewaonych materiatow.

» liczba srodkow transportu dilzie zapewni& prowadzenie robdt zgodnie z zasadami glarg/mi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektnadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

e przy ruchu na drogach publicznych pojazdydd spetni@ wymagania dotyexe przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych gfeéi na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiad@e warunkom dopuszczalnych opein na osie mog by¢
dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warungiggwrdcenia stanu pierwotnegaytkowanych
odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

* wykonawca khdzie usuwa na bigaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sgowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdactedmu budowy.

1.4.6. Wykonanie rob6t ziemnych
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgodnie z umow oraz za jak& zastosowanych
materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodha dokumentagj projektovy.

* wykonawca ponosi odpowiedziakto za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wpso
wszystkich elementéw robdét zgodnie z wymiarami kdreymi okrélonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi naspiie przez Inspektora nadzoru. Ngstwa jakiegokolwiek kdu
spowodowanego przez Wykonawe wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostanesli wymaga tego
bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykoramawtasny koszt.

e sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wys$okprzez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdoi za ich doktadngt.

1.4.6.1. Wyznaczenie i wykonanie wykopu

Obrys rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy alece p&niejszemu zasypaniu nalewyznaczy przed
przystpieniem do wykonywania rob6t ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkévsamnicze linie budynkéw i kraadzi wykopow
powinny by wytyczone na ftawach ciesielskich, umocowanych lew#oza obszarem wykonywanych robot
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawacbwmno by sprawdzane przez nadz6r techniczny
Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy

Tyczenie obrysu wykopu powinno dywykonane z dokftadrcia do +/—~ 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.
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Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektogyame powinno by wieksze nk +/— 10 cm. Rénice w
stosunku do projektowanychednych rob6t ziemnych nie me przekrocz§ +1 cmi— 3 cm.

Szeroké¢ wykopu nie mae r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +/— 10 cm, a kraedzie
wykopu nie powinny mi€ wyraznych zatama w planie.

Pochylenie skarp nie powinno ai¢ sie od projektowanego o wiej niz 10% jego wartéci wyrazonej
tangensemdta. Maksymalna gbokas¢ nieréwndgci na powierzchni skarp nie powinna przekr&ct@ cm przy
pomiarze taf 3-metrova.

1.4.6.2. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi usivia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trvearobot
ziemnych.

W czasie rob6t ziemnych nale zachowd odpowiedni spadek podtoy rowkéw odwadniajcych,
umazliwiajacych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrodta wody odstorite przy wykonywaniu wykopdw, nalg ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalgy odprowadzt poza teren pasa rob6t ziemnych.

1.4.7. Kontrola jakosci rob6t ziemnych

Kontrola jak@ci wykonania rob6t ziemnych obejmuje

e wykaz maszyn i urgmlzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgiminoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,

* rodzaje i il&¢ srodkow transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

* sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przedatitia wiasciwosci w czasie transportu,

* sposoOb i procedgr pomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie ueglzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, ayhania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementéw robot,

e sposbb pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.

Celem kontroli robét &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazona jakosé
robot.

Wykonawca przeprowadza pomiary i badania materialokaz rob6t z ogstotliwoicia zapewniajca
stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndokumentacji projektowe;.

1.4.8. Badania niezbdne do odbioru wykopu fundamentowego

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw do odbioru wykopu ziemnegopssisle okrelone.

Nalezy podda badaniu

* szeroké¢ wykopu

* nachylenia skarp,

e réwndsci powierzchni wykopu,

e pomiar spadu podimego powierzchni wykopu

e pomiar niwelatorem gdnych w odsipach co 20 m oraz w punktachtmiwych

e szerokd¢ wykopu ziemnego nie nie r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz + 10 cm.

* rzedne wykopu ziemnego nie mogozni¢ sie od rzdnych projektowanych o wéej niz =3 cm lub +1
cm.

» pochylenie skarp nie me r&ni¢ sig od pochylenia projektowanego o e¢agj niz 10% wartdci
pochylenia wyraonego tangensemta.

Nieréwndici powierzchni dna wykopu mierzoned&-metrova nie mog, przekracz& 3 cm.

Nieréwndici skarp, mierzone tat3-metrowa nie mog przekracza+ 10 cm.

Zasady pospowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktére wykazuj wieksze odchylenia cech od oklenych w powyszych punktach
specyfikacji powinny b§ ponownie wykonane przez Wykonawta jego koszt.

1.4..9. Odbidr robot

1.4.9.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé roboty podlegaj nastpujacym etapom odbioru:

» odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,

» odbiorowi czsciowemu,

» odbiorowi ostatecznemu,

» odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.4.9.2. Odbiér roboét zanikapcych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ukegakryciu.

Odbiér robét zanikagych i ulegagcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogfdmeos¢pu robot.
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Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem deemizika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiédde przeprowadzony niezwiocznie, niezpi®j jednak nt w
ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikeohndi powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru
Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstaleleumentéw zawieragych
komplet wynikéw badélaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone payiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

1.4.9.3. Odbidr cesciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru czciowego robot
dokonuje si wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robét.i@distateczny roboét

1.4.9.4. Odbiér ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzet#tygo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio jakasci

i wartosci.

Catkowite zak@éczenie rob6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegadrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomem na gimie o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznagpwrez Zamawiagego w obecnii Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw badiai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania robét z dokumentacj
projektows.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapaziaaz realizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajcych i ulegaicych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rolapetniagcych i robot
poprawkowych.

1.4.9.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru osiaégm robot jest protokdt odbioru ostatecznego t,0bo
sporzdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zoheany przygotowanastpujace dokumenty:

e dokumentagj projektowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkgwesli zostata sporadzona w
trakcie realizacji umowy,

» szczegOlowe specyfikacje techniczne (podstawowekumentdéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

» dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

» wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych,

» opinig technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badapomiaréw zadczonych
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

» rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzggeh (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazamych robdt witécicielom
urzadzen,

» geodezyjn inwentaryzagj powykonawcg robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

» kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigldgotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whgkeey wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zaradzone przez komigj roboty poprawkowe lub uzupetrdap kyda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupehtych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
1.4.10. Normy zwjhzane

. PN-B-02480 Grunty budowlane. Oklenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek igrun

. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapikairbiernej.

. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkiéka zagszczenia gruntu.

. N-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymaganiakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlée. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) zzpéejszymi
zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80. 4 8).

8. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002w. sprawie dziennika budowy, moata i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia Zevajacego dane dotyaze bezpieczestwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

9. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003w sprawie bezpiecastwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z200Nr 48 poz. 401).

10. PN-B—02481:1998 Geotechnika. Terminologia pagstva, symbole literowe i jednostki miar.

11. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

~NOoO o~ WNE
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12. PN-EN 12716 Wykonawstwo specjalnych rob6t gdoteznych. Iniekcja strumieniowa.

13. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Spexyé pobierania prébek, badania i ocena przydatno
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanejacesu produkcji betonu.

14. PN-EN 196-3:Metody badania cementu. Oznaczar@edw wazania i statéci objetosci.

PN-EN 196-6:Metody badania cementu. Oznaczanien&anmielenia.

15.PN-EN 197-1: 2002 Cement. &¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodiwd dotyczce cementéw
powszechnegoaytku.

16. PN-EN 197-2: 2002 Cement.&& 2: Ocena zgodrioi.

17. PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienigpbtieednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

18. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlanesisé pali i fundamentéw palowych.

2. CPV - 45262311-4 BETONOWANIE KONSTRUKCJI
2.1. CPV - 45262310-7 ZBROJENIE /2.2. CPV —432300-4 BETONOWANIE
2.1. CPV - 45262310-7 ZBROJENIE
Budynek zaprojektowano w konstrukgglbetowej. W projekcie znajdujsie nastpujace elementy konstrukcyjne
monolitycznej ptytowo-stupowej,
» plata fundamentowa szybu windowego,
» fundamenty z krzyujacych st belekzelbetowych,
»  Klatki schodowe i szyb windowselbetowe
» Scianyzelbetowe,
» stlupyzelbetowe,
e stropyzelbetowe
2.1. CPV - 45262310-7 ZBROJENIE
2.1.1. Przygotowanie zbrojenia
Prety i walcéwki, przed ich zyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢ z luznych ptatkdw rdzy, kurzu i
bfota. Pety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &lilub farka olejra nalezy opal& np. lampami
lutowniczymi, a& do catkowitego usugcia zanieczyszcze
Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powodeymi zmian we wihéciwosciach
technicznych stali ani gaiejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielkid miejscowego wykrzywienia ptow nie powinna przekracza4 mm, w przypadku
wigkszych odchytek stal zbrojenianalezy prostowa.
Prety ucina s¢ z doktadnécia do 1cm.
2.1.2. Montaz zbrojenia
Zbrojenie naley uktada& po sprawdzeniu i odbiorze deskaweDla zachowania wkgiwej otuliny naley
uktadane w deskowaniu zbrojenie podpéepmdktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznyclyrubdici
réwnej grubdci otulenia. Stosowanie innych sposob6w zapewnietiéiny, a szczegdlnie podktadek zfdw
stalowych jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi urdowi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.ulgeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenietfw wzgkdem siebie i wzgdem deskowania nie me ulec
zmianie.
2.2. CPV —45262300-4 BETONOWANIE
2.2.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
Przed przysipieniem do uktadania betonu nafesprawdzt: potozenie zbrojenia, zgodsé rzgdnych z
projektem, czyst& deskowania oraz obeditowkiadek dystansowych zapewnieych wymagas wielkos¢
otuliny.

2.2.2. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszaki betonowej i wigzaniu betonu -Temperatura otoczenia.

Betonowanie nafy wykonywa& wytacznie w temperaturach nie zezych ni +5°C, zachowujc warunki
umazliwiajace uzyskanie wytrzymasoi betonu co najmniej 15 MPa, przed pierwszym zameciem.

2.2.3. Konstrukcje betonowe.

e Kruszywo powinno odpowiadavymogom normy PN-87/B-01100 i PN-86/B-06712 org& thobrane wg
krzywej uziarnienia. Powinno Byczyste bez zanieczyszdz@rganicznych, pylastych oraz obcych.
Woda zarobowa powinna odpowigda@ymogom normy PN-88/B-32250.

* Cement musi pochodziod producenta z wdzonym systemem kontroli jakc. Cement powinien
spetnid wymagania PN-86/B-01300, EN 197-1, EN 197-2, PRB&030

* Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umovia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betoa. DI
zapewnienia wymaganej otuliny naje stosowa specjalnie do tego przeznaczone wkiadki
dystansowe. 4czenie petdw w zalenosci od rodzaju konstrukcji powinno bywykonane przez
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spawanie lub na zakltad. Spawanie i zgrzewanigtopwr wykonywane mpe by tylko przez
wykwalifikowanego spawacza. Zbrojenie obiektow, worikch zainstalowane majby¢ urzadzenia
elektryczne powinno kiypolaczone z uziomem instalacji wyréwnawczej.

» Mieszank betonow uktad& wytacznie w temperaturach >+5°C, zachoxayjvarunki umaliwiajace
uzyskanie wytrzymaifai betonu min. 15 MPa. Mieszanki betonowej nie malerzucg z wysokdaci
wyzszej jak 0,75 m. W przypadku, gdy wysdkaa jest weksza, mieszarnknalezy podawé za
pomoe rynny zsypowej (do wysokoi 3 m) lub leja.

Nie dopuszcza siwykonywania mieszanki betonowej na terenie budoMieszanka musi kywykonana w
profesjonalnej - atestowanej wytworni i posiadayniki bada laboratoryjnych.

2.2.4. Sprzt

Do wykonania robét betonowych najeuzy¢ nastpujacego spratu:

e wibratory pogazalne,

» zacieraczka do betonu,

e deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowaniaczsciowym uwyciem materiatdw
drewnopochodnych takich, jak ptyty twarde, stemfalezniki stalowe itp.- stosowaylko atestowane

e sklejki szalunkowe - grub. 21 mm

e deskowania z tarcredniowymiarowych dostosowanych do przestawiagtarrego-

* rusztowania robocze-dowolnego systemu /atestowane/

Sprzt budowlany powinien odpowiadapod wzgkdem typdw i ildci wymaganiom zawartym w ogolnym
opisie organizacji i metod robét, zaakceptowanyeeprnspektora. Spgz powinien by zgodny z okrdonym
w specyfikacji, adz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora

2.2.5. Transport mieszanki betonowej

Do transportu materiatdw stosowanych do wykonaolgt betonowych nahy uzy¢:

e samochodowej mieszarki do transportu mieszankiroste;.

e pompy do betonu na podwoziu samochodowym Aubaw samochodowy do podawania mieszanki
betonowej przy pomocy pojemnikéw do betonu /ateatopeh/

e przyczepa do transportu stali zbrojeniowej izgtt

Czas pomidzy wymieszaniem betonu, a jego wbudowaniem nigenmzekracza45 minut.Swiezo wykonany
beton naley chront przed gwattownym wysychaniem, przed wssami i nadmiernym obgieniem. Zaleca si
bezpdrednio po zakfczeniu betonowania przykrycie powierzchni betorkkilmi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chrecymi beton przed deszczem i zabrudzeniem. Sposob
pielegnacji betonu zalgy od temperatury otoczenia oraz gabarytéw betongularelementéw i winien ky
kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inspektora.

2.2.6. Rozbidrka deskowania i rusztowania

Catkowita rozbiérka deskouia rusztowa maze nasipi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzynsaio
betonu.-zgodnie z odpowiednimi normami.

2.2.7. Przerwy robocze.

Ze wzgkdu na niewielkie kubatury oraz statyklementéw nie przewidujeeswystepowania ich .W przypadku
ich awaryjnego wyapienia naley sposob ich wykonania bezwzgdhie uzgodri z Inspektorem. Zalecaesw
tym celu zgromadzina budowie typowe siatki do awaryjnego dozbrajalyiatacji roboczych.

2.2.8. Kontrola jakoéci materiatow

Wszystkie materialy do wykonania rob6t masadpowiadé wymaganiom Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Technicznej oraz musgosiadé swiadectwa jakéci producentéw i uzyskaakceptagj inspektora.
2.2.9. Kontrola jako$ci wykonania robot

Kontrola jakdci wykonania robdt polega na zgodob wykonania robdt z DokumentacjProjektovs,
Specyfikacy Technicza i poleceniami inspektora.

Kontroli jakosci podlega wykonanie:

»  szalunkow,

« zbrojenia,

e o0sadzenia elementéw stalowych,

* betonowania,

* zagszczenia betonu,

» robot zanikajcych i ulegajcych zakryciu.

2.2..10. Odbidr robot
2.2.10.1. Sprawdzenie jak&i wykonanych robot
Sprawdzenie jakei wykonanych rob6t obejmuje ocen

e prawidlowaci potazenia budowli w planie

« prawidlowaici cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lugj jelementéw, np.szczelin
dylatacyjnych
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» jakosci betonu pod wzgbem jego zagszczenia,
e jednolitcsci struktury, widocznych wad i uszkodzénp. raki , rysy). hczna powierzchnia rakéw i rys
nie powinna by wieksza nk | % catkowitej powierzchni danego elementu. Stdiemne raki naley
zaprawé zapravyg cementow,
« prawidtowaici utozenia betonu.
2.3. Izolacja bitumiczna
2.3.1.Zakres robot obgtych specyfikacp techniczm
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot z@anych z wykonaniem izolaciji
czesci konstrukeji stykajcych sg z gruntem.
Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane mateniagtleykonywanej izolacji.
2.3.2. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz igh
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, Specyfikacy Techniczia oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
Izolacja powinna wykazywadobiy przyczepné do podiaa.
2.3.3. Materialy
Materialy wyte do wykonania izolacji mugzosiada Aprobat Techniczia IBDiM.

e roztwor gruntujcy

* masa powlokowa hydroizolacyjna.
2.3.4. Sprzt
Sprzt uzywany do pokrywania powierzchni izolowanych- masahydroizolacyjna - powinien gy
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru
2.3.5. Transport
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie rratev do wykonania izolacji powinny odbywaie tak, aby
zachowa ich dobry stan techniczny i zapobiegaty uszkodzepakowania.
2.3.6. Wykonanie robét
2.3.6.1. Przygotowanie podima
Podtare pod izolagj powinno spetni@nastpujace warunki:

» podiaze pod izolagi powinno posiada odpowiednie spadki, Byrowne, gtadkie, szorstkie, czyste i
suche,

» gladka¢ — podiae jest gladkie, j@i nie wykazuje lokalnych nieréwroi:

a) w przypadku wybrzus#e wigkszych nk 3 mm,

b) w przypadku zagbien - wigkszych nk 2 mm

C) nieréwndci te nie mog mie¢ ostrych krawdzi

» szorstké¢ podiaza badana metadvypetnienia piaskiem nie powinna przekraczamm,

e czystd¢ poditaza - powierzchnia pod izolagpowinna by oczyszczona ze wszystkicheéei pylastych
i zluszczé, mleczka cementowego, plam oleju, smaréw i zagstz& naniesionych podczas
budowy. Oczyszczenie powierzchni nalewykona przez wypiaskowanie lub groszkowanie. Po
zmyciu powierzchnia powinna zoétasuszona,

» wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny maprawione. Ggci wystapce powinny by skute lub
zeszlifowane, a zaghienia gkbokadsci do 0,5 cm, wypetnione poprzez szpachlowanie a&pr
kompatybilry do stosowanych materialéw grunicych,

» bardzo due ubytki i nieréwnéci przekraczajce 0,5 cm naley naprawé zapravg niskoskurczow
wykonana wg specjalnej technologii.

* rysy wystpujace w podiau powinny by wypetnione iniekcyjnie,

* wytrzymaldi¢ podiaza na odrywanie mierzona metoda pull-off (wg nornN+EN 1542:2000) powinna
wynosk srednio nie mniej ni0 1.5 MPa, minimalne waxbpowyOej 1,0 MPa.

e podiaze powinno by suche — beton w stanie powietrzno suchym, bez azitgch sladéw wilgoci i
spowodowanych wilgogizaciemnié. Wilgotnas¢ podtaza mniejsza od 4%

2.3.6.2. Naktadanie powtok izolacyjnych

Przed przysipieniem do robét izolacyjnych nahe obnizy¢ poziom wody gruntowej, co najmniej o 30cm
ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewénitrzymanie tego poziomu w czasie trwania robdildgje naley
wykonywa w czasie bezdeszczowej pogody przy temperatuntzenhia nie miszej nk + 5 C.

Srodek gruntuicy beton nalgy nanost wytacznie cznie, szczotkami, dobrze go weiejv podiae. Zalenie
od stopnia porowafsi podiaza - jednokrotne smarowanie powinnoé¢daowtoke 0,3 + 0,45 kg na 1 m2
powierzchni zabezpieczanej.

Mas; hydroizolacyjm naley nanost recznie szczotkami, po wyschgiu srodka gruntujcego, nie wczaniej
niz po 4 — 6 godzinach.

2.3.7. Kontrola jakosci robot

Nalezy sprawdzt stan przygotowania podta oraz kontrolow& temperatug, w jakiej wykonuje si aplikacg
materiatéw izolacyjnych.
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W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakeeniu naley dokonywa& kontroli zgodnie z PN-B-10200,
zwracajic szczeg0la uwag: na:

e sprawdzenie rowrigi powierzchni podktadu,

e sprawdzenie poprawic uktadania warstw. Kala warstwa izolacji powinna standwednolita, czyst

powloke, przylegajca do powierzchni zagruntowanego pagio

» kontrola ilasci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej, sumarycgnapaci izolacji.
2.3.8. Odbior kaicowy
Na podstawie wynikéw badanalezy sporadzi¢ protokoty odbioru rob6t kiicowych.
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykoearoboty izolacyjne naky uzna& za zgodne z
wymaganiami ST. Jeli chat jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane robatlety uzna za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wylawca obowdizany jest

2.3. Normy zwhzane

. PN-88/B-3000 "Cement portlandzki".

. PN-86/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwigictwie.

. PN-86/B-01802 Konstrukcje betonowieibetowe. Podstawowe zasady projektowania.

. PN-91/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwiictwie. Konstrukcje betonowe i

. PN-91/B-01813elbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Nazwyéddnia.

. PN-92/B-01214Antykorozyjne zabezpieczenia w hudotwie. Konstrukcje betonowe i

. PN-82/B-0200gelbetowe. Ochrona materiatowo - strukturalna. \Wyamag ogoélne.

. PN-82/B-02001 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwiictwie. Konstrukcje betonowe i

. PN-82/B-0200Zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasadiooalb

10. PN-82/B-02004 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwnictwie. Konstrukcje betonowe i
11. PN-82/B-0201@elbetowe. Metoda badania przyczefmigpowtok ochronnych.

12. PN-77/B-02011 Obgienia budowli.

13. PN-86/B-2014 Obgtenia state.

14. PN-86/B-02015 Podstawowe ad¥ginia technologiczne i moriawe.

15. PN-91/B02020 Obgtenia pojazdami.

16. PN-90/B-03000 Obgieniesniegiem.

17. PN-76/B-03001 Obgitenie wiatrem.

18. PN-87/B-3002 Obatenie gruntem

19. PN-81/B-03020 Obgtenie temperatar

20. PN-74/B-06261 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultreigkowa badania
wytrzymaldici betonu naciskanie.

21. PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowizelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne | projektowanie.
22. PN-81/B-0320 Posadowienie begmalnie budowli Obliczenia statyczne i projektowanie
23. 240/82 Instrukcja zabezpieczania przed karkanpstrukcji betonowychzielbetowych.

24. 306/91 Zapobieganie korozji alkalicznej betpnzez zastosowanie dodatkéw mineralnych.
25. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru RobétBwlano — Montaowych

26. ,Katalog zabezpieczepowierzchniowych drogowych obiektéwziymierskich. Cz. | Wymagania” IBDIiM
2003

27. PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idr@d przy odbiorze

28. PN-B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budoylane

29. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

30. Wytyczne producenta

O©oOoO~NOOOTA,WNE

3. CPV —45262500-6 ROBOTY MURARSKIE
Prace murarskie obejmyj

e wymurowaniescian z bloczkéw Silka M18

e zamurowanie otworow,

* wymurowaniescianek dziatowych z cegty,

* wykucie otworéw i wykonanie przesklegie
3.1. Sposo6b prowadzenia robét murarskich
Wyznaczenie i wymurowanie pierwszej warstWgiany z bloczkow/cegiet ma zasadnicze znaczenia dla
doktadndci wykonania dalszych prac murarskich.
Boczki/cegty pierwszej warstwy nale ustawé na zaprawie cementowej, w ktorej stosunek cemeatpiasku
wynosi 1:3. Zwykla zaprawa ma za zadanie zniwelowaventualne odchylenia fundamentéw w pionie.
Zaprave nanosi s kielnia.
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Po ustawieniu bloczkéw/cegiet naje sprawdzt poziom i skorygowé& go, w razie potrzeby, za pompc
gumowego miotka Dokladne wypoziomowanie maikow pierwszej warstwy sprawdzamy za pomoc
poziomnicy vezowej. Wypoziomowanie m@my sprawdzi takze za pomog niwelatora Naspnie, medzy
ustabilizowanymi narmikami $ciany rozcagamy sznurek murarski i uzupetniamy warstwRozciagniety
sznurek utatwia kontrelpoziomego utéenia cegiet w warstwie.
3.1.1. Kolejne warstwy bloczkéw/cegiet
Do uktadania kolejnych warstw muru érma przysipi¢c po zwhzaniu zaprawy cementowej, czyli po ok.1-2
godzinach od uleenia pierwszej warstwy. Kolejne warstwy murujemyzapraw cementowo-wapienn
3.1.2. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy
Przed przysipieniem do murowania trzeba przygot@wapraw. Mozna zastosowagotowy zapraws murarslg
i przygotowd ja zgodnie z instrukaj na opakowaniu. Za pomgavolnoobrotowej wiertarki z mieszadiem
przygotowuje si zapraw, az do uzyskania konsystencjggtejsmietany.
Zaprave rozprowadzamy na cegtach za pomddelni. Szerokéci kielni s3 dopasowane do szerckd
bloczkéw/cegiet, dzki czemu zaprawa rozprowadzona jest réwnomiernieatgj powierzchni bloczkéw/cegty.
Kielnia nanosimy zapragvna goria powierzchng dwéch-trzech cegiet Dgki temu zaprawa nie zasycha przed
utozeniem nasipnych cegiet.
Murowanie kolejnych warstw rozpoczynamy od nawikoéw. Kazdy wmurowywany bloczek/cegta wymaga
wypoziomowania. Murujc kolejne bloczki/cegty, naly pamgita¢ o przesuniciu spoin pionowych w stosunku
do poprzedniej warstwy o co najmniej 8 cm.
3.2. Zakres robot murarskich
3.2.1. Roboty murarskie z elementéw murowych
Roboty murarskie, obejmwjwszystkie czynnii umazliwiajace wykonaniescian murowych oraz budéw
kominéw wentylacyjnych i instalacyjnych.
3.2.1.1. Element murowy 4jest to drobno luredniowymiarowy wyréb budowlangrzeznaczony doecznego
wznoszenia konstrukcji murowych.
3.2.1.2. Zaprawa murarska - jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stdaww konstrukcjach
budowlanych do spajania elementéw murowych.
3.2.1.3. Wyroby pomocnicze s to r&znego rodzaju wyroby w konstrukcjach murowych stcsosv jako
elementy uzupetniage tj.: kotwy , 4czniki, wsporniki ,nadpria, wzmocnienidcian
3.2.1.4. Warstwa konstrukcyjna -czes¢ sciany oparta na fundamencie, przengszobcizenia wtasne muru ,
obcizenia stropow i od zabudowy otworéw i mocowanychmaetow instalacyjnych oraz wypasmia
3.2.1.5. Warstwa izolacyjna -nalazona na warstwa konstrukcyjna i trwale z miolczona powiok lub
warstwg materialu , ktérego zadaniem jest przede wszystiadanie zdolnii izolacyjnych murowi.
3.2.1.6. Kotwienie ‘mocowanie warstwy izolacyjnej lub elementow instplawyroby pomocnicze w warstwie
nosnej
3.3. Wymagania ogdlne rob6t murarskich
Wykonawca rob6t murarskich odpowiada za fgkach wykonania oraz za zgodito z dokumentacja
projektowa.
3.4. Materiaty do rob4t murarskich
Materialy stosowane do wykonywania rob6t murowyolvipny miet:

* Aprobaty Techniczne lub Byprodukowane zgodnie z obawujacymi normami,

» Certyfikat lub Deklaracje Zgodidoi z Aprobata Techniczna lub z PN,

» Certyfikat na znak bezpiearsgtwa,

» Certyfikat zgodnéci z norma europejakwprowadzon do zbioru norm polskich,

* Na opakowaniach powinien znajdoivsic termin przydatnéci do stosowania.
Sposo6b transportu i skladowania powiniené¢ bygodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obaiany jest posiadana budowie petndokumentag dotyczca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania trofudrowych .
Wszelkie materiaty do wykonania rob6t murowych puowi odpowiadéa wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszgzajh dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.
3.4.1. Zaprawy do murowania
Rozr&nia st zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy prodake na budowie.
Stosowanie zapraw produkowanych fabrycznie orazazaprodukowanych na budowie (dla ktérych kontreluj
sig dozowane skladnikoéw i wytrzymaid zaprawy) upowznia do zakwalifikowania wykonanie robot do
kategorii A (przy spetnieniu pozostatych wymogoévodgie z PN-B-03002 1999)
Stosowanie zapraw produkowanych na budowie, dley&tdustala s marke zaprawy tylko na podstawie jej
orientacyjnego sktadu odipsciowego, kwalifikuje wykonanie rob6t do kategorii B
Zaprave otrzymuje st w wyniku wymieszania z wad na placu budowy fabrycznie zaprojektowanej i
przygotowanej suchej mieszanki.
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Rozr&nia st zaprawy do muréw z elementéw ceramicznych, sitkgich, z betonu zwyklego, z betonu
lekkiego, z betonu komérkowego i z kamienia nahggb. Stosuje siréwniez zaprawy uniwersalne, np. do
murow z silikatéw i z betonu komérkowego.
3.5. Tolerancje wymiarowe elementéw murowych
Tolerancje wymiarowe elementéw murowych, przeznageb do murowania na cienkie spoiny, nie powinny
przekracza w przypadku wysokgi i ptaskaci £1,5 mm (zalecane £1,0 mm
3.6. Sktadowanie materiatow
Elementy murowe - licowe, magby¢ przechowywane na zewnz, ale powinny b§ zabezpieczone przed
zawilgoceniem - zafoliowane na paletach ustawionyeh réwnym, suchym podia. Elementy dizone
ceramiczne, silikatowe, betonowe, bloczki z bettomorkowego powinny hy przechowywane na paletach
pod dachem (wiatry), zabezpieczone przed bocznywiemeganiemsniegu i deszczu i odizolowane od wody
gruntowe.
Cement, wapno i gotowe zaprawy zaleggpszechowywa w workach w zamkntych i zabezpieczanych przed
wilgocia magazynach .
Kruszywa mog by¢ skladowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wg#nie na terenie suchym i odwodnionym.
3.7. Sprat do wykonywania rob6t murarskich
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku i ptaszcgtmsowaneasnastpujace narzdzia:

e pion murarski,

» ata murarska,

» linia pozioma do wyznaczania i sprawdzania ptasziczy

» waz wodny do wyznaczania jednakowych poziomow,

* poziomnig uniwersalna,

+ fata kierunkowa,

* warstwomierz

*  sznur murarski,

*  katownik murarski,

» kielnia murarska,

* miotek murarski,

* rusztowania
3.8. Transport materiatdw murarskich
Produkty dostarczanea sna budow na paletach i pakowane w fali Folia zabezpiecza produkty przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.
W czasie transportu, zatadunku i roztadunku i wsezanagazynowania, naledostarczé wyroby na paletach,
ustawionychécisle jedna przy drugiej.
3.9. OgoblIne zasady wykonania robét
Mury powinny by wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtoweggzaviia i wymaganych grubaach
spoin oraz zgodnie z projektem wykonawczym.
W pierwszej kolejnéci wznosi s¢ sciany ngne i filary (stupy).
Sciany dzialowe muruje sipo zakdczeniu wznoszenidcian konstrukcyjnych poszczegélnych kondygnacii,
sciany dzialowe z elementow gipsowych riglenurowa& po wykonaniu stanu surowego budynku.
Warunki wykonania konstrukcji z elementow murowyglokresie obrionych temperatur powinny zapewéia
wigzanie i twardnienie zaprawy, zgodnie z przygotowaingrocedurami technologicznymi.
Nominalna grub& spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach mureWwywykonywanych przy ayciu
zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekra¢222 mm z odchyleniem +3 i -2 mm,
Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich g&ibeominalna spoin nie powinna owicksza nk 3 mm z
odchyleniem -1 mm. Mury nie przeznaczone do tynkua@owinny by spoinowane.
3.10. Odbidr robot murarskich
Podstaw do odbioru wykonania rob6t murowych stanowi stdimie zgodnixi ich wykonania z
dokumentagj projektowy i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentagwykonawczej.
Odbiér czsciowy powinien by potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbiémdawvy polega na
doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych muréw
3.11. Normy zwhzane
1. PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymowmych elementoéw toklawizowanychetonéw
komarkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
2. Metody bada zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 101%Q@ PN-EN 1015-3:2000, PN-EN
1015-42000, PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;
3. Metody bada elementéw murowych : PN-EN 772-3.2000, PN-EN 772800. PN-EN 772-9:2000, PN-EN
772-10.2000,
4. PN-EN 1059:2000 Metody badania muréw. Qkneie wytrzymatdci nasciskanie,
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5. PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wiaitlyjne murowane z cegty. Wymagania techniczne i
badania przy odbiorze Zmiany 1 Bl 5/92 p6z, 22

6. PN-B/10106; 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Magyarskie do wypraw pocienionych"”.

7. PN-B/2030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczndikaiowe. Pakowane, przechowywane i transport"

8. PN-B-12050:1995 ,Wyroby budowlane ceramicznegtZéudowlane

9. PN-B-12051:1995 ,Wyroby budowlane ceramicznegtZenodularne

10. PN-B/12054:1995 Wyroby budowlane silikatoweztattki scienne, pustaki

wentylacyjne, pustaki ogrodzeniowe".

11. PN-B-12055:1996 ,Wyroby budowlane ceramicznest&kiscienne modularne”,

12. PN-B-12055/A1:199B ,Wyroby budowlane ceramiczRastakicienne modularne (Zmiana Al)

13. PN-B-12062.1997 ,Wyroby budowlane silikatowéerenty elewacyjne

14. PN-B/12 066-1998 ,Wyroby budowlane silikatov@gty, bloki, elementy".

15. PN-B-19301J1997/AZ1;2002 ,Prefabrykaty budowdam autoklawizowanego betonu komérkowego.
Elementy drobnowyrniarowe (Zmiana Azl)".

16. PN-EN 845-2 Specyfikacja techniczna wyrobéwatkdwych do wznoszenia muréw. €5& 2; Nadpraa".

17. Pr PH-EhJ 845-3 ,Specyfikacja techniczna wymlgbdatkowych do wynoszenia muréwe8& 3: Stalowe
zbrojenie do spoin wspornych

18. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych 1TRI AT-15/1.09/2002,Zaprawy murarskie do cienkich
spoin".

19. Instrukcja ITB 2BZH9&B .Wytyczne wykonywaniab@t budowlano-montawych w okresie obaonych
temperatur".

20. Wytyczne producenta

4. CPV - 45261210-9 WYKONANIE POKRYC DACHOWYCH
W projekcie wystpuja nastpujace warstwy stropodachu:

» plytazelbetowa,

e paroizolacja,

» betonowa (kruszywo keramzytowe) warstwa spadkowa@+ 40 cm

* wylewka cementowa gr. 3 cm,

» izolacja z ptyt z welny mineralnej gr. 18 cm,

» pokrycie dachu paptermozgrzewalpn podktadovq, na welonie szklanym, papa termozgrzewalna

wierzchniego krycia

4.1. Papa termozgrzewalna podktadowa
Do produkcji papy stosujecsasfalt niemodyfikowany, osnavstanowi welon z witékien szklanych o gramaturze
min. 50 g/m2. Od wierzchniej strony papa pokrytst jgrobnoziarnist posyplk mineraln, jej spodnia strona
zabezpieczona jest faliz tworzywa sztucznego. Gruiopapy 3,0 mm +5%. Papa przeznaczona jest do
wykonywania izolacji wodochronnych, w szczegdékiojako warstwa podktadowa w wielowarstwowych
pokryciach dachowych. Papmazna stosowéa do wykonywania nowych lub do renowacji starych nyok
dachowych. Papmocuje st do podica metod zgrzewania.
4.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia
Do produkcji papy stosujecsasfalt niemodyfikowany, osnavstanowi welon z wiékien szklanych o gramaturze
min. 50g/m2. Od wierzchniej strony papa pokryta graiboziarnis{ posypk, wzdtuz jednego brzegu wagi
znajduje s} pas masy asfaltowej nie pokryty posypkabezpieczony faliz tworzywa sztucznego. Spodnia
strona papy pokryta jest falz tworzywa sztucznego. Gruddopapy 3,7 = 0,2 mm. Papa przeznaczona jest do
wykonywania wierzchniej warstwy wielowarstwowych kpg¢ dachowych. Pap mazna stosowa do
wykonywania nowych lub do renowacji starych pakrgachowych. Pap mocuje st do podida metod
zgrzewania.
4.3. Sktadowanie i transport pap zgrzewalnych
Rolki pap naley przechowywé w pomieszczeniach krytych, chraaych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziatarpeomieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem,
w odlegitdci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki powinby¢ magazynowane w pozycji sicgj w
jednej warstwie.
Rolki pap naley przewozé krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie,pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracanien sszkodzeniem.
Rolki pap mog by¢ przewaone w kontenerach lub na paletach.
4.4. Sprat i narzedzia
Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pgrzewalnych niezizine g:

» palnik gazowy jednodyszowy zewem,

* maly palnik do obrébek dekarskich,
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e palnik gazowy dwudyszowy ablz széciodyszowy z wzem (w przypadku zgrzewania dich
powierzchni),

e butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

e szpachelka,

e ndz do ckcia papy,

» walek dociskowy z silikonowrolka,

» przyrad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewanigy\ism i lekka rurka odpowiednio

wygieta).

Mate palniki gazowe 41z palniki jednoptomieniowe sha do wykonywania detali i obrobek z pap
zgrzewalnych.
Waz do palnikéw gazowych powinien ndieltugas¢ min. 15 m, aby umdiwial swobodne poruszanieest
palnikiem bez cgstego przestawiania butli gazowej. Butle gazoweipowwazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko
szronienia butli gazowych (szczegélnie 11 kg) w wmkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem
naturalnym.
Szpachelka shy do ukosowania zgrzewéw i ich wygtadzania orazspiawdzania poprawio wykonanych
spoin. Pracownik magy dawiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykaaniu poszczegolnych detal
praktycznie nie dotykacka papy, lecz postugujeesivtym celu szpachedk
Podczas wykonywania prac pokryciowych w technolggip zgrzewalnych na dachu musi ghajdowé
Sprz;t gaéniczy w postaci ganicy, koca géniczego, pojemnika z wad z piaskiem oraz apteczka pierwsze;j
pomocy zaopatrzona vodki przeciw oparzeniom.

4.5. Podstawowe zasady wykonawcze krycia dachu pafermozgrzewalm
Przed przysipieniem do wykonywania pokéydachowych w technologii pap zgrzewalnych pplpamktac
0 10 podstawowych zasadach, ktérych przestrzegeagpewni kacowy sukces, to znaczy prawidtowo
wykonane pokrycie, bezawaryjnie funkcjoqug przez kilkudziestioletni okres czasu.
1. Przed przyapieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remostarego trzeba zapoznaic ze
stanem dachu i dokoéawyboru odpowiednich materiatdw oraz zdecydéwa koniecznéci wentylacii
(szczegblnie przy remoncie starych pakpapowych).
2. Przed przyspieniem do prac natg dokon& pomiardéw potfaci dachowej, sprawézoziomy osadzenia
wpustow dachowych, wielké spadkow dachu oraz #6 przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzgjni
rozplanowé rozitozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dad¥skazane jest wykonanie
podrcznego projektu pokrycia z rozplanowaniem pasowymgetzegolnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac ponwabptymalne wykorzystanie materiatow.
3. Prace z gyciem pap asfaltowych zgrzewalnych ina prowadzi w temperaturze nie ¥8zej ni:

e 0° Cw przypadku pap modyfikowanych SBS,

e +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnychzmaoobnky¢ pod warunkiemze rolki beda magazynowane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszundach bezgoednio przed zgrzaniem
4. Nie naley prowadzé prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchnitdagej oblodzenia, podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
5. Roboty dekarskie rozpoczyng sid osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innegozyrzdowania, a
takze od wstpnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomwir&ominow, swietlikow itp.) z
zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;j.
6. Przy malych pochyleniach dachu do 10% papy zyaleéktad&g pasami réwnoleglymi do okapu, przy
wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (aguwa spowodowanduza mag mozliwosé
osuwania s uktadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalgdsg dachu powinien bytaki, aby nawet
po ugkciu elementéw konstrukcyjnych umwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tega tezgledu
nachylenie potaci dachowej nie powinnothmniejsze ni 1%, ale zaleca i aby tam gdzie jest to mlbve
przewidzi€ wieksze spadki.
7. Przed ulaeniem papy naley ja rozwim¢ w miejscu, w ktérym &dzie zgrzewana, a naphie po
przymiarce (z uwzghdnieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym pregiti zwina¢ ja z dwdch kacéw do
srodka. Miejsca zakladoéw na wonym wczéniej pasie papy (z ktérymadzona kdzie rozwijana rolka)
nalezy podgrza palnikiem i przeeigna¢ szpachelk w celu wtopienia posypka na calej szeraka@aktadu
(10 — 15 cm).
8. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrpamikiem podtaa oraz spodniej warstwy papy do
momentu zauwzlnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym wmomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonujegtczynndc¢, cofapc sk przed rozwijan rolka.
Miara jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerakd,5-1,0 cm na catej diugo zgrzewu. W
przypadku gdy wyptyw nie pojawi gsisamoistnie wzdtu brzegu rolki, nalgy docisné¢ zaktad, aywajac
watka dociskowego z silikonawrolka.
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Site docisku rolki do papy natg tak dobr&, aby pojawit s¢ wyplyw masy ozadanej szerokii. Silny wiatr
lub zmienna prdkos¢ przesuwania rolki m@ powodowa zbyt dizy lub niejednakowej szeroka wyptyw
masy. Brak wyptywu masy asfaltow@jiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
9. Arkusze papy nalg taczy¢ ze soh na zaklady:
e podiwny 8 lub 10 cm,
e poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgiedz kierunkiem najegciej
wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady natg wykonywa ze szczegOlp starannécia . Po ul@eniu
kilku rolek i ich wystudzeniu naky sprawdzé prawidtowad¢ wykonania zgrzewow. Miejscde zgrzane
nalezy podgrzé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skléiWyplywy masy asfaltowej nima
posyp& posypk w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki fiac
10. W poszczegélnych warstwach arkusze papy powingypozesunite wzgkdem siebie tak aby zaklady
(zar6éwno podtiane, jak i poprzeczne) nie pokrywahe sAby unikm¢ zgrubiei papy na zaktadach, zaleca si
przyciecie naranikéw uktadanych paséw papyzgych na spodzie zakladu pogtém 45°.
4.6. Przepisy BHP
Przepisy BHP obowkrujace podczas wykonywania prac dekarskich nie pszedmiotem niniejszego
opracowania i powinny ly ogé6lnie znane. Naly jednak zwrddi szczegdla uwag na przepisy
bezpieczastwa i higieny pracy obowzujace pracownikéw przy pracach na wysé&ioi na przepisy
przeciwpaarowe. Pracownicy powinni Byzaopatrzeni w odpowiedniodziez robocz i obuwie o grubej
podeszwie z protektorami oraz gkawice i sprgt zabezpieczagy przy pracach na wyso$a.
4.7. Zasady przygotowywania poday
Podta@za przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych grapsgnig kilka podstawowych wymogow:
* wymagana jest odpowiednia sztywtioi wytrzymaig¢ podicza zapewniajca przeniesienie
wystepujacych obcizen w czasie robét i w czasie eksploatacji dachu,
* wymagana jest réwrgé podiaza, co ma istotny wpltyw na prawidtowy sptyw wodyzpeczepnéé
papy do podiga i estetyk wykonania pokrycia,
e podiaza powinny by odpowiednio zdylatowane,
e podiaze powinno by oczyszczone z kurzu i zanieczysatzeraz zagruntowane roztworem
asfaltowym,
» zaleca s, aby styki podiea z elementami wystgymi ponad powierzchaidachu byly tagodzone
poprzez ich wyoblenie
4.7.1. Podtdga z ptyt izolacji termicznej
Wymagana jest taka ich wytrzymadooraz sztywné&, aby pod wptywem przewidywanych naciskow
zewretrznych nie nagpowaty uszkodzenia pokrycia.
Wymagania te spetniona przez:
* plyty styropianowe (ze styropianu samogg®yo) odmiany PS-E FS 20,
e plyty warstwowe ze styropianu oklejonego pamp. PSK, PSK-2,
e plyty z welny mineralnej twardej dopuszczonej pedjidrednie krycie pap
* innego rodzaju ptyty termoizolacyjne dopuszczonetsowania pod bezfrednie krycie pag
Przed przysipieniem do uktadania ptyt nafe sprawdzé prawidtowa¢ spadkéw oraz wykoawszystkie
poprzedzajce roboty typu: montadwietlikdw, wywietrznikdw, masztéw antenowych, itp.
Podiaze z piyt izolacji termicznej powinno Byzabezpieczone przed zawilgoceniem przez niezwkczn
utozenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.
Piyty laminowane jednostronnie naje mocow& do podida za pomog tacznikbw mechanicznych lub
przyklejat klejem bitumicznym trwale plastycznym (klej nanegipasmowo — 3-4 paski szergkook. 4 cm
na szerokéci 1 m — zuycie kleju ok. 0,3-0,5 kg/m2).
W przypadku klejenia klejem, w strefie brzegowejaraznej, ptyty naley dodatkowo mocowiaza pomog
tacznikéw mechanicznych lub zgkszy¢ zuzycie kleju.
Piyty laminowane dwustronnie PSK-2 sma mocowa jak pilyty PSK lub kled do podiaa lepikiem
asfaltowym na gaco.
4.7.2. Zasady wentylacji pokrycia papowego
Przy renowacji wikszaci dachéw i przy wykonywaniu nowych pokrydachowych na niektorych
stropodachach niewentylowanych, z uwagi na wys@dradyfuzyjny pap zgrzewalnych, zachodzisn
koniecznd¢ odpowietrzania pokrycia Aby to agimé zaleca si zastosowanie papy wentylacyjnej
perforowanej oraz kominkéw wentylacyjnych.
Rola papy wentylacyjnej jest niezwykle istotna digwotncsci wykonanego pokrycia. Unibiwia ona
odprowadzenie na zewtnz wilgoci przenikajcej przez podize i dzikki temu zapobiega powstawaniu
pecherzy. W celu odprowadzenia wilgoci spod pokrym@owego, nale stosowa kominki wentylacyjne (1
szt. na 40 — 60 m2).
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Pap: perforowan uktada st ,na sucho”, tj. bez klejenia na zagruntowaowierzchng¢ betonowy lub stare
pokrycie papowe. Pasy papy uklada sa 2-3 cm zaklad. Zgrzew warstwy hydroizolacyjaepodiazem
nastpuje poprzez otwory w papie wentylacyjnej.
Papy wentylacyjnej nie nalg uktada& w miejscach, w ktérych nie nasipi¢ wnikanie wody pod pokrycie
dachowe, tj.:

e w pasie przyokapowym,

» przy wpustach dachowych i korytach odptywowych,

» przy dylatacjach konstrukcyjnych budynku,

» przy kominach, ogniomurach itp.
Od wyzej opisanych miejsc nalg odsuaé pas papy wentylacyjnej na odleganin. 50 cm.
4.8. Drogi komunikacyjne na dachu
W celu ochrony pokrycia dachowego przed uszkodoeinraechanicznymi naky zaplanowa i wykona
drogi komunikacyjne. Dotyczy to zwlaszcza dachowob#ektach przemystowych, na ktérych znajdsg
urzadzenia wymagage biezacych konserwacji lub okresowych przegpw. Drogi komunikacyjne nmima
wykona jako state z papy zgrzewalnej nawierzchniowej viokae innym nk pokrycie dachu lub jako
tymczasowe, np. z {m transportowych.
4.9. Przepisy i normy zwazane
1. ,Katalog zabezpiecaepowierzchniowych drogowych obiektéwziynierskich. Cz. | Wymagania” IBDiM
2003
2. PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badgrzy odbiorze
3. PN-B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j
4. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
5. PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocem@dnaci.
6. PN-ISO 9229 Izolacja cieplna. Materialy, wyrdtsystemy. Terminologia.
7. Wytyczne producenta

5.CPV — 45421152-4 — INSTALOWANIESCIANEK
W projekcie przewidziano wykonanie ngatijacychscianek:

» S$cianki dziatowe z cegly petnej

e zamurowanie otworéw cegbudowlan petr,

» Scianki dziatowe z luksferow

» $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-wléknowych
5.1. Instalowaniescianek dziatlowych z ptyt gipsowo-wiéknowych
Piyty gipsowo-witdknowe sto uniwersalne ptyty budowlane o étawosciach .ognio- i wilgocioodpornych. Ich
zastosowanie zapewnia maksymasdtabilng¢, ochrony przeciwpgarowe;., izolacji termicznej i akustyczne;.
Scianki dzialowe z oktadzinami z ptyt gipsowo- widkmych stanowi zurowa konstrukcjgcian w systemie
lekkiej zabudowy szkieletowej
Zakres rob6t przy wykonywanicianek dziatowych z oktadzinami z ptyt gipsowo-whdkvych jest nagpujacy

e wyznaczenie miejsca mountascianki dziatowej zgodnie z projektem ,

*  .przygotowanie potrzebnych materiatow i ngz ,

» wykonanie konstrukcji szkieletowégianki dziatowej ,

» wykonanie izolacji wewetrznej,

» monta okladzin z ptyt gipsowo-wtoknowych .
5.2. Materialy do wykonaniascianek gipsowo-wioknowych
Materiaty na wykonanigcianek dzialowych z oktadzinami z plyt g-w powinggetnid wymagania nénosci,
sztywndci i wlasciwosci cieplno-wilgotndciowych stawianych przegrodom budowlanym, wyrikgm z
projektu budowlanego. O #&aosci konstrukcji i jej wytrzymatéci decyduj dane techniczne stosowanych
materiatéw i widciwy sposdéb montal przegrody. Rodzaj rusztu drewniany czy stalowsir(p czy niepalny)
nie ma wptywu na odporidé ogniows, gdyz o wkasndciach ogniochronnych decyduje okfadzina z ptyt.
Wszystkie materiaty mugzby¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie i posiadadpowiednie
certyfikaty na znak bezpieazstwa, aprobaty techniczne i atesty PZH i PP,Qxgodnie z Ustawo wyrobach
budowlanych.
Przy wykonywaniuscianek dziatlowych z oktadzinami z piyt gipsowo-whdkvych stosuje si nastpujace
materialy podstawowe :
a) do wykonania konstrukcji szkieletowej - ksztatuki, taczniki i wieszaki metalowe, dostosowane do
grubaici scianki wg systemu montawegdo i wytycznych producenta,
b) do wykonania izolacji wewttrznej scianek - ptyty z wetny mineralnej o grumd zgodnej z wykonan
konstrukcj szkieletow , stanowice jej szczelne wypetnienie,
c) systemowa masa szpachlowa
5.3. Sprat
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Wykonawca przyspujacy do wykonaniascianek z oktadzinami gipsowo-wiéknowymi powinien spada
odpowiednie i sprawne technicznie elektrondeza( wiertarki , wiertarko-wktarki, przecinarki, szlifierki,
wyrzynarki otwordw itp. niezilne do wykonania tych prac w sposéb odpowigdajvymaganej jakéi i
prawidtowdici wykonania rob6t oraz odpowiadaym standardom technologii prowadzenia takich robét
5.4. Transport materiatow
Transport naley wykona& przy pomocy srodka transportowego zabezpieczonego plamdékoztadunek
powinien odbywd sie w sposéb ¢czny lub zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowégwo zurawia o
odpowiednim udwigu i wyposaonego w odpowiednie zawiesie widtowe.
Piyty powinny by pakowane w formie stosow , uktadanych poziomoiha lpodktadach dystansowych .
Pierwsza ptyta od dotu winna spelfiiole opakowania stosu . Kkdy ze stoséw winien lyspity tasma stalova
dla usztywnienia , w miejscach usytuowania podktade
Pakiety winny by sktadowane w pomieszczeniach zamlygh i suchych, na réwnym, mocnym i ptaskim
podkiadzie. Wysok& sktadowania — do ptiu pakietow o jednakowe] diugci jeden na drugim.
5.5. Technologia wykonywania robét
Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych rigianach na rusztach (konstrukcji szkieletowej) nszcie
metalowym :
1. Wykonanie rusztu metalowego przyyaiu profili sciennych , profili sufitowych , profili
oscieznicowych i okiennych , patzonych z podizem specjalnymi elementanaiczacymi,
standardowych dla danego systemu.
2. Zapewnienie wixiwosci cieplnych i akustycznych przegrody — idoie w przestrzeni pordzy tatami
rusztu ptyt z welny mineralnej o odpowiedniej grétio, dostosowanej do gruko scianki i jej konstrukcji
szkieletowe;j.
3. Monta piyt gipsowo-kartonowych grub. 12,5 mm po obu saich rusztu metalowego.
5.5.1 Warunki techniczne wykonywania robot :
Przed przysipieniem do wykonywanigcianek dzialowych mugzby¢ wykonane wszystkie roboty stanu
surowego, a pomieszczenia oczyszczone z gruzuadip budowlanych.
W trakcie realizacjiscianek dzialowych z piyt gipsowo-wiéknowych najlezapozna sic z przebiegiem
instalacji elektrycznych, wod-kan i c.o., celem gWwgnienia wykonania wsciankach odpowiednich instalacji,
podhczen, wypustéw, gniazd, mocowania elementéw meotaych i wsporczych pod ugdzenia sanitarne,
grzejniki itp., ktére naley wykona przed przysipieniem do montau oktadzin z ptyt na rusztach.
Konstrukcja rusztéw po jej wykonaniu i wypetnienigtna mineralra, powinna by odebrana przez Inspektora
Nadzoru jako robota zanikga.
Styki krawedzi wzdtwnych plyt na suficie nalsy sytutowa prostopadte do ptaszczyzégiany z oknem.
Styki poprzeczne ptyt w dwwsiadupcych pasach musgayé przesunite wzgkdem siebie o odlegié zblizom
do potowy dtugéci ptyty.
Wszystkie styki ptyt winny opietasic na elementach konstrukcyjnych rusztu. Styki powitny¢ szczelne,
réwne i wykaiczone tama uszczelniajca.
Wszystkie stosowane metody kotwienia rusztu w gficusz spetnigd warunek piciokrotnego wspétczynnika
wytrzymaldici przy ich obcizeniu (znaczy toze jednostkowe obgtenie wyrywajce musiby¢ wieksze od
picciokrotnej wartdéci normalnego obaizenia przypadagego na danyatznik lub kotwe). Wszystkie 4czniki i
kotwy musa posiadéd zabezpieczenie antykorozyjne lubc¢bwykonane z materiatow nierdzewnychdb
ocynkowanych.
Piyty gipsowo-wtéknowe mocujeesdo konstrukcji stalowej rusztu blachowtami.
5.6. Kontrola jakosci wykonania robot
Podczas wznoszendaianek dziatlowych z plyt gipsowo-kartonowych, szpilea uwag; nalezy zwrdck na:

+ jakos¢ plyt gipsowo-witoknowych, dostarczonych do miejsaudowania rown& powierzchni,

naraniki i krawedzie (czy nie uszkodzone), wymiary ptyt

e prawidlowa¢ wykonania rusztow, jako i wytrzymalai¢ pofaczer i umocowania do podha,

« prawidlowas¢ i jakosé warstwy ocieplajcej i akustycznej z wetny mineralnej,

« prawidlowas¢, jakas¢ i estetylke wykonania oktadziny z plyt gipsowo- witéknowych geianach i

sufitach,

» prawidtowai¢ i jakos¢ osadzeniagieznic drzwiowych , okiennych i zamontowania skrzydet,

» jakaos¢ koncowa wykonanych i wykieczonychscianek dziatowych
5.7. Odbior robét
5.7.1. Zasady przeprowadzenia odbioru robo6t — odbidmi edzyoperacyjny
Podczas odbioréw mgilzyoperacyjnych naly sprawdzt

» jakos¢ podtaza do ktérego mocujeeskonstrukcje rusztow,

» prawidlowas¢ lokalizacji przegréd zgodnie z dokumentgcj

e prawidlowas¢ wykonania i montau rusztéw,

e prawidlowa¢ izolacji wetra mineralr,
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» prawidlowa¢ przebiegu instalacji i mocowania konstrukcji wsgrych pod urzdzenia i wyposzenie
pomieszcze,
» prawidlowas¢ wykonania oktadzin na rusztach w tym styki phdaraniki, oscieznice.
5.7.2 Zasady przeprowadzania odbioru robot — odbidczesciowy
Podczas odbioru egciowegoscianek dziatowych gipsowo-kartonowych nalesprawdzt
e réwnas¢ powierzchniscianek,
» prawidlowas¢ osadzenia stolarki budowlanej,
» jakos¢ i prawidtowas¢ wykonania rob6t malarskich,
*  jakaos¢ wykonania licowanidcinek glazug itp.
5.7.3. Zasady przeprowadzania odbioru robot — odbigkoncowy
Podczas przeprowadzania odbiortidmwvego wykonanidcianek dziatowych gipsowo-kartonowych, sprawdza
sie w szczegolngi:
e powierzchnie suchych tynkéw powinny stanéwptaszczyzny pionowe, poziome lub acle
pochylenia przewidzianym w dokumentaciji.
e krawedzie przecicia ptaszczyzn musgzby¢ prostoliniowe, pod katem prostym lub dla oktadzin
skasnych pod katem zaimnym w dokumentacji projektowe;j
Sprawdzenie prawidiowoi wykonania powierzchni i kraydzi przeprowadza i za pomog ogldzin
zewretrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadiych idie kierunkach) faty kontrolnej o diugm 2 mb w
dowolnym miejscu powierzchni i w namkach oraz krawdziach. Dopuszczalne odchyiki powierzchni i
krawedzi od linii prostej nie wiksze nk 1,5 mm na 1 mb i nie wtej nz 3 mm w pomieszczeniu na
ptaszczyznach pionowych i poziomych oraz nieksze nk 2 mm. Powierzchnie powinny bytadkie, szczelne
i suche. Paiczenia na krawdziach szczelne, gtadkie i prostoliniowe. &aknia ptyt nie powinny ywidoczne
na wykaiczonejsciance.
Prace naley wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nk +5st. C i przy wilgotnéci wzglednej powietrza w
granicach 60 do 80 %. Pomieszczenia powinrtyduche i dobrze przewietrzone.
e przegrody winny posiadaodpowiedmi izolacyjna¢ cieplm i akustyczn
e odpowiedni nasnos¢ i wytrzymatas¢ wymagan dlascianek dziatowych,
e oscieznice okienne i drzwiowe natg trwale zamontowane w konstrukcji rusztu 1 w sjbs
uniemaliwiajacy ich wypadnicie , odspojenie lub wyrwanie z konstrukcji,
» grubai¢ scianek dziatowych po ich wykmzeniu powinna byyzgodna z projektowan
5.8. Normy i dokumenty zwhzane
1. PN-72/B-10122 — Roboty oktadzinowe . Suche tyndllymagania i badania przy odbiorze.
2. PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie — Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfi kacja + PN-EN 232602/AC:2006 opor cieplny / wspotczynnik
przewodzenia ciepta wyrobu
3. PN-EN 13168:2003 Wyroby do izolacji cieplnej widownictwie — Wyroby z weilny drzewnej (WW)
produkowane fabrycznie — Specyfi kacja + PN-EN B32603/A1:2005 + PN-EN 13168:2003/ AC:2006
4. Instrukcja montau ptyt gipsowo- wiéknowych
5. Wymagania jakim powinny odpowiadbudynki i ich usytuowanie.
6. Ustawa Prawo Budowlane.
7. Ustawa o wyrobach budowlanych.
8. Wytyczne producenta

6. CPV —45324000-4 ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKOWEJ
Zaprojektowano:
e tynki cementowo-wapienne,
« gtadzie gipsowe,
« monta elementdw ochronnych jak: naso ochronnych, odbojnicciennych, pagczy sciennych,
uchwytéw dla oséb niepetnosprawnych
6.1. Tynki cementowo-wapienne
6.1.1. Sklad zaprawy do tynkowania
Do zapraw tynkarskich natg stosowa:
» piaski o odpowiednim uziarnieniu,
» cement portlandzki,
e wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszonestag@aiasta wapiennego otrzymanego z wapna
palonego. Ciasto wapienne powinno twdrigdnolity i jednobarwa mas, bez grudekiiegaszonego
wapna i zanieczyszca®bcych; wymagania dla wapna odlame 5 w normie PN-EN 459-1:2003,
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 wode odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez batkboratoryjnych moe by
stosowana tylko wodoggowa woda pitna.
6.1.2. Warunki przyjecia na budowg wyrobow do rob6t tynkowych
Wyroby do rob6t tynkowych madoy¢ przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace warunki:
e & zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystybodam w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegétowej),
* 3 wihasciwie oznakowane i opakowane, spefpiayymagane wisciwosci wskazane odpowiednimi
dokumentami odniesienia.
W przypadku gotowych mieszanek, producent dostardakumentyswiadczce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a mesidniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich réwnie karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stagnia wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowfalbrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.
6.1.3. Przechowywanie wyrobéw do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do rob6t tynkowych pakowane w waokwinny by przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukaj producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyradggakowanych powinno ldysuche i zabezpieczone
przed zawilgoceniem.
Cement, gips i wapno suchogaszone w workach orahesumieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny &yprzechowywane w oryginalnych, zaméiyich opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowgoejfodze, w iléci warstw nie wgkszej nkz 10. Cement i
wapno suchogaszone luzem rglprzechowywé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw wmm przechowywa na skladowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczapych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmn@gortymentami lub frakcjami kruszywa
oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnig/gorowanych zasiekach).
6.1.4. Sprzt do wykonywania rob6t tynkowych
Roboty tynkowe mzna wykonywa recznie lub przy @yciu specjalistycznych nagdzi.
Wykonawca jest zobowkany do uywania takich nargzi, ktére nie spowodujniekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robot orazda przyjazne dldrodowiska.
Przy doborze natdzi naley uwzgkdni¢c wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskibhmas
tynkarskich.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robdt tynkowyalezy stosowa:
* mieszarki do zapraw,
* agregaty tynkarskie,
* betoniarki wolnospadowe,
e przendne zbiorniki na woe,
e rusztowania,
Do recznego wykonania zapraw i rob6t tynkarskich malstosowa:
e szczotki do czyszczenia podig

* kielnie,

» szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
* pace,

*  pedzle,

* mieszarki mechaniczne,

* mieszadta,

e pojemniki na zaprawy

e pojemniki na wod,

e drabiny,

* rusztowania,
6.1.5. Transport materiatéw do tynkow tradycyjnych
Transport cementu i wapna suchogaszonego powimibyvet sig zgodnie z norma BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem zyalerzewozé cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane #na przewoz dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni spos6b
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennegmmprzewoz w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymantiaruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
6.1.6. Warunki przystapienia do robd6t
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Przed przysipieniem do wykonania robét tynkarskich powinnyébgakaiczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamura@varzebicia i bruzdy, wykonane podktady przewideian
w dokumentacji projektowej i szczegotowe] specydikdechnicznej, osadzongaeznice drzwiowe i okienne,
jesli nie naleza do tzw. stolarki konfekcjonowanej.
Do wykonywania tynkéw mima przysipi¢ po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po updy¥-6 miesicy
od zakaczenia stanu surowego.
Bez specjalnycrodkow zabezpieczagych prace tynkarskie w warunkach zimowych mbgé wykonywane
tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatinaz podtaa tynku jest nie risza nk +5°C pod warunkiem,
ze w chgu doby nie nagpi spadek temperatury pdgej 0°C. W niektorych przypadkach, okienych we
wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, keame mae st& sig zachowanie wiszych temperatur
minimalnych.
Przy tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktére nie posiaglggszcze zewgirznej izolacji cieplnej naley
zwréck uwag na maliwos¢ gwaltownego obrenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach
zimowych.
Bez specjalnych oston ogranicgaych wpltyw czynnikbw atmosferycznych tynki pociem@ zewrtrzne
powinny by wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pagod
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkdéw pocienionylcarwionych nie mge przekracza
80%.
6.1.7. Podiga pod tynki
Tynki mazna wykonyw& na podigach: z betondéw zwyklych (w konstrukcjach monolitygeh i
prefabrykowanych), z autoklawizowanych betonéw kdwmdvych. Podiéa powinny by réwne, mocne,
jednorodne, réwnomiernie chigre wod;, szorstkie, suche, nie pge, wolne od wykwitow, bez rys igknigc.
Nadlewki, nacieki i wystajce nieréwnéci podiaza naley skut lub zeszlifowa.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumaraitbami naleéy usumé, zmywapc odpowiednimi
preparatami odttuszczagymi albo stosujc srodki mechaniczne (np. piaskowanie). Z pasgttmalezy usuraé
warstwe pylaca oraz odpyk powierzchng.
6.1.8. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powingé wykonywane mechanicznie.
Zaprave nalery przygotowa w ilosci mazliwej do wykonania tynku w ggu 3 godzin.
6.1.9. Wykonywanie tynkow zwyktych
Tynk trojwarstwowy powinien skitadasig z obrzutki, narzutu i gltadzi. Narzut tynkéw westnznych naley
wykona przy wyciu listew kierunkowych.
Warstwe wierzchni - gladz nanosi s po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®wodczas
zacierania warstwa gtadzi powinnatliyocno dociskana do warstwy narzutu.
6.1.10. Parametry tynkéw podlegajce ocenie:

e zgodnda¢ z dokumentaaj projektovs i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,

e jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

e prawidlowai¢ przygotowania podia

e przyczepnét tynkdéw do podiaa,

e grubai¢ tynku,

» prawidlowas¢ wykonania powierzchni i kragdzi tynku,

» wykonczenie tynku na nasach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
6.1.11. Odbior robot tynkarskich
Przed przysipieniem do robot tynkarskich nale przeprowadz odbidr podiga. Odbidér tynku polega na
sprawdzeniu, czy odpowiada on wszystkim parametporewidzianym dla danej kategorii tynku. Gdy ého
jeden z parametréw nie jest zgodny, praceayg®prawt i tynk przedstawi do ponownego odbioru.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptagzey i odchylenie kraedzi od linii prostej nie magby¢
wicksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugii kontrolnej dwumetrowe;j taty.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

e pionowego — nie magby¢ wieksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie ggej niz 4 mm w pomieszczeniu,

e poziomego — nie magby¢ wicksze nk 3 mm na 1 mb i ogdlem nie ggej nz 6 mm na calej

powierzchni miedzy przegrodami pionowyrécignami, belkami itp.).

Powierzchnie tynkéw powinny Bygtadkie lub mié fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a
takze odznaczasie jednolity barwg — bez smug i plam oraz péxétow podiaza. Powierzchnie te nie powinny
pyli¢.
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynku roztwordw soli przenikgych z podtaa,
a talkze zacieki majce posta trwatychsladéw oraz wykwity pléni itp. s3 niedopuszczalne.
6.1.12. Normy zwizane
1. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cenfcfinych i wytrzymatéciowych.
2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wygaaia i badania przy odbiorze.
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. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do bétonzapraw.
. PN-B-30020:1999 Wapno.
. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do aapoudowlanych.
. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
. PN-B-19701;1997 Cementy powszechnegyku.
. PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i Y00drmy dotycace systeméw zapewnienia jako i
zarzdzanie systemami zapewnienia j&io
6.2. Gladzie gipsowe
Gladz gipsow stosuje si do wykonania prac wevgirz pomieszcze jako ostatecznwarstwe wykonczeniove.
Gladz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce. Chamykuje st wydtluzonym czasem wieania i dobg
przyczepnécia do podiaa. Gladzi Gipsowej nie stosuje sia podtaach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych. Powierzchnia wykezona gtadzi gipsows jest idealnym podteem do malowania lub tapetowania.
6.2.1.Skladniki do sporadzania masy gladzi gipsowe;
6.2.1.1. Woda
Do przygotowywania zapraw i skraplania padtanana stosowa wode odpowiadajca wymaganiom normy
PN-EN-1008:2004 ,Materialy budowlane. Woda zarobowBez bada laboratoryjnych mzna stosowa
wodochgowa wWodk pitha.
6.2.2. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsgah
Produkt powinien by biala mas szpachlow, przeznaczan do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do
wypetniania ubytkbw na powierzchniacétian i sufitbw. Masa szpachlowa powinna éienazliwosé
zastosowania na typowych podgdeh mineralnych, takich jak beton, gazobetgips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadagia do stosowania wewgirz pomieszczé Grubc¢ pojedynczej
warstwy gtadzi nie mge przekroczy 2 mm.
Produkt ma b§ gotows, suchh mieszank, produkowan na bazie rnpczki anhydrytowej, wypetniaczy
wapiennych oraz dodatkéw modyfilaych nowej generacji. Parametry techniczne powipogwolié na
uzyskanie powierzchni o dej gltadkaci, stanowicej doskonate podie pod malowanie.
Parametry techniczne masy szpachlowej:

e przyczepnéé - min. 0,50 MPa/m2

e gestos¢ w stanie suchym - ok. 1,1 g/cm3

* maksymalna grub¥ jednej warstwy - 2 mm
6.2.3. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podiay pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki
Emulsja jest impregnatem przeznaczonym do grunt@niawzmacniania wszystkich nakliwych, nadmiernie
chlonnych i ostabionych podig, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, plyt cetowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowycementowo-wapiennych.
Emulsja jestrodkiem do przygotowania pocda przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu pootaego,
gladzi szpachlowej, itp. Silnie wnikggym w ghb podiza. Powoduje jego wzmocnienie i ujednolicenie
parametréw gruntowanej powierzchni. Emulsja regulpjoces chtonroi podiaza i zapobiega odsganiu
nadmiernej iléci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadziazhlowych, warstw malarskich. Emulsja
powinna poprawi@ warunki whzania zapraw i przyczyniasie do osagniecia przez nie zakladanych
parametréw technicznych, w tym przyczefsio
Parametry techniczne emulsji:

» uwzytkowanie powierzchni po 24 godzinach,

«  gestas¢ emulsji 1,0 g/crh
6.2.4 Transport materiatow
Dostawa materiatow na teren wykonywania robdt budoych odbywa si samochodami dostawczymi.
Wewretrzny transport w olgbie prac, na terenie obiektu - transpedzny.
6.2.5.Przechowywanie materiatow
Przechowywé w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie wednie zamknitych workach, chrowi
przed wilgoci. Uszkodzone worki przesypawyrobi¢ w pierwszej kolejnéci.
6.2.6. Wykonanie robét
6.2.6.1. Warunki przystpienia do robot
Przed przysipieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny¢lgakamczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamuravpreebicia i bruzdy, osadzonécieznice drzwiowe i
okienne.
6.2.6.2. Przygotowanie podia
Przygotowanie podi@ przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na aazzeniu z substancji ttuszczowych
i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu gastem zmniejszagym nasikliwosé i wzmacniagcym
powierzchniowo podize. Nakladanie gtadzi nalg wykonywa paa stalows nierdzewn. Na $cianach
wykonujemy gtad, zaczynajc okrelona szerokdécia od posadzki do géry w kierunku sufitu. Zalecana
minimalna grubé¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.
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Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitywyschneciu. Glad wykanczamy poprzez
wstepne przeszlifowanieeczne na calej powierzchni drobnoziarnistym papietemernym, albo specjain
siateczly do szlifowania nr 100, a naphie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifugiateczk nr 180.
6.2.7. Kontrola jakosci wykonania gtadzi gipsowych.
6.2.7.1. Badania przed przysfpieniem do wykonania gtadzi gipsowych
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykéndadania materiatdw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstaévivyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.
6.2.7.2. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegodinjej marki i
konsystencji, powinny wynikaz normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe, Gipsyastpowe, gips tynkarski
i klej gipsowy". Wyniki badad materiatdbw i zaprawy powinny Bywpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przeziygniera.
6.2.7.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania gtadzi gipsowych powinny ugtivi ¢ ocere wszystkich wymaga a w szczegolniei:
e zgodndci z dokumentagj projektova i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
» jakoici zastosowanych materiatow i wyrobow,
» prawidlowadici przygotowania podiy, prawidtowaé wykonania gtadzi.
6.2.8. Odbior robot
Odbiér podiaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do wykonania gtadzi gipsowychslie
odbidr podtga odbywa s po diwzszym czasie od jego wykonania, ngl@odiaze oczyci¢c. W przypadku, gdy
chat jedno badanie daje wynik negatywny, tynk nie pasnrby¢ odebrany. W takim przypadku najeprzyja¢
jedno z nasjpujacych rozwizan:
* gladzie gipsowe poprawii przedstawdi do ponownego odbioru, §i odchylenia od wymaga nie
zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwaldci gtadzi, zaliczy ja do nizszej kategorii,
e w przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwizania, usus gltadz i ponownie wykonéroboty
6.2.8.1. Odbior gtadzi gipsowych
Uksztattowanie powierzchni, kragzie, przecgicia powierzchni oraz dty dwuscienne powinny b§ zgodne z
dokumentagj projektova.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od @agzny i odchylenie kragdzi od linii prostej nie moghby¢
wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na calej diugoi kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
* pionowedo - nie magby¢ wicksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie ggej niz 3 mm w pomieszczeniu,
* poziomego - nie magbyé wicksze ni 3 mm na 1 mb i ogélem nie gdej nz 4 mm na calej
powierzchni m¢dzy przegrodami pionowymégg¢ianami, belkami itp.).
Niedopuszczalneamastpujace wady:
* wykwity w postaci nalotéw roztworow soli wykrystatiwanych na powierzchni tynkdw przenid@jch
z podiaa,
« trwate slady zaciekébw na powierzchni, odstawanie, odpaezénpecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podtaa.
Odbidr gotowych tynkéw powinien Bypotwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiéra
» ocere wynikdw bada,
» wykaz wad i usterek ze wskazaniemaihwosci ich usungcia,
» stwierdzenia zgodrai lub niezgodnéci wykonania z zamoéwieniem.
6.3. Instalowanie stolarki niemetalowej
W projekcie przewidziano zastosowanie jako ostorzgpiw uderzeniowe:
» odbojnicescienne,
* naraniki ochronne
e poreczescienne
e monta uchwytéwsciennych dla niepetnosprawnych
6.3.1. Instalowanie dbojnicsciennych i naraznikdw — ostony przeciw uderzeniowe
Wzdtwz scian korytarzy, halli zastosowano odbojnice — degkojowe szerokmi 5 — 20 cm, z pochwytem na
wysokasici 90 cm. Naraniki scian wzmocnione listwangciennymi naranymi 50 x 50 mm, wysoki@i 210 cm.
Podane w projekcie odbojnice i naniki wykonane g na bazie profilu nimego z aluminium, posiadafpuza
sztywna¢ i umazliwiaja znaczny rozstaw pordzy dwoma kolejnymi mocowaniami.
Posiadaj doskonale wykfczenia zzywicy akrylowo-winylowej. § barwione w catej masie, co pozwala na
unikniecie powstawanigadow uderz#é i zadrapa
Zakaiczenia do dopasowania na miejscu, zapewmiagkonate wykfaczenie.
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Zakaoiczenia mocowaneasna profilach za pomacztaczy mechanicznych, gwarariaych doskonat trwatos¢
caldsci. Konsole mocowania mady¢ tego samego koloru co profile i zalozenia. Day wymiar ich podstawy
zapewnia réwnomierne rozienie uderze

Konsole mocowania magby¢ tego samego koloru co profile i zakazenia. Day wymiar ich podstawy
zapewnia réwnomierne rozenie uderze.

Amortyzatory - panewki amortyzatoryagte lub punktowe $ przeznaczone do pochfaniania i rozpraszania
energii uderzg, przy jednoczesnym unikaniu degradacji strukturein

Wybrane w projekcie elementy gatwe w montau, trwate, estetyczne. Moa je my i konserwowad, co jest
szczegolnie wane w pomieszczeniach szpitalnych.

6.3.2. Transport

Elementy odbojnic i natmikdéw nalezry transportowé w nie uszkodzonych opakowaniach w pozycdate).
6.3.3. Monta

Montaz nalezy przeprowad4i scisle wedtug dadczonej instrukcji montau.

6.3.4. Odbidr robét

Podczas przeprowadzania odbioru rob6t montowangiblojaic i naranikdéw, szczegélpuwag: naley zwrécic
na to, czy zamontowan@ ggodnie z instrukej producenta. Czycisle przylegaj do sciany, czy zastosowano
odpowiedna ilos¢ kotkbw montaowych, pozwalajca na trwate przymocowanie dgcian, zabezpieczae
przed oderwaniemeibd podiaa.

Odbojnice , poagczescienne, uchwyty dla niepetnosprawnych, mubyé zamontowane na stalej, bez odchytek
od poziomu, podanej w projekcie wysgkp pozwalagcej na wygodne ichaywanie przez pacjentéw podczas
poruszania i

6.4.. Normy i przepisy zwijzane

. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cenftfinych i wytrzymatéciowych.

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wygaaia i badania przy odbiorze.

. PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda dobétv i zapraw.

. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

. PN-93/B-02862 Odporié ogniowa.

. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlgips tynkarski i klej gipsowy

. PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét dwthnych cz. B - Roboty wykmzeniowe, zeszyt 1
»1Yynki" wydanie ITB-2003 r.

9. Wytyczne producenta

ONO O WN P

7. CPV - 454312000-9 KLADZENIE GLAZURY
Zaprojektowano okladzinycian w pomieszczeniach sanitarnych z plytek ceramyich o wymiarach 50 x 20
cm i listwy ceramiczne o wymiarach 50 x 2,5 cm
7.1. Plytki ceramiczne
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne dkaedokumentacija projektowa, a w szczegébnalotyczy to takich
parametréw jak stopiescieralngci, mrozoodporn€& i twardcié.
7.2. Kleje i zaprawy do spoinowania
Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musgpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lulomo
7.3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i adikin to:

» listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

» $rodki ochrony ptytek i spoin,

» $rodki do usuwania zanieczyszéze

» $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialty muszmie¢ wilasndci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.
Do przygotowania zapraw klejowych i mas do spoinuaastosowé nalezy wodg odpowiadajca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda deidmow i zapraw.” Bez baddaboratoryjnych mie
by¢ stosowana wodogjjowa woda pitna.
7.4. Sprat i narzedzia do wykonywania wykfadzin i oktadzin
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i okladzinowynhlezy stosowd:

» szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia pagto

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

e narzdzia lub uradzenia mechaniczne dccia plytek,
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e pace abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckaabkoéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klepcych,

» taty do sprawdzania rowlci powierzchni,

e poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe ngfzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji

klejacych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

» gabki do mycia i czyszczenia,

» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
7.5. Transport i sktadowanie materiatow
Transport materiatdw do wykonania wykladzin i okdadnie wymaga specjalnycinodkéw i uradzen. Zaleca
sie uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami daimknigtych. W czasie transportu naje
zabezpieczy przewaone materiaty w sposob wykluczay ich uszkodzenie. W przypadku zgah ilosci
materialdw zalecane jest przexemie ich na paletach izycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzen
mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie nwysiw pomieszczeniach zamkiych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.
7.6. Warunki przystapienia do robét
Przed przysipieniem do wykonywania wykladzin powinny dyakaczone wszystkie roboty stanu surowego
tacznie z wykonaniem podty, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg, rolgoinstalacji sanitarnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych technologicznych (szczegélnie dotyczy to instalacji
podpodiogowych), wszystkie bruzdy, kanaly i przébiomaprawiane i wykiczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Przystpienie do robdt wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu elementéw konsjrukc
budynku tj. po uptywie 4 miesty po zakdczeniu budowy stanu surowego.
Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe najewykonywa: w temperaturach nie #sizych nk +5° C i temperatura
ta powinna utrzymywasie w ciagu catej doby.
Wykonane wykfadziny i oktadziny natg w ciagu pierwszych dwéch dni chr@nprzed nastonecznieniem i
przewiewem.
7.7. Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych
7.7.1. Podtga pod oktadzing
Poditazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycldejowych mog by¢é: sciany betonowe,
otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowychtypbipsowo kartonowe.
Przed przysipieniem do robét oktadzinowych najesprawdzt prawidtowa¢ przygotowania podia.
Podiaza betonowe powinny lByczyste, odpylone, pozbawione resztgkdkdédw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, gknie¢ i ubytkow.
Pokczenia i spoiny midzy elementami prefabrykowanymi powinny ¢bptaskie i réwne. W przypadku
wystapienia nieréwnéci nalezy je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyréwnazaprava cementow lub specjalnymi
masami naprawczymi.
W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powiniggt blwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowejdalmentowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
oktadzin wewatrznych éciana z elementéw drobnowymiarowych zaoby¢ otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtd nasikliwych zaleca i zagruntowanie preparatem grumnfiym (zgodnie z instrukgj
producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i kreaei podtaze powinno spetnianastpujace wymagania: powierzchnia
czysta, niepylca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona zeyshka powtok malarskich. Odchylenie
powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchyleniankidzi od linii prostej, mierzone tatkontrolm o diugdci
2 m, nie mae przekracza 3 mm przy liczbie odchytek nie wkszej nz 3 na dtugéci taty, odchylenie
powierzchni od kierunku pionowego nie moby wieksze nk 4 mm na wysok&i kondygnacji, odchylenie
powierzchni od kierunku poziomego nie redoy¢ wieksze nk 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanfozycjach klejcych na podigach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem aprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki niszej nz M4.
7.7.2. Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych
Przed przysipieniem do zasadniczych robot oktadzinowych hajerzygotowd wszystkie niezédne materiaty,
narzdzia i sprzt, posegregowa ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni orazzpdanowdé sposéb
uktadania ptytek. Polnie ptytek nalgy rozplanowa uwzgkdniajac ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin.
Na jednej scianie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny¢njadnakowa
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szerokd¢, wieksz niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowamymaga oktadzina zawiesap
okreslone w dokumentacji wzory lub sktad& g r&znego rodzaju i wielkeci ptytek.

Przed ukladaniem piytek ngianie naley zamocowa prosh, gtadly tate drewnianm lub aluminiova. Do
usytuowania faty naly uzy¢ poziomnicy. tat¢ mocuje si na wysokéci cokotu lub drugiego kdlu piytek.
Nastpnie przygotowuje gi(zgodnie z instrukajproducenta) kompozyeklejaca. Wybér kompozycji zaley od
rodzaju ptytek i podtga oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycg klejaca nakltada si na podiage gtadk krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje” sipowierzchng
zebah krawedzig ustawion pod katem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna b§ roztozona rownomiernie i
pokrywa® cah powierzchng poditaza. Wield¢ zgbow pacy zaley od wielkaici ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji spravdaize kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni phytki.

Powierzchnia z nafmna warstwa kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub pozwati na wykonanie
oktadziny w cagu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i wielkii
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczynaesod dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z rozplanowaniaze powinna
znaleé sie tam cata ptytka. 38 pierwsza ptytka ma hydocinana, uktadanie nale zacac¢ od przyklejenia
drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu

Uktadanie ptytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodinigciu i ustawieniu na wkeiwym miejscu, przy
zachowaniu wymaganej wielka spoiny. Dzgki duzej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej, po dogiigciu
ptytki, uzyskuje sj efekt ,przyssania”. Ptytki o diych wymiarach zalecagstobija¢ mtotkiem gumowym.
Pierwszy rad piytek, tzw. cokotowy, uktada gizazwyczaj po utzeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinsa odpowiedni wysoka¢.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

W zaleznosci od wymiarow plytek, zalecana sdpowiednie szerokoi fugi.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin maleisuré jego nadmiar, mma tez usuraé wkiadki
dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nate takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtoéw instalacyjnych.

Drobne piytki (tzw. mozaikowe)aspowierzchm licowa naklejane na papier przez co iiwe jest klejenie nie
pojedynczej piytki lecz wgkszej ilasci. W trakcie klejenia plytki te dociskagsido sciany deszczuk do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadkdadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nale
uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po gainiu kompozycji klejcej papier usuwa &ipo
uprzednim namoczeniu wad

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Dokladny czas
powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku, gdy kraedzie pitytek s nasikliwe, przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je wody mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje i rozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugows) po powierzchni
okladziny pog gumows. Zapraw nalezy dokfadnie wcisa¢ w przestrzenie madzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukinie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbieragst powierzchni pltytek wilgot gabka.
Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadéi zaokaglonym narzdziem i uzyské wklgsty ksztalt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymujegpoprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadky gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgoghgpowietrza nalgy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zeiilie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
piytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwiahyi innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakmi oktadziny i zwekszenia odpornii na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny
mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyni. Dobor preparatéw powinien byizalezniony
od rodzaju pomieszcaew ktérych znajdyj sic oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowaneg
by¢ takze ptytki.

7.8. Odbiér robot

7.8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwzanych z wykonywaniem wykiadzin i okladzin elementelegajcym zakryciu g podiaza.
Odbiér podta musi by dokonany przed rozpogziem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywmaozna uzné podiaza za wykonane prawidiowo ftj.
zgodnie z dokumentagj ST i zezwolé do przysgpienia do rob6t wyktadzinowych i okladzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paetaie powinno b§ odebrane. Wykonawca
zobowhzany jest do dokonania naprawy padtopoprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i pamew
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jeEmaliwa (szczegélnie w przypadku zaaohej

Strona 30



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
WIELKOPOLSKIE CENTRUM ONKOLOGII
w Poznaniu, ul. Garbary 15

wytrzymalaici) podtaze musi by skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustaleniaazane z dokonanym
odbiorem rob6t ulegagych zakryciu (podid) oraz materiatdbw naly zapisé w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwest@nspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik buddwy
7.8.2. Odbior czsciowy
Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgsci robdt. Odbioru cgiciowego robot
dokonuje st dla zakresu okéonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pdhiorze ostatecznym
robot.
Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustesekealizowanych robotach i ich
usunicie przed odbiorem Kmowym.
Odbidr czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadaeobecnéci kierownika budowy.
7.8.3. Odbior kaicowy
Odbiér ostateczny stanowi ostategater rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu doresiq (ilgci),
jakosci i zgodndci z dokumentagj projektova.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przaemaviajcego na podstawie przedtmych dokumentéw,
wynikéw bada i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okrélac umowa.
Wykonawca rob6t obowkany jest przedto¢ komisji nastpujace dokumenty:

» projekt budowlany,

* projekty wykonawcze

» dokumentagj powykonawcaz,

» szczego6towe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy z zapisami dotygz/mi toku prowadzonych robot,

e aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgsdndla zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

e protokéty odbioru podize,

e protokdty odbioréw cgsciowych,

e instrukcje producentéw dotygze zastosowanych materiatow,

» wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.
Roboty wyktadzinowe i okladzinowe powinny bydebrane, jeeli wszystkie wyniki bada i pomiarow g
pozytywne i dostarczone przez wykonawaokument g kompletne i prawidiowe pod waglem
merytorycznym.
Jezeli chocigby jeden wynik bada byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinbg przyjeta. W
takim przypadku nalg przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizai:
jezeli to maliwe, naley poprawé wykladzirg lub oktadzir i przedstawd ja ponownie do odbioru. de
odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczastwu wytkownika i trwat@ci wyktadziny lub oktadziny,
zamawiajcy maze wyrazé zgodt na dokonanie odbioru koowego, z jednoczesnym obeniem wartéci
wynagrodzenia, w stosunku ustalemownych.
W przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwhzania, wykonawca zobow#any jest do usuetia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykange ponownie i powtoérnie zgtasdo odbioru.
W przypadku nie kompletgoi dokumentéw odbidr mie@ by dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynndci odbioru sporadza s¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamaagego i wykonawcy.
Protokdt powinien zawieta

» ustalenia podje w trakcie prac komisji,

» ocere wynikw bada,

» wykaz wad i usterek ze wskaikiem mazliwosci ich usungcia,

e stwierdzenie zgodrici lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.
Protokét odbioru kacowego jest podstawdo dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawiajcym a
wykonawa,.
7.9. Normy zwhzane
1. PN-ISO 13006: 2001 Ptytki i ptyty ceramiczne fibieje, klasyfikacja, wkaciwosci i znakowanie.
2. PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczrnigienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wdawvosci i
znakowanie.
3. PN-EN ISO 10545-2: 1999 Piytki i plyty ceramieznOznaczenie wymiaréw i sprawdzenie jako
powierzchni.
4. PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczR@bieranie prébek i warunki odbioru.
5. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie nagiliwosci wodnej, porowateci otwartej,
gestasci wzglednej pozornej orazegtasci catkowitej.
6. PN-EN 1SO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramicz@znaczenie wytrzymadoi na zginanie i sity tamge;.
7. PN-EN 101;1194 Piytki ceramiczne. Oznaczenigdo&i powierzchni wg skal Mohsa.
8. PN-EN 12004;2002 Kleje do ptytek. Definicje i mggania techniczne.
9. PN-EN 13888;2003 Zaprawy do spoinowania ptyidfinicje i wymagania techniczne.
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10. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cagtcZnych i wytrzymatéciowych.
11. PN-90/B-12031 Piytki ceramiczne.

8. CPV —45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
Zaprojektowano nagpujace rodzaje drzwi
e drzwi ptycinowe, okleinowane, odporne na uszkodaemrzwi ptycinowe, laminowane. Drzwi do
sanitariatéw wypog@ne w kratki wentylacyjne.
» drzwi z odpornécia ogniows EI30, i dymoszczelne,
» drzwi wyposaone w zamek antypaniczny, w samozamykacze, w sylstetnoli dostpu,
* wytaz dachowy,
» okna w profilach aluminiowych, szklone szkiem bezanym,
» okna w profilach aluminiowych z odporuia ogniows,
e podokienniki z ptyt postforming
* drzwi aluminiowe
* drzwi stalowe
+ okna aluminiowe,
» §cianki aluminiowe
8.1. Stolarka okienna

8.1.1. Wymagania montaowe - osadzanie

Przed osadzeniem nowych elementééeiera otwordw nalgy oczyéci¢ z pozostatéci luznych tynkéw lub
okladzin, a take usumn¢ zapylenia. Ramy dEieznic nalezy ustawi& symetrycznie w otworach oraz zapegvni
wiasciwe przyleganie do ygarkéw
Wbudowa nalezy stolarke kompletnie wyk@czom wraz z okuciami, uszczelkami.
Przed rozpocziem montau nalery sprawdzd:

e wymiary otworéw,

*  prawidtowas¢ wykonania éciezy,

* mozliwo$¢ mocowania elementéw daian,

+ jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
Elementy powinny by osadzone zgodnie z dokumengatgchniczi lub instrukcy zaakceptowan przez
Inspektora. Elementy powinny &yrwale zakotwione wcianach budynku.
8.1.2. Osadzanie stolarki okiennej
Nalezy stosowd maksymalne odlegéoi wynosace 60cm midzy punktami zamocowia Odlegiaé punktéw
mocowa od naray winna wynost 15-20cm. Przestraepomigdzy ramy stolarki a murem nahy szczelnie
wypelnic piam poliuretanow niskopezna. Miejsca hczenr dolnych ram okien z podokiennikiem naje
wypetni¢ uszczelniaczem silikonowym.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinna loyniejsze od 1 mm na 1 m wysadkookna, nie wicej niz 3
mm.
Rd&znice wymiaréw po przeitnych nie powinny by wigksze od:

* 2 mm przy diugéci przekitnej do 1 m,

* 3 mm przy diugéci przektnej do 2 m,

* 4 mm przy diugéci przekitnej powyej 2 m.
Zamocowane okno nafg uszczelnt pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczelinydaly cciezem,
a acieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowatiatego celwiadectwem ITB. Osadzone
okno po zmontowaniu nalg doktadnie zamkat. Osadzenie parapetéw pma wykonywa po catkowitym
osadzeniu i uszczelnieniu okien.

8.1.3. Parapety wewstrzne

Parapetynhalezy osadza symetrycznie w szerokoi otworu. Szerok& parapetu winna liywieksza o okoto 30
mm z kadej strony od szerokoi pomkdzy dciezami. Osadzenie parapetow nglevykonywa po osadzeniu i
zamocowaniu stolarki okiennej. W pionowych powiénziech dciezy naleey wyku¢ bruzdy dostosowane do
grubasci parapetu. Dla parapetdéw ogkszym wysegu trzeba osad&iw murze podokiennym wsporniki stalowe
rozstawione w odlegkei nie wigksze nk 1,0m.Wyréwné zapravqg mur podokienny z matlym spadkiem w
kierunku pomieszczenia i osaflziarapet na piance mowntavej lub silikonie. Przed osadzeniem parapetéw
krawedzie parapetéw mage styk z ram okienry i murem naley zaszpachlowasilikonem. Przy osadzaniu
parapet wsut we wrb w ramie dcieznicy, a styk parapetu z oknentdiam uszczelni silikonem. Monta
przeprowadzi zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbimbét budowlano-montawych.

8.1.4. Roboty tynkarskie
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W trakcie dokonywania wymiany elementéw stolarkivotowej nieuniknione jest wygbienie uszkodae
tynkdéw w diciezach otwordw i przy podokiennikach. Po osadzeniuyaiwelementéw stolarki wszelkie ubytki
tynkéw naley uzupetné.

8.1.5. Kontrola jakosci prac

Ocena jakéci powinna obejmowa

1. sprawdzenie wymiaréw, wykazenia powierzchni,

2. sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem réwndci, pionowdci i spoziomowania,

3. sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu modawan

4. sprawdzenie uszczelnienia peeizy elementami asgiezami,

5. sprawdzenie dziatania €zi ruchomych skrzydet i elementéw ruchomych, ®keraz ich

funkcjonowania,

6. sprawdzenie prawidtovéci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaj odbiorowi.
8.2. Stolarka drzwiowa
8.2.1. Osadzanie stolarki i drzwiowe;j
Oscieznice nalezy mocowa za pomog kotew lub hakéw osadzonych wgaezu. Elementy kotwice powinny
by¢ zabezpieczone przed korgzjOicieznice naley zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru.
Szczeliny m¢dzy cicieznica a murem powinny byywypetnione materiatem izolacyjnym dopuszczonymetm
celu $wiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem mplsprawdzé ustawienie écieznic w pionie i
poziomie.

8.3. Przegrody o odpornéci ogniowe;.

Drzwi o odpornéci ogniowej wykonywanessjako petnejednoskrzydiowe, dwuskrzydiowe, z progiem lub bez
progu. Mo@ by¢ wyposaone w zamki mechaniczne i elektroniczne kontro$itglwu. Przegrody — drzwécianki

lub okna mog wyskpowa w nasgpujacych klasach odporioi ogniowej: EIl 30 lub EI 60, dymoszczelne.
Drzwi dostpne jakojednoskrzydiowe lulslwuskrzydtowe:

e petne lub przeszklone szklem ognioodpornym,

e dymoszczelne w klasie S 60

» oécieznica: narna, wewmtrzna lub obejmujca

* wyposaenie:w ramach wyposania dodatkowego i zamiennego zact znajdowa:

rozne typy zamkow i klamek:

a) dzwignie antypaniczne,

b) odbojnice ,

c) kratki wentylacyjne,

d) listwy progowe,

e) daszki do drzwi zewgirznych,

f) samozamykacze i regulatory kolejnbzamykania,

g) zawias samozamykajy, ktdry mae w szczegoélnych przypadkach péthinkcje samozamykacza
8.3.1. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Przy montau stolarki drewnianej §lusarki stalowej przestrzegaalery zasad podanych w normie PN-88/B-
10085/A2- Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymdgaradania.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektov i
obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgednpoleceniami kierownika budowy i
inspektora nadzoru robét budowlanych.
Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST-00.00. "Wymagania ogoélne".
8.3.2. Sprat
Og6lne wymagania dotygee spreztu podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Wymagania ogdl
Sprzt do wykonania monta stolarki budowlanej. Wykonawca przgstijacy do montau stolarki budowlanej,
powinien wykaza sic mazliwoscia korzystania z elektronagdzi i drobnego sprtu budowlanego.
8.3.3. Transport
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Végania ogdine”.
Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinzabezpiecZa elementy przed opadami
atmosferycznymi i odbywasic w pomieszczeniach i magazynach pototwartych i zagmkch, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmasfeymi. Transport stolarki budowlanej naje
wykona zgodnie z wymogami normy PN-B-05000 Okna i drzwi.
Pakowanie i transportSrodki transportu powinny zabezpieézazatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi. Przewona stolarka powinna Byustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyrob
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ustawione wsrodkach transportowych nale taczy¢ w bloki zapewniajce stabilné¢ i zwartdi¢ tadunku oraz
zabezpiecz§ przed ich przemieszczaniem.
W czasie transportu materiaty powinny ¢byabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniemtogo
malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:

» zabezpieczenie krazi i naray,

» zafoliowanie skrzydet,

* ustawienie na stetach,

* wypelnienie wolnych przestrzeni elementami rozgigymi,

» usztywnienie rgdow za pomog elementéw mocugych i rozpierajcych
Konstrukcjeslusarskie naley uktada w pozycji poziomej na podktadach izajoych
8.3.4. Kontrola jakosci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne”.
Czestotliwos¢ oraz zakres badastolarki PCV islusarki aluminiowej powinien kyzgodny z PN-88/B-10085
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i baa&éschniczne przy odbiorze.
W szczeg6lnéci powinna by oceniane:

e jakos¢ materiatéw, z ktérych stolarka zostata wykonana,

e prawidtowai¢ wykonania z uwzgldnieniem szczegétéw konstrukcyjnych,

» sprawnd¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz fijokowania okd,

e pion i poziom zamontowanej stolarki,

» wodoszczeln& przegrod.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie poaiby wigksze nk 2 mm na 1 m wysokai, jednak nie
wigcej niz 3 mm na catej diugeoi elementdw écieznicy. Odchylenie fcieznicy od plaszczyzny pionowej nie
moze by wigcksze nk 2 mm.
Warunki bada materiatow stolarki budowlanej i innych materialg@@winny by wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez kierownika rob6t budowtd i inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowzek prowadz kontrok jakaosci prowadzonych przez siebie robét.
Dostarczan na plac budowy stolagknalery skontrolowa pod wzgédem jej jakdci. Kontrola jakdci polega na
sprawdzeniu czy dostarczone materialy posiad@ymagane atesty. Zasady prowadzenia kontroli §eiko
powinny by zgodne z postanowieniami normy PN-88/B-10085. kalatjakaci wyrobow szklarskich powinna
by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w nefh-72/B-10180 i wytycznymi producenta okien
i drzwi.
8.3.5. Odbior robét
Roboty Igda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i STli jeostaty wykonane zgodnie z Specyfikacj
oraz dokumentagjprojektowva.
Odbiér podtaa naley przeprowad bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t. Roboty uznaje gia zgodne
z dokumentagj projektowa i ST i wymaganiami, jdi wszystkie pomiary i badania (z uwzghieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
Wymagania przy odbiorze oléla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Oknavd
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sgzewiu podlega:

» zgodnd¢ z dokumentagjtechnicza.

* rodzaj zastosowanych materiatéw,

» prawidlowas¢ montau — sprawdzenie rozmieszczenia kotew i sposobu waaa,

e pion i poziom zamontowanej stolarki,

e pion i poziom zamontowanego parapetu,

e sprawdzenie dziatania €xi ruchomych,

e stan i wyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgo&tnp dokumentaaj
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych lub ulegajcych zakryciu. Odbiér obejmuje
wszystkie materiaty oraz czynéw montaowe podane poveg).
8.4. Normy zwhzane
. PN — B — 13079 Szkio budowlane. Szyby zespolone.
. PN — EN 356 Szkto w budownictwie. Szyby ochronBadania i klasyfikacja odporé@ naatak.
. PN — B-94109 Okucia budowlane. Listwy ostaqiajszyby.
. PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drxMymagania i badania.
. PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowyi@amansport.
. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i baddaachniczne przy odbiorze.
. PN-B-94025+5:1996 Okucia budowlane
. PN-B-91000: 1996 | Stolarka budowlana. OknawilrTerminologia
PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi — Norma wyrobu, detevosci eksploatacyjne — €z¢ 1: Okna
i drzwi zewretrzne bez wiciwosci dotyczicych odpornéci ogniowych i/lub dymoszczeldoi

O~NO O, WNPE
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wspotczynnik przenikania
ciepta

9. CPV —45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH
Zaprojektowano sufity podwieszone:

ez welny mineralnej przeznaczone do pomiesacapitalnych (higieniczne),

*  plyt gipsowo-kartonowych,

» obudowy kanatéw z ptyt gipsowo-kartonowych,

» sufity kasetowe, metalowe

9.1. Sufit z plyt z wetny mineralnej
Sufit z ptyt z welny mineralnej 60 x 60 cm.
9.1.1. Spos6b montau sufitu podwieszonego

e Zamocowa profil przyscienny, stosujc odpowiednie mocowania co 450 mm.

« Zamocowa profile gtbwne prostopadle dmian w rozstawie co 60 cm. Profile gléwne podw@ese
do sufitu za pomagzawiesi co 1200 mm. Pierwsze zawiesie powinnoeztadie w odlegtdgci nie
wiegkszej ni 600 mm od profilu przciennego.

» Docia¢ na wymiar profile poprzeczne 600 mm i zamontéwamiedzy profilami gtéwnymi a&ciara.

* Zamontowa ptyty sufitowe — petne moduty — w €zi srodkowe;.

» Docia¢ na wymiar ptyty brzegowe ostrym zem

* Montaz ptyt polega na uniesieniu ich ponad ruszt, aqmas¢ opuszczeniu ich tak, by opartg sia
stopkach profili

9.1.2. Magazynowanie

Sktadowanie ptyt w miejscu rownym, suchym i czystyfhnieuszkodzonych opakowaniach firmowych.
9.1.3. Konserwacja

Piyty sufitu podwieszonego nmwa my przy pomocy tagodnycérodkéw detergentowych sposobegazanym
9.1.4. Wyposaenie dodatkowe

W piyty sufitu podwieszonego moa wbudowa dodatkowe wyposganie jak klapy rewizyjne,svietlenie typu
punktowego , rastrowego, kratki wentylacyjne, wgyegnych producenta.

Elementy wyposgenia dodatkowego powinny byniezalenie podwieszone, aby unikf przecazenia sufitu
podwieszonego, co mogtoby spowodéwaiccie profili i uszkodzenie ptyt.

9.1.5. Obrébka ptyt

Obrébka na miejscu moriia odbywa sj poprzez gicie pifa reczm lub mechaniczn

9.1.6. Skladowanie ptyt

Piyty powinny by sktadowane w pol@niu poziomym, na réGwnym podia. Chronione przed wilgogioraz
bezpdrednimi wptywami atmosferycznymi. Plyty powinnydgapakowane.

9.1.7. Transport.

Transport ptyt powinien odbywasie zgodnie z zaleceniami producenta, w nie uszkogtAzompakowaniach i
chronhc przewaone materiaty przed wptywami atmosferycznymi. Elatyerusztu musg by¢ chronione przed
potamaniem, czy pogtiem.

9.2. Sufit z plyt gipsowo-kartonowych i obudowy @néw instalacyjnych oraz kanatéw wentylacyjnych
9.2.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przysipieniem do wykonywania sufitbw podwieszonych i aldim z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
by¢ zakaiczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty iasygne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzonesoieznice drzwiowe stalowe. Przed rozpeciem prac montaowych pomieszczenia powinny
by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

Oktadziny sufitéw, obudowy np. kanatéw wentylacyghyz ptyt gipsowo-kartonowych nale wykonywa w
temperaturze nie mézej nk +5°C pod warunkiemze w chgu doby nie nagpi spadek temperatury paej 0°C,

a wilgotnai¢ wzgledna powietrza migi sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny byguche i dobrze przewietrzone.

9.2.2. Spos6b montau sufitu podwieszonego z piyt gipsowo-kartonowych

9.2.2.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowicy poditaze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sklada g dwoch warstw: dolnej
stanowicej bezpérednie poditae dla plyt - nazywanej warstwnasna oraz gornej warstwy gtéwnej. Niekiedy
wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sklagsj si; tylko z warstwy nénej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztéw ksztattowniki stalowe.

Dokonupc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowa sufitu, naleéy bra¢ pod uwag nastpujace
czynniki:

ksztalt pomieszczenia: - Zeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblly do kwadratu, to ze wzglu na
sztywnd¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji duwstwowej,
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sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrgdieli ruszt styka si bezpdrednio z ptask konstrukcy
przegrody, to mzna zastosowa ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt odadalgest od stropu,
zazwyczaj stosuje srozwigzania dwuwarstwowe,
rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwynep zaley rowniez od kierunku usytuowania pocdoych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw, o odpowiedtioborze wieszakéw (sgtynowe, noniuszowe z
gwintem czy te slizgowe), naléy nanig¢ punkty mocowania na stropie fmym. Zamocowé& wieszaki o
wiasciwej dtugaci. Profile gtdwne konstrukcji fmej mocowd w rozstawie 100 cm. Profile sile mocowane
sa do profili gldbwnych za pomag tacznikdw krzyowych.
gruba¢ zastosowanych piyt: rozmieszczenia piyt, rozstéementéw rusztu warstwy Boej zaleny miedzy
innymi od sztywnéci piyt.
funkcja jaka spetdi ma sufit: jeeli sufit stanowi barier ogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musicby
zawsze prostopadty do elementéw warstwyned. Ruszt takiego sufitu me by wykonany z ksztattownikow
stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztulrfgaczy niepalny) nie ma wpltywu na odpogdamgniowa,
poniewa o0 wlasndciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowdemwa.
9.2.2.2. Monta ptyt gipsowo-kartonowych
Pierwsza warstwa ptyt gipsowo-kartonowych montowpest na styk, za pomaonvkretdw samogwintujcych
3,9x35 mm, w rozstawie co 200 mm do profilisngch. Na styku zescianami naley wykona& spoire
szpachlow, dylatowanm szer. 5 mm. Nafg ja wykona w postaci témy papierowej przyklejonej déciany na
wysokai¢ przewidywanej powierzchni dolnej stropu podwiessgm Po wyszpachlowaniu spoiny nadmiar
papieru nalgy obcié rowno z doli krawedzia stropu.
Druga warstw ptyt gipsowo-kartonowych montowa przesuriciem bezpérednio do pierwszej warstwy za
pomoa wkretow lub klamer. Nalgy zwrdcé uwag;, zeby spoiny nie pokrywaly siw poszczeg6lnych
warstwachSrodki profili nosnych winny pokrywa sie ze spoinami.
Rozstaw elementéw moaigych w drugiej warstwie ptyt wynosi ok. 150 mm. 8@oobwodowa na styku ze
scianami powinna mie5 mm szerokéi.
Po usuniciu tédmy papierowej na obwodzigiany, powierzchni sufitu mazna malowd lub tapetowéa bez
uprzedniego gruntowania.
W pomieszczeniach diazych nk 8 m, wzdi jednej zescian naley przewidzi€ polaczenie dylatacyjne.
9.2.2.3. Obrébka piyt
Obrébka na miejscu morita odbywa si poprzez zarysowanie i famanie wzdlinii zarysowania. Maliwe jest
tez cigcie pifa reczm lub mechaniczn
9.2.2.4. Skladowanie ptyt
Piyty powinny by sktadowane w pol@niu poziomym, na rownym podia. Chronione przed wilgogioraz
bezpdrednimi wptywami atmosferycznymi.
9.2.2.5. Transport piyt gipsowo-kartonowych
Transport ptyt powinien odbywsasic w potazeniu pionowym.
9.2.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét polega na sprawdzagodnéci wykonanych prac z dokumentagrojektova
i obejmup:

e sprawdzenie prawidtowigi osadzenia elementéw mogeych,

» kontrok estetyki wykonania prac

* réwnas¢ powierzchni phyt,

* naraniki i krawedzie (czy nie ma uszkodag

* wymiary plyt (zgodne z tolerary)

* wilgotnos¢ i nasikliwosé,

» obcizenie na zginanie niszaze lub ugécia ptyt.
9.2.4. Odbidr robét
Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t montawych sufitow
podwieszonych. Jeli odbiér podiaga odbywa s po diwzszym czasie od jego wykonania, nglepodiaze
0CzZ)5Ci¢ i umy¢ wod.
Roboty uznaje gi za zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoruzeje
wszystkie pomiary i badania (z uwgdhieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywinyaiki.
Sprawdzeniu podlega:

* zgodnd¢ z rysunkiem rozmieszczenia piyt ,

* rodzaj zastosowanych materiatéw,

*  przygotowanie podiza,

» prawidlowai¢ zamontowania piyt i ich wykzenia na stykach, namach i obrzeach,

e wichrowatad¢ powierzchni - powierzchnia ptyt powinna stanéwlaszczyzny pionowe, poziome lub o

kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacjat dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by katami prostymi lub posiadarozwarcie wynikajce z wczéniejszych zatoen zawartych
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w dokumentacji. Krawdzie przycécia ptaszczyzn powinny Iy prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowasci wykonania powierzchni i kragdzi ptyt sufitbw podwieszonych naile przeprowadza
za pomog ogledzin zewrtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadiych wbig kierunkach) faty
kontrolnej o diugéci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pompsze&witu pomiedzy fat a
powierzchng sufitu powinien by wykonywany z doktadnizia do 0,5 mm.

9.3. Sufit z paneli stalowych kasetonowy korytarasy higieniczny

Sufit stalowy korytarzowy higieniczny stosowanytjeskorytarzach obiektow szpitalnych. zapewniaziveo $¢

zachowania czysfoi, jest fatwy w konserwaciji i trwaly.

Doskpne w systemie monta: zaciskowym i zawieszanym.

9.3.1. Monta sufitu z paneli stalowych

Przed przysipieniem do prac montawych naley sprawdzt zgodnd¢ lokalnych warunkéw — miejsca

wbudowania sufitu, z projektem

Prace rozpoczynaesiod montau listew kravedziowych. Nasipnie naléy ustalt mocowanie, stosownie do

charakterystykician w odlegtéci nie wiekszej nz 50 cm.. Do mocowania paneli stosuje si

e gwozdzie stalowe, np. Hilti-SBN 30/2,5

e kotki rozporowe udarowe, np. Hilti-HPS-I 6/15 x 40

» kotkami rozporowymi grubami.

Nalezy zmierzy¢ katy scian pomieszczenisgtownikiem nastawnym idtomierzem Spyzyny zostan wcisnigte
przy montau kaset z wyeiciami.

Nalezy zaznacz (laserem, przymiarem statym ludmi@awvym) punkty mocowania na konstrukcjisnej sufitu i
wykona otwory do gwadzi sufitowych. Np. Hilti-DBZ 6/4,5 lub metalowy k&k rozporowy min. Fdop- = 0,5
kN (50 kg).

» Uzywa¢ mazna tylko atestowanych materiatbw do mocowania

» Gwozdzie sufitowe/metalowe kotki rozporowe z uchem deswaka do szybkiego moutawbija si
lub wkreca w konstrukej nasna sufitu.

* Nastpnie zawiesza si profil rusztowy na haku wieszaka do szybkiego taan

e Laczy sk szyny zaciskowetznikami krzyowymi i wsuwa kotki zabezpieczaje.

* Na kazdym zhczu szyn zaciskowych mocuje: staczniki podhizne; alternatywnie mama wy¢ resztek
szyn zaciskowych o diugoi L = ok. 300 mm.

* W szyr zaciskow wciska s¢ kasety.

9.3.2. Skladowanie ptyt

Piyty powinny by skltadowane w pol@niu poziomym, na rownym podio. Chronione przed wilgogioraz
bezpdrednimi wptywami atmosferycznymi.

9.3.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét polega na sprawdzagodnéci wykonanych prac z dokumentagrojektova
i obejmup:

e sprawdzenie prawidtowigi osadzenia elementéw mogeych,

» kontrok estetyki wykonania prac

e roéwnas¢ powierzchni piyt,

* naraniki i krawedzie (czy nie ma uszkodag

* wymiary plyt (zgodne z tolerary)

* wilgotnos¢ i nasikliwosé,

» obchzenie na zginanie niszaze lub uggcia ptyt.

9.3.4. Odbior robét

Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t montawych sufitow
podwieszonych..

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoruzeje
wszystkie pomiary i badania (z uwzdhieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywnaiki.
Sprawdzeniu podlega:

e zgodnd¢ z rysunkiem rozmieszczenia piyt ,

* rodzaj zastosowanych materiatéw,

* przygotowanie podiza,

» prawidlowas¢ zamontowania ptyt i ich wyki@wzenia na stykach, namach i obrzeach,

» wichrowatg¢ powierzchni - powierzchnia ptyt powinna stanéwiaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacjat) dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by katami prostymi lub posiadarozwarcie wynikajce z wczéniejszych zatoen zawartych
w dokumentacji. Krawdzie przycécia ptaszczyzn powinny Ry prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowasci wykonania powierzchni i kragdzi ptyt sufitbw podwieszonych naile przeprowadza
za pomog ogledzin zewrtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadiych wbig kierunkach) faty
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kontrolnej o diugéci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pompszgwitu pomiedzy fat a
powierzchng sufitu powinien by wykonywany z doktadnieia do 0,5 mm.

9.4. Normy zwhzane

. PN-B-79405 - Wymagania dla ptyt gipsowo-kartogoku

. BN — 86/6743-02 Piyty gipsowo — kartonowe

. PN-72/B - 10122 - Roboty oktadzinowe. Suche iyWlkymagania i badania przy odbiorze".

. Instrukcje montau producenta

. Inne dokumenty i instrukcje

. Zalecenia producenta

A WWNDNPE

10. CPV —45432100-5 KLADZENIE | WYKLADANIE PODL OG
Zaprojektowano posadzki: warstwy podposadzkowe:

» podktady betonowe zbrojone siatk

* izolaci p.wilgociowa z papy termozgrzewalnej

» izolaci p. wilgociowa z papy,

» izolaci cieplm ze styropianu,

* izolaci cieplm z ptyt z wetny mineralnej,

* izolac z folii

* posadzki podniesione

» posadzki z ptytek gres,

» posadzki z wyktadziny pcv,

» posadzka z wyktadziny dywanowej
10.1. Podloga podniesiona
System podniesionej podtogi gwarantuje w suchejrtelogii doskonale nadajeesilo zastosowania wsdzie
tam, gdzie istnieje konieczédmontau okablowania w obiektach biurowych.
Inne rodzaje podiég montowane, sv typowych pomieszczeniach biurowych, inne w pamizeniach
technicznych, gwarantagych np. odprowadzenie nadmiernych tadunkéw elektmych (pomieszczenia
serwerowni, rozdzielni NN i WN itp.).
10.1.1. Opis systemu podtég podniesionych
Elementy podtogi podniesionej skltada g niepalnych plytzywiczno-wiérowych wspartych na stopach o
regulowanej wysokii, przyklejonych do surowego stropua, montowane wedtug siatki modularnej 500 x 500
mm.
Element podiogowy jest zabezpieczony przed dziafanwilgoci od spodniej strony. Elementy ukfadardnjen
ciagiem sklejone w miejscach stykéw klejem do elemerjastrychowych
System podniesionych podiég neoby wyposaony w liczne elementy uzupetnige (np. klapy do otworéw
rewizyjnych, kanaty do podtogi podwdjnej, itp.)
10.1.2.Wysokdé¢ podtogi podniesionej
Wysokas¢ podtogi podniesionej uzairiona jest od mdiwosci wynikajacej z wysokéci samego pomieszczenia
oraz rodzaju instalacji, mgjej sk znale¢ pod podiog podniesion.
Wysokai¢ podtogi podniesionej mierzyesod poziomu podiza do gornej krawdzi ptyty wraz z aplikag. Nie
jest to wec miara przestrzeni podpodiogowej. M@jna uwadze the rodzaje piyt, naly pamctal, ze
przestrzé podpodiogowa ddzie pomniejszona o gruld plyty wahajicej sk zazwyczaj w przedziale 28-40
mm. Gorna wart& maksymalnie wysokiej podtogi teoretycznie nie jegtaniczona niczym procz realnych
potrzeb aytkownika, problemem jest wysos®minimalna. Minimala wysokdcia podiogi jest 60 mm, co daje
przestrzé podpoditogowa okoto 30 mm. Ograniczenia minimalnygfsokaci wynikaja czasem ze zdrowego
rozadku, a przede wszystkim uzateéone g od gkbokasci puszek elektroinstalacyjnych, ktérych minimalna
wartes¢ zaczyna & od 55 mm, mierzonych od gérnej krgdzi pilyty. Mniejsze wysokéei podiogi
uniemaliwiaja ich monta.
Od wysokdci podiogi zaley takze dobo6r wkaciwych wspornikoéw, z ktérych kaly rodzaj ma okrdony zakres
ptynnej regulacji, stosowanie trawers usztywatgth konstrukej wsporca, badz zastosowanie konstrukcji
wsporczej skladagej sk ze wspornikdw i siatki konstrukcyjnej z profiliedbwych.
10.1.3. Monta& podtogi podniesionej
Przed przysipieniem do prac montawych naley:

* przygotowa rysunki wykonawcze z naniesipriatky podtdg podniesionych,

» ustal punkty rozpocgcia montau na poszczegoélnychgtiach budynku,

* wybra typ podiogi w poszczegbinych pomieszczeniach,

» ustalé wysokdci podniesienia podtogi.
System podiég podniesionych na bazie phgwiczno-wiérowych nie wymaga stosowania wylewek
samopoziomujcych, poniewa konstrukcje wsporcze posiadaptynma regulacg wysokdci, pozwalagca na
wypoziomowanie catego systemu.
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podiaze winno by stabilne, nie skorodowane, czyste i zagruntowastetry sprava jest dobranie
odpowiedniego gruntu. Musi byto grunt penetragy, w przypadku zycia gruntu pozostawiagego na
powierzchni zewetrzma warstvwe, maze wystpi¢ niebezpieczestwo odklejenia si wspornikéw od
podtaza wraz z warstw gruntu. Klej montaowy nie przyklei s¢ do podiga, a do warstwy
zewretrznej.

monta rozpoczyna si od wybranej piyty bazowej i pagiuje zgodnie z projektowansiatky ptyt.
Wsporniki g przyklejane do podia (w punktach newralgicznych istnieje #iwos¢ ich dodatkowego
przykrecenia do podiza). Nastpuje regulacja wysokeoi wspornikbw do wymaganej was
(najlepiej do wczéniej wymierzonych reperéw), po czysruby regulacyjne zalewaney snnym
rodzajem kleju, stabilizaf osagniety poziom.

wszelkie krawdzie docg¢ musz by¢ zabezpieczone falialuminiowa, powodujca ze system nie traci
wlasciwosci przewodzacych. Przy miejscach styku plyt z&ianami wykonuje si uszczelnienie
specjala warstwa gabki.

naleey pamketat, ze wszelkie media mugsznawazywat do siatki ptyt podtogi podniesionej i
najwygodniej jest zamontowaje wczéniej. Podloga jest montowana na samynmmdg aby nie
dopuci¢ do rozpoziomowania systemu podczas mantastalacji podpodtogowych.

w przypadku montau instalacji do gaszenia paru lub innej specjalistycznej, rozmieszczenie
czujnikdw winno by oznaczone.

10.2. Posadzka z wyktadziny rulonowej pcw
10.2.1. Wykfadzina rulonowa pcw
Wykiadziny rulonowe pcw wymagajprzygotowania podia - posadzki wg nagtujacych wskaza:

skucie ostatniej warstwy istnigjej posadzki

wykonanie nowej wylewki betonowej (zbrojonej dodatlo siatl)

dopuszczalna wilgotrsé podtaza 2,0 %,

posadzka zatarta na gtadko lub na ostro,

nieréwnaci - dopuszcza si nastpujace odchylenia: tolerancja w mm przy odlegio punktow
pomiarowych:

do 0,1 m. 1,0m 4,0 m. 10,0 m. 15,0 m.

1 mm

3mm 9 mm 12 mm 15 mm

Na tak przygotowanym podta nalery wykona nastpujace czynnéci :

gruntowanie preparatem wzmacn@jm podiae

wylanie masy samopozionugiej

szlifowanie masy samopoziomgagj,

odkurzanie /odkurzacz przemystowy/,

docicie elementéw systemu,

klejenie wyktadziny - powierzchnie ptaskie,

instalacg systemowych cokotow przgiennych lub wykonanie cokotu poprzez wklejenie fimoH
9010 i wywinkcie wyktadziny naciare na wysoké¢ 10 cm,

nackcie rowkéw poprzez frezowanieazne lub maszynowe i wykonanie spoin dwusktadnikovas
poliuretanovi,

Zastosowano wyktadzénrulonows grubdci 2 mm, o wysokiej odporoi na pdlizg — nawet przy digj

wilgotnosci, gwarantujca bezpieczastwo. Dzeki zawartgci srodkow bakteriobdjczych, hanmugych rozwoj
bakterii, zapewnia wysoki poziom higieny.

10.2.2. Przechowywanie wyktadzin posadzkowych

Wykladziny w rolkach powinny hy zawsze przechowywane w pozycji pionowej zabezpieez przed
upadkiem.

10.2.3. Warunki montazu

wszystkie rolki powinny b§ przechowywane w miejscu mownta w pozycji pionowej, w temperaturze
18 C przez minimum 24 godziny przed maree. Ta temperatura musi bytrzymywana w trakcie
montau i 24 godziny po zaki@zeniu montau.

rolki nalezy rozwima¢ na 24 godziny przed moritm.

10.2.4. Monta wyktadziny pcw

nalezy przycia¢ wykladzire zgodnie z ksztaltem podta. Przyklet wyktadzire na catej powierzchni i
walcowa watkiem o wadze okoto 70 kg. Po 30 minutach waoponownie w przeciwnym kierunku,
klej naleey uzywa¢ doktadnie wg instrukcji producenta. Nayego naktadé packy z zbkami w
ksztalcie litery V, o wysok&i zabkéw 1,5 mm i rozstawie 5mm. Klejenie i walcowamisi si
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odbywa& w czasie wizania kleju, aby unikit efektu przebijania przez wyktadzinsladéw po
nakfadaniu kleju pack
» wszystkie fabryczne kragtizie powinny zostaprzyckte,
» taczenia powinny przebiegadwnolegle do linii budowlanych. Nafg unikat taczen w wejsciach do
pomieszcze,
» wszystkie 4czenia nalgy frezowa& na 2/3 grubéci a nastpnie spawa sznurem. Po spawanigiaé
nadmiar sznura: zgrubienie po spawaniu, doktadaiengstygnéciu,
* przy wywijaniu wykfadzin nasciany naley uzywa¢ profili systemowych Do Klejenia powierzchni
pionowych naley uzywac klejow kontaktowych. Wszystkiadzenia pionowe naky spawé.
10.2.5. Zakaiczenie prac montaowych wyktadzin podtogowych pcv
Nalezy zamie¢ i odkurzy wyktadzirg. Usurmyé wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24gimach od
zakaczenia montau, uzywajac srodka zalecanego przez producenta wykladziny.
Spluka czyst wody i odczeké do wyschrgcia. Usumé¢ nadmiar wody, ktéry mae uszkodz klej i
wyktadzire.
10.2.6. Zabezpieczenie posadzki z wyktadziny rulonj.
Po zakaczeniu montau, wyktadzire bez fabrycznego pokrycia poliuretanem pglpokry¢ warstwa akrylowa
wg instrukcji producenta. Po wyschaiu przykry folia lub innym materiatem.
Oddanie do gytku powinno nagipi¢ nie wczéniej niz po 48 godzinach od zakezenia instalacii.
10.2.7 Wsgpne czyszczenie po mongal
* nalezy usumy¢ wszystkie léne $mieci i zanieczyszczenia
* usury¢ wszelkieslady kleju z powierzchni wyktadziny
* zamiet suchym mopem lubay¢ odkurzacza w celu usugia kurzu i gruzu
e przetrzé na wilgotno mopem z neutralnym detergentem w rgm&zeby wypolerow@ na sucho
urzadzeniem rotacyjnym z odpowiedmaktadly czyszcaca
10.3. Posadzka z ptytek ceramicznych
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne dkaedokumentacija projektowa, a w szczegétnalotyczy to takich
parametréw jak stopiescieralngci, mrozoodporn€& i twardcié.
10.3.1. Kleje i zaprawy do spoinowania
Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musgpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lulomo
10.3.2. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i adikin to:
» listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,
» $rodki ochrony ptytek i spoin,
» $rodki do usuwania zanieczyszéze
» $rodki do konserwacji wyktadzin,
Wszystkie ww. materialty muszmie¢ wilasndci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.
Do przygotowania zapraw klejowych i mas do spoinuaastosowé nalezy wodg odpowiadajca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda deidmow i zapraw.” Bez baddaboratoryjnych mie
by¢ stosowana wodogjjowa woda pitna.
10.3.3. Sprzt i narzedzia do wykonywania posadzek ceramicznych
» szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia pagto
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e narzdzia lub uradzenia mechaniczne dccia plytek,
e pace abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckaabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klepcych,
e taty do sprawdzania rowlci powierzchni,
e poziomnice,
* mieszadta koszyczkowe ngfrane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,
* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania
» gabki do mycia i czyszczenia,
» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
10.3.4. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materiatbw do wykonania posadzek ceramiiz nie wymaga specjalnycirodkéw i uradzeh.
Zaleca s uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami 2atmknitych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczyprzewa.one materiaty w sposdb wykluczay ich uszkodzenie. W przypadkuzyeh ilosci
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materialdw zalecane jest przexemie ich na paletach izycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzen
mechanicznych.
Skltadowanie materiatéw podtogowych na budowie nwysiw pomieszczeniach zamkiych, zabezpieczonych
przed opadami i ujemnymi temperaturami.
10.3.5. Warunki przystapienia do robd6t
Przed przysipieniem do wykonywania wyktadzin powinny dbyakaiczone wszystkie roboty stanu surowego
tacznie z wykonaniem podty, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég, rolgoinstalacji sanitarnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych technologicznych (szczegélnie dotyczy to instalacji
podpodiogowych), wszystkie bruzdy, kanaly i przébiomaprawiane i wykiczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Przystpienie do robdt wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu elementéw konsjrukc
budynku tj. po uptywie 4 miesty po zakdczeniu budowy stanu surowego.
Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe najewykonywa: w temperaturach nie #sizych nk +5° C i temperatura
ta powinna utrzymywasie w ciagu catej doby.
Wykonane wykfadziny i oktadziny natg w ciagu pierwszych dwéch dni chr@nprzed nastonecznieniem i
przewiewem.
10.3.6. Podtaa pod wyktadziny
Podtaza pod wyktadziny mee stanowd beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byvykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i giddboninimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny énigytrzymata¢ nasciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.
Minimalna grubéci podkltadéw z zaprawy cementowej powinny wyiosi

» podktady zwizane z podizem — 25 mm

e podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

e podkfady ,ptywajce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustyc2nejd0 mm
Powierzchnia podktadu powinnadbygatarta na ostro, bez rakévekpiec¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek
starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalagabrudzenia bitumami, farbamirodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptagzay poziomej nie ma przekracz&a5 mm na catej
diugcici taty kontrolnej o diug&ci 2 m.
W podktadzie natey wykona, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatagpnstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewtiz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powdnprzekracza 10 nf, a
maksymalna diug@ boku nie wgksza nk 3,5 m.
Wewnmgtrz budynku pola dylatacyjne powinny rtigvymiary nie wiksze nk 5x6 m. Dylatacje powinny Iy
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fumsetéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku r&nych rodzajéow wyktadzin. Szczegétowe informacje ldadzie warstw podtogowych, wielkoi i
kierunkach spadkoéw, miejsc wykonania dylatacji,dzssia wpustow i innych elementéw powinny¢lpodane
w dokumentacji projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jakéci i zmniejszenia ryzyka powstaniakmie¢ skurczowych zalecaesibrojenie podktadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wenienie podkladéw cementowych widéknem
polipropylenowym.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykiladzin z plyteka zastosowanie bezpednio pod wyktadzig
warstwy z masy samopoziomuapj. Warstwy (,wylewki”) samopoziomage wykonuje & z gotowych
fabrycznie sporgdzonych mieszaneicisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej viiasspodnosi koszt
podiogi, powoduje jednak oszgnas¢ kleju.
10.3.7. Wykonanie wyktadzin z ptytek ceramicznych
Przed przysipieniem do zasadniczych robo6t wyktadzinowych maleorzygotowag wszystkie niezédne
materialy, nargdzia i sprat, posegregowa ptytki wedtlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz ptanowa
sposob uktadania ptytek.
Potazenie piytek nalgy rozplanowd uwzgkdniajac ich wielkas¢ i szeroké¢ spoin. Na jednej ptaszcayie
ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyéngeinakow szeroké¢ wicksz niz
potlowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowamigmaga wykladzina zawiergja okrdlone w
dokumentacji wzory lub skladaja st z r&znego rodzaju i wielkéei ptytek.
Wybor kompozycji klejcych zaley od rodzaju plytek i podi@m oraz wymaga stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klgga musi by przygotowana zgodnie z instrukgroducenta.
Uktadanie ptytek rozpoczynaesbd najbardziej eksponowanego naniéa w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.
Kompozycg klejaca naklada s na podige gtadk krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje” si zebat
krawedzia ustawioa pod lkitem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna b§ natazona réwnomiernie i
pokrywa cah powierzchng podiaza. Wielkai¢ zebdw pacy zaley od wielkaici ptytek. Prawidlowo dobrane
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wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji kigjej sprawiai, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca s stosowd nastpujace wielkaci zebdw pacy w zalenosci od wielkasci ptytek:

e 50x50mm - 3mm
e 100 x 100 mm - 4 mm
e 150 x 150 mm - 6 mm
e 200 x 200 mm - 6 mm
e 250x 250 mm - 8 mm
e 300 x 300 mm - 10 mm
e 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub pozwoli na wykonanie
wykfadziny w cihgu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i réwnéci podiaza oraz rodzaju i wielkai ptytek i
wynosisrednio okoto 6-8 mm.

Po nataeniu kompozycji klejcej uklada s ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroka. Naktadajc
pierwsz plytke nalezy ja lekko przesust po podtau (okoto 1 cm), ustawiw zadanej pozycji i docisit dla
uzyskania przyczepioi kleju do ptytki. Nasfpne ptytki naley dotazy¢ do sisiednich, docisg i mikroruchami
odsur¢ na szerok& spoiny. Dzgki duzej przyczepnéci swiezej kompozycji klejowej po dogmigciu plytki
uzyskuje si efekt ,przyssania”. Wiksze ptytki zaleca sidobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukladanych na zestma warstwa kompozycji klagej powinna pod catpowierzchm
ptytki. Mozna to osign¢ naktadajc dodatkowo cienkwarstwe kleju na spodmni powierzchnie przyklejanych
plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca s nastpujace szerokéci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

e do 100 mm - okoto 2 mm
e 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm
 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm
e powyzej 600 mm-— okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgiry ptytkami naley usumé jego nadmiar, mma te
usury¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalg takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

Po ulaeniu plytek na podiodze wykonujegscokoly. Szczegdly cokolu powinna oki&® dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek idgenych jak dla wyktadziny podtogi stosuje; sakie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie ptytek. Doktadny czas
powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kraedzie piytek § nasakliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je wodi mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje &i rozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugows) po powierzchni
wykladziny pag gumow. Zaprawg nalezy dokladnie wcisa¢é w przestrzenie mdzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukinie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbieragst powierzchni plytek wilgotn gabka.
Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadéi zaokaglonym narzdziem i uzyské wklgsty ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny uzyskuje ¢sipoprzez przetarcie zaprawy paz naklejom gtadka gabka. Jeeli w
pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgofb@owietrza naley zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie z#dhie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecg sprawdzt, czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
piytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwiahyi innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakai wykladziny i zwigkszenia odporn@i na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny
mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyni. Impregnowane magpy¢ takze ptytki.

10.4. Normy zwhzane

1. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cenftiinych i wytrzymatéciowych.

2. PN-84/B-04111 Materialy kamienne. Oznaczdnieralndgci na tarczy Boehmego.

3. Zalecenia producenta.

4. 88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondwapraw.” Bez badalaboratoryjnych mze by
stosowana wodogijowa woda pitna.

5. Instrukcje montau producenta

11. CPV - 45262650-2 ROBOTY W ZAKRESIE OKLADANIA - ZABUDOWA SYSTEMOWA
ODDZIALU ENDOSKORPII
11.1. Opis systemu prefabrykowanycKcianek i sufitéw wykonanych ze stali nierdzewne;.
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Prefabrykowany systendcianek i sufitbw przeznaczony do zabudowy wetremej blokéw operacyjnych,
sktadajicy sk z konstrukcji nénych oraz montowanych do nich paneli wykonanyckta# nierdzewnej.
W salach operacyjnych — salach Oddziatlu endoskoagley zastosowa panele systemowe ze stali nierdzewnej
chromowo-niklowej, dostarczane wraz z maeta przez firm wyspecjalizowasn w wyposaaniu blokéw
operacyjnych i sal zabiegowych.
e ze wzgkdu na koniecznid zachowania diej precyzji montau i prefabrykaciji, dopuszcza esi
stosowanie uszczelek silikonowych.
* system zabudowy powinien d&yopracowany pod wymiar pomieszézevediug indywidualnej
dokumentacji technicznej.
* wybrana firma specjalistyczna musi wykénszczeg6towe rysunki zabudowy bloku operacyjnego z
rozmieszczeniem wyposania wbudowanego w systegienny i sufitowy.
e rysunki zabudowy powinny Ity opracowane na podstawie rysunkéw bkoamych instalacji
elektrycznej, wod-kan, gazéw medycznych, klimatyizz.
» wszystkie rysunki z detalami zabudowy panelowekbloperacyjnego (patzenia, narza sal) musz
by¢ przestane do podmiotu nadzaeggo budow. Realizacja moe nasipi¢ po ostatecznej konsultacji
i akceptacji rysunkéw zabudowy poszczegdlnych sal.
» kontrola jakdci wykonania zabudowy powinna byrzeprowadzona w zakresie zgoéiriarysunkow
zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji technigjzn
* system zabudowy powinien posigdadpowiednie atesty, deklaracje zgoftniooraz certyfikaty
producenta.
* system musi umdiwia¢ demonta pojedynczych paneficiennych i sufitowych bez ich uszkodzenia w
celu dotarcia do mediéw umieszczonych wetrmsciany i sufitbw podwieszanych.
» system budowycianek musi umdiwiac¢ tatwa i szybky modyfikacg zabudowy bloku operacyjnego.
11.1.2. Zakres rob6t oktadzinowych
* wykonaniescian,
* elementy montowane sciare,
» wykonanie sufitéw,
* monta& drzwi przesuwnych systemowych,
» mont& drzwi uchylnych systemowych,
» mont& okien uchylnych systemowych
11.1.2.1. Wykonanigcian w zabudowie systemowej z paneli ze stali niezdwnej
Wykaz elementow prefabrykowanych twacgchscian::
» wsporniki profilowane
e szyna podiogowa i sufitowa w ksztalcie litery U
e panelescienne wykonane ze stali nierdzewnej
e paneleicienne nargne oraz grzewcze
» konstrukcje mocujce dla poboru gazéw medycznych
» dodatkowe konstrukcje mocge
» wsporniki profilowane
Wsporniki profilowe
Elementy prefabrykowanécian wykonane $z wysokiej jakdci stali ocynkowanej. Montowane pionowo w
odlegtaci standardowo co 1200 mm lub w zaiesci od potrzeb co 900, 600, 300 mm lub dopasowane do
wymiaréw paneliciennych.
Standardowe grul§oi scian 100, 126 oraz 200 mm w zaiesci od potrzeb zwizanych z wyposaniem
medycznym oraz instalacji wod-kan, gazéw medycznygehPrefabrykacja musi umlbiwia¢ budowe $cian o
niestandardowej grul§oi.
Wysokas¢ konstrukcji nénej dostosowana do wysam stropu.
Konstrukcja musi umdiwiaé przeprowadzenie instalacji medycznej w pozionp@hie na miejscu budowy.
Instalacja elektryczna poprowadzona waetkn $ciany — gniazda, przgtzniki montowane szczelnie na panelu
sciennym.
Szyna podiogowa i sufitowa
Szyny wykonane z wysokiej jakoi stali ocynkowanej mocowane do pagid stropu
Grubdi¢ szyn dostosowana do grulsokonstrukcji nénej min. 1 mm.
Szyna podtogowa stanowi podstadia wykonania cokotu posadzki.
Panelescienne wykonane ze stali nierdzewnej
Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od syrquzedniej z gory i z dotu blacha posiada kdae
zagkte do tylu pod ktem prostym. Z boku wykonane jest zamg krawedzi w ksztalcie litery Z, ktére shy do
niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcjistaady. Od strony spodniej blacha wzmacnianaaptyt
gipsowo-kartonowa o gruboi min. 12,5 mm.
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Wymagania odnémie zastosowanego materiatu - stal chromowo-niklomegeriat EN 1.4301, gruké blachy
min. 1 mm.
Wykonczenie panelu ze stali kwasoodpornej gwarantujeowwdpé na srodki dezynfekcyjne stosowane
powszechnie do dezynfekcji blokdéw operacyjnychhigatéw zabiegowych
Panel lakierowany proszkowo dowolnym kolorem z fyalRAL z dodatkiem jondw srebra, ktérg @sadzane w
powtoce paneli podczas ich produkcdiastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzouhrore przed
bakteriami, grzybami i pkmia, w tym przed gronkowcem ziocistym odpornym na rogineg, salmonel,
pateczlq okreznicy i legionelh. Powyzsze naley potwierdzé odpowiednim certyfikatem.
Konstrukcja paneli musi urabwia¢ pazniejszy, tatwy demontapojedynczego panelu w celu przeprowadzenia
dodatkowych zmian w instalacji i zabudowie.
Panelescienne ze stali nierdzewnej montowane na konstruKgnstrukcja — wsporniki profilowane ze stali
ocynkowanej umdiwiajace rozprowadzanie gazéw medycznych, elektryki, kaagi wewratrz $cian
Powierzchnia paneli musi rozpragasiazke lasera y.
Pionowe elementy narane
Pionowe elementy natne (wkkste i wypukie) § formowane z jednego elementu. Ekiimozliwosci giecia
blachy wszelkie wygpy lub wreki sa zabudowywane bez stykdéwacker w nar@ach.
Fugi migdzy panelami
Fugi miedzy panelami wykonaneasz antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetygjzmociskowej z
dodatkiem jonow srebra, ktérea osadzane w powloce uszczelki podczas jej produkégistosowanie
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinomchrore przed bakteriami, grzybami i pglea, w tym przed
gronkowcem ztocistym odpornym na metycylisalmonel, pateczlg okreznicy i legionelh. Powyzsze nalgy
potwierdzt odpowiednim certyfikatem.
Uszczelka odporna jest na dziatanie promieni UMedgntow,srodkéw bakteriobéjczych, wody, pary oraz
srodkow wywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych.
Panelescienne, w ktorych wystpuja przeszklenia
Panelescienne, w ktérych wyspuja przeszklenia muszby¢ zintegrowane z powierzchniszyby tworzc
gtadka powierzchng.
- System posiadagy izolacg akustyczn dla scianki dwupanelowej z paneiciennych grubéci 13,5 mm Rw
(C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB. Naley przedstawd dokument potwierdzagy nie starszy ti36 miesgcy.
a) panelescienne narane oraz grzewcze
panele scienne nargne wewrtrzne i zewwtrzne ze stali nierdzewnej wykonane jako jeden elgm
narany, stal chromowo-niklowa materiat 1.4301, panelendntowane,
Panele grzewcze ze stali nierdzewnej wykonane jeken element, stal chromowo-niklowa materiat
1.4301, panele demontowane, wykonane w technatggitinie z punktem 1d. Panel grzewczy wykonany z
blachy o gr. 1 mm oraze&gownicy miedzianej grednicy 15 mm @gciance 1 mm. Panel zamkty panelem
tylnym wykonanym z blachy ST3 ocynkowanej o grédiomin. 0,8 mm. Odlegkd migdzy rurami w
wezownicy 0,1 m. Maksymalna wydajéibciepta q=147 W/ Opory liniowe na 1m2 powierzchni panela
ok. 240 Pa, pojemné wodna ok. 1dm3/m2.
b) konstrukcje mocujace dla poboru gazéw medycznych
Miejsce poboru gazu sty do pobierania gniazd przgzeniowych w celu medycznego zaopatrzenia w gaz
w pomieszczeniach operacyjnych. Sktadaaio z cgsci przedniej, wykonanej ze stali chromo-niklowej
lub lakierowanej blachy stalowej. Konstrukcja peds zawiera szyn zbiorcz dla zhcz wtykowych.
Montaz oraz badanie funkcji ¢z wtykowych jest mdiwe zawsze od strony przednie;j.

Nad i pod miejscem poboru gazu znajdsje w przestrzenisciennej trawersy poprzeczne, &foe do

zamocowania systemu szyn.

Konstrukcja podstawy miejsca poboru jest montoweamem z konstrukgj stupka. W zwizku z tym

przewody przydczeniowe mena zainstalow@przed montzem paneliéciennych.

Do wykonania konstrukcji podstawy miejsca pobotywana jest blacha stalowa zabezpieczona przed

korozja, o grubdci 2 mm.

Wysokas¢ i ilos¢ ztacz wtykowych jest produkowana zgodnie z informadjandzielonymi przez
projektanta.

Konstrukcje mocowane do wspornikéw profilowanych dlyjs¢ wod-kan, montau nagatoskopow, paneli
kontroli elektrycznej, szaf na nici chirurgiczne kpnane z wysokiej jakai stali ocynkowanej grukici min. 2
mm.
11.1.2.2.Elementy wyposgenia dodatkowegdscian

e Zegary elektroniczny

Wbudowany z pandkienny w ramce ze stali nierdzewnej

* Negatoskopy
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Negatoskop przeznaczony na sale operacyjne lulegale. Front panelu wykonany ze stali
kwasoodpornej w gat. OH18N9 malowany proszkowo waloym kolorze palety ral. Negatoskop do
zabudowy, z regulagjluminancji. Wymiary ekranu 720x440 mm. Masa 1535 k
11.2.Wykonanie sufitéw
System sufitowy dla blokéw operacyjnych jest spajny konsekwentnym uzupetnieniem modutowego systemu
sciennego. Moduty kasetonéw o wymiarach 600 x 600 msandostosowane do odlegld miedzy osiami
elementow rastra systendciennego i mog by¢ zdejmowane pojedynczo.

11.2.1. Prefabrykowane elementy tworgce zabudovg sufitowa:

» Konstrukcja
Konstrukcja dolna sktada ¢siz wiazan polaczonych klamrami, wykonanych z profili éoych i
poprzecznych, ktére twoazstabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pemew mocupcych z
noniuszem na wysokoi zawieszenia od 300 mm do 1100 mmetyPz noniuszemagmontowane na
suficie za pomag kotkéw metalowych. Rozmieszczenie punktéw zawise@dpowiada statycznym
wymaganiom konstrukcji sufitowej oraz uwzgdhia raster sufitowy i warunki mor#a infrastruktury.
Wszystkie czsci konstrukcji podstawyasswykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony suéite
podtrzymywane za poma@rofilu nasnego w systemie zaciskowym.

e panele sufitowe
Panele sufitowe wykonane g wysokiej jakéci stali chromowo-niklowej grubiei 0,8 mm materiat
EN 1.4301. Kasetony standardowe posiadaymiary modutéw 600 x 600 mm, z kradziami. -
Zabudowa sufitowa tworzy powierzckniszczeln. Uszczelnienia miedzy panelami wykonane z
antygrzybiczego odpornego na esilikonu.
Panele sufitowe montowane do konstrukcji mbgé demontowane pojedynczo

* panele sufitowe gte

Panele sufitowe gte wykonane $ ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.430&kierowanej
proszkowo RAL z dodatkiem jonow srebra, ktégeosadzane w powtoce paneli podczas ich produkciji.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzauhrore przed bakteriami, grzybami i gleia,
w tym przed gronkowcem ziocistym odpornym na meipgy salmonell, paleczly okreznicy i
legionelk. Powyzsze naley potwierdzé odpowiednim certyfikatem.
Posiadaj krawedzie zagite tworzac wreke do montau opraw @wietleniowych tworac wraz z
panelami sufitowymi powierzcheiszczela, zamkngta.
* - Przygotowane pod mort@praw dwietleniowych
a) oprawy gwietleniowe
Oprawy aGwietleniowe przeznaczone do maoniana suficie $ wykonywane z uwzgbnieniem
sterylndci sal.
Oprawy g odporne narodki dezynfekcyjne i silne promieniowanie UV. Padap tez okablowanie,
gotowe do podiczenia.
b) Oprawa nadumywalkowa
Oprawa dwietleniowa przystosowana do pomieszcagilgotnych. Obudowa wykonana z wikna
szklanego wzmacnianego polyestrem, o niskiej painav kolorze jasno-szarym. Uklad optyczny
wykonany z jednegokawatka z opalizowanego PLEXIGLASu z ukladem spegh spezyn
mocupcych, dodatkowy wewgirzny odbhgénik wykonany z polyestru. Oprawa przystosowana do
mocowania na powierzniach tatwopalnych. Elektromjcaktad zasilajcy. Klasa Il, IP54, odporrié na
uderzenia 0,2 J. Magodetswiatta 1x18W
¢) Oprawa wewnatrzstropowa o mocy 3 x TCL 36W
Oprawa dwietleniowa przeznaczona do pomieszczaezystych do wbudowania, przystosowana do
montazu w sufitach modutowych 600 x 600. Obudowa wykonan#dlachy stalowej lakierowanej
proszkowo w kolorze biatym. Uklad optyczny wykonamyjednego kawatka z PLEXIGLASu o
wspétczynniku przepuszczania 80%. Elektronicznyadkzasilajcy. Klasa |, 1P54, odpordé na
uderzenia 0,50 J. Magodet$wiatta 3x TCL 36W .
11.3. Wykonanie drzwi przesuwnych systemowych
» odcieznica
zintegrowana z zabudaypanelowy scienm, licowana z powierzchaipanelusciennego,
wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 304 szlifowanej ziarnem 240 lub lakierowana
proszkowo RAL z dodatkiem jondw srebra, ktdre esadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzouhrore przed bakteriami, grzybami i gleia, w
tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metyeylisalmonel, paleczly okreznicy i legionelh.
Powyzsze naley potwierdzt odpowiednim certyfikatem
grubas¢ oscieznicy minimum 1,5 mm
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Na stronie wewetrznej agcieznicy powinno by wykonane wgibienie do ktérego w czasie domykania
drzwi jest dociskany profil gumowy skrzydta drzwiego w celu zapewnienia szczedoodrzwi

Wyréwnanie potencjatdw zgodnie z VDE 0107. Stosawalm schematu elektrycznego instalowany jest do
oscieznicy przewod do wyréwnania potencjatéw. Wymaganst jgoprowadzenie do jednego miejsca
zbiorczego potencjatdéw na sali.

e skrzydto drzwiowe

wykonane w technologii warstwowej, odpornej na adaie specjalnej ptyty widérowej lub wypetnienia w
formie tzw. Plastra miodu, licowanej stalhromowo-niklovy materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240
lub lakierowanej proszkowo kolorem z palety RALaddtkiem jonéw srebra, ktorg esadzane w powtoce
paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanatelclyii zapewnia 24-ro godzianochror przed
bakteriami, grzybami i pkmia, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na rogiye, salmoneh,
pateczly okreznicy i legionelh. Powyzsze naley potwierdzé odpowiednim certyfikatem

Skrzydto powinno b§ wykonane bez jakichkolwiek pgdzen na frontowej stronie drzwi

Na powierzchni czotowej skrzydta powiniendzamontowany gumowy profil uszczelnijay dociskany do
wgtebienia @gcieznicy, ktéry jednoczénie amortyzuje zamykane drzwi

* mechanizm suwny skrzydet drzwiowych

Mechanizm sktadagy sk ze stabilnych szyn jezdnych . Powinienébwykonany z wyttaczanego
aluminium, z minimum 4 kwkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w formiezyiska kulkowego
zatopionego w rolkach z tworzywa sztucznego, w Kewip zeslizgaczami wspotpracagymi, w celu
szczegolnie tatwego i cicholiieego dziatania. Szyna jezdna wyposm@a jest w dodatkowy odbdj
amortyzujcy.

Mechanizm suwny powinien posiadgtynm regulacg szczeliny pomgdzy skrzydtem drzwiowym a
podtazem pome¢dzy O - 40 mm.

Mechanizm suwny Wyréwnanie potencjatéw zgodnie zBV@LO7. Stosowanie do schematu elektrycznego
instalowany jest do &ieznicy przewdd do wyréwnania potencjatdw. Wymagars& moprowadzenie do
jednego miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

e okucie dla drzwi przesuwnych
Jako okucia do drzwi przesuwnych stosugepgichwyty ze stali chromowo-niklowej.
* dodatkowe wyposeenie drzwi przesuwnych
a) okno obserwacyjne w drzwiachstednicy 600 mm, szklone szklem bezpiecznym
b) szyfrator dosipu z petnym systemem blokady drzwi.
Szyfrator klawiaturowy umidiwiajacy wprowadzenie kodu gldwnego 8 znakowego oraz 666w
indywidualnych 4-5 znakowego. Szyfrator z klawiatunetalow. Temperatura pracy szyfratora od °@5
do 60°C. podtrzymanie panati przy braku zasilania. Mdiwosé¢ zmiany czasu wysterowania przékika.
11.4. Wykonanie drzwi uchylnych systemowych
» Ofdcieznica
Zintegrowana z zabudawpanelow $cienm, licowana z powierzchai panelusciennego powinna iy
montowana bez widocznych mocawao sciany. Wykonana ze stali chromowo-niklowej materizM
1.4301 szlifowanej ziarnem 240 lub lakierowana pkosvo RAL. Z dodatkiem jonéw srebra, ktéra s
osadzane w powloce paneli podczas ich produkcgtdgawanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godgzinn
ochrorg przed bakteriami, grzybami i glga, w tym przed gronkowcem ziocistym odpornym na
metycylirg, salmonel, paleczlg okreznicy i legionelh. Powysze nalgy potwierdzé odpowiednim
certyfikatem
Grubd¢ oscieznicy minimum 1,5 mm
» skrzydio drzwiowe
Skrzydto drzwiowe wykonane w technologii warstwow@jipornej na uderzenie specjalnej ptyty wiérowej
lub wypetnienia w formie tzw. Plastra miodu, licaveq sta} chromowo-niklovwa materiat EN 1.4301
szlifowanej ziarnem 240 lub lakierowanej proszkdwtorem z palety RAL.
Skrzydto powinno b§ wykonane bez jakichkolwiek pgdzer na frontowej stronie drzwi.
Na powierzchni czotowej skrzydta powiniendgamontowany gumowy profil uszczelniay dociskany do
zewretrznej czsci oscieznicy, ktéry jednoczénie amortyzuje zamykane drzwi
Rdzexr drzwi przygotowany do zainstalowania zamka
» okucie dla drzwi uchylnych
Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 304
» dodatkowe wyposzenie drzwi uchylnych
» okno obserwacyjne w drzwiachstednicy 600 mm, szklone szklem bezpiecznym
11.5. Wykonanie okien uchylnych systemowych
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Okno zintegrowane z zabudewanelow $cienry, licowane z powierzchaipanelusciennego powinno kiy
montowane bez widocznych mocawdo sciany

Wykonanie ze stali chromowo-niklowej materiat EN4301 szlifowanej ziarnem 240 lub lakierowana
proszkowo RAL z dodatkiem jonéw srebra, ktére @sadzane w powtoce paneli podczas ich produkciji.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzouhrore przed bakteriami, grzybami i glgia, w tym
przed gronkowcem ziocistym odpornym na metyeylisalmonel, pateczlg okreznicy i legionelh. Powysze
nalezy potwierdzé odpowiednim certyfikatem

Oscieznica wykonana z blachy o grdmd 2mm oraz 1 mm.

Skrzydto okienne wykonane z blachy o grétidl,5 mm oraz 1 mm. Skrzydto przeszklone szkiezpleEeznym

z frontu o grubéci min 6,4 mm klejonym do ramy. Tylna szyba zhwoscia demontau o grubdci min. 6
mm.

Okno wyposaone wzaluzje sterowane elektronicznie za pompiota bezprzewodowego.

Okno otwierane na zawiasach zaiiwoscia regulacji umieszczonymi od tylnej strony.

Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosawado schematu elektrycznego instalowany jest do
oscieznicy przewod do wyréwnania potencjatow. Wymagarst @wprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego
potencjatéw na sali.

12. CPV - 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
Zaprojektowano malowanie farbami:

* akrylows,

* |ateksowg,

» wallglaze

12.1. Ogolne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgodtoz dokumentagj projektowva,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagdotycace rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine”
Kod CPV 45000000-7

12.2. Dokumentacja rob6t malarskich

Dokumentagj robét malarskich stanowi

* projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdeeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003
r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy prajektidowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz.
1133), dla przedmiotu zamowienia, dla ktérego wyamegjest uzyskanie pozwolenia na budow

» projekt wykonawczy w zakresie wynilkglym z rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r.
w sprawie szczegblowego zakresu i formy dokumentpopjektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz prograommkcjonalno-aytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072),

» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdbligatoryjna w przypadku zamowie
publicznych), spordzona zgodnie z rozpam@zeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004vr
sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentaepjektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz prograomkcjonalno-aytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072),

» dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozpgizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montai rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszani
zawierajicego dane dotyaze bezpieczestwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. N8 poz.
953 z péniejszymi zmianami),

» dokumentyswiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego luboglowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustaavl6 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

» protokoty odbioréw cgsciowych, kaicowych i rob6t zanikagych, z zadczonymi protokotami z bada
kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza, czyli wéaiej wymienione cgsci sktadowe dokumentacji rob6t, z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robo6t (zgedn art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7
lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2@L&¥niejszymi zmianami).

Roboty naley wykonywa na podstawie dokumentacji projektowej i specyfjkaechnicznej wykonania i
odbioru rob6t budowlanych opracowanych dla konlegtealizacji. Powinny one zawigra

 wymagania dla podiy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawywyszczegolnieniem
materiatdw do napraw,

» specyfikacje materiatdw koniecznych do wykonaniadtomalarskich z powotaniemesna odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

» sposoby wykonania powlok malarskich,

» kolorystyke, wzornictwo i lokalizagj powtok malarskich,
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wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malach,
warunki wytkowania powtok malarskich.

12.3. Materiaty do rob6t malarskich
Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskiotvipny mie:

oznakowanie znakiem CE co oznacza,dokonano oceny ich zgodiwd ze zharmonizowannormy
europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejslaprobad techniczi lub krajowa
specyfikacg techniczm paistwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Européggjo Obszaru
Gospodarczego, uznaprzez Komisi Europejsk za zgoda z wymaganiami podstawowymiadh?
deklarac} zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydgrzez producenta, jeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw aoggh niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczastwa okrélonym przez Komigj Europejsk, badz

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznageas to wyroby nie podlegage obowizkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgécine Polslke Norma lub aprobat technicza,
badZ uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,

termin przydatnéci do wycia podany na opakowaniu.

12.4. Rodzaje materiatow
12.4.1.Materiaty do malowania wrtrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewtiz obiektéw mana stosow&

farby dyspersyjne odpowiadag wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftale kopolimeryzowane styrenowe odpowiada)
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejnazywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe paimeryzowane styrenowe
odpowiadaice wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:zywicznych rozpuszczalnikowych innych zniolejne i ftalowe, zywicznych
rozcieiczalnych wod, mineralnych bez lub z dodatkami modyfikgymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia wgdmnineralno-organicznych jedno lub kilkusktadnikode rozci&czania
woda, ktére powinny odpowiadawymaganiom aprobat technicznych - lakiery wodom@mzalne
odpowiadajce wymaganiom normy PN-C-81802:2002, lakiery na iweach zywicznych
rozpuszczalnikowych innychnolejne i ftalowe srodki gruntujce.

Farba bakteriobdjcza przeznaczona do wymatoweawrgtrznych w pomieszczeniach szpitalnych. Jest
to farba samosterylizaga, niszczca powierzchniowo czynne bakterie i grzyby, odponmaawod i
alkalia, o trwatym wykaczeniu.

Stosowana wszizie tam, gdzie konieczna jest sterylna powierzzhadporna na zycie np. szpitale,
pomieszczenia farmaceutyczne, kliniki, oddziatyrgtgiczne.

Na suche, czyste, wolne od kurzu oraz pytu, pdeszéniu gtadzi, po zagruntowaniu podiy farke
nanosi s¢ pedzlem lub watkiem

12.4.2. Nakladanie farby bakteriobéjczej

Zastosowa pierwsz warstwe penetrujca z nie rozciéczonego podktadu penetiopgo. Podktad musi
by¢ nakltadane gdzlem lub watkiem, doktadnie w jednym kierunku. Ykzawedziach dcieznic drzwi i
okien, doktadnie wykaczy¢ cienkim gdzlem. Czas schegia ok. 1 — 2 godzin.

Druga warstwa — podktadowa.

Potazy¢ jedna warstw nie rozciéczonej samosterylizagej powloki polimerowej, pokrywag
doktadnie uprzednio gruntowane pazo Dokladnie pokr§ miejsca stykuscian i sufitbw oraz
krawedzie gcieznic. Czas schrcia ok. 2 — 4 godzin.

Trzecia warstwa — ostatnia — j4edna warstwa samydigigacej powtoki polimerowej — jak warstw
druga. Czas schgrtia 2 — 6 godzin. Petnazywalnas¢ systemu po okoto 24 godzinach

Do nanoszenia warstw systemu, zaleeastisowanie watka gcistym i krétkim widknie.

12.4.3.Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarkkio:

rozcierczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lekie i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieceysz podiaza,

srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,
masy szpachlowe do naprawy padio

Wszystkie ww. materiaty mugzmie¢ wlasnaci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiagta
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznystiztPN.
12.4.4 Woda
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Do przygotowania farb zarabianych wodalezy stosowé wode odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacjaigzania prébek, badanie i ocena przydé&tnevody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z préegsrodukciji betonu”.
Bez bada laboratoryjnych mee by stosowana tylko wodagjowa woda pitna.
12.4.5.Sprzt i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich nalestosowa:
» szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czysniagodica,
» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
* pedzle i walki,
* mieszadfa naglzane wiertark elektryczm, oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktddw
farb,
e agregaty malarskie ze gparkami,
e drabiny i rusztowania.
12.4.6. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materiatébw do rob6t malarskich w opakdaeim nie wymaga specjalnych adzen i srodkow
transportu. W czasie transportu rigleabezpieczy przewaone materiaty w sposob wykluczaay uszkodzenie
opakowa. W przypadku dizych ilosci materialbw zalecane jest przexgmie ich na paletach izycie do
zatadunku oraz roztadunku ydzer mechanicznych.
Do transportu farb i innych materialéw w postaatisgch mieszanek, w opakowaniach papierowych zaeca
uzywac samochodéw zamkgtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach zme wykorzystywé
samochody pokryte plandekami lub zamkei
Materiaty do robét malarskich nale skladowd na budowie w pomieszczeniach zamkyth, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.
Wyroby lakierowe naley pakowa, sktadowa i transportowa zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
~Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i 8port”.
12.4.7. Warunki przystapienia do robdt malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich mua przysipi¢c po catkowitym zakaczeniu poprzedzagych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli pagigpod malowanie i kontroli materiatow.
Wewmntrz budynku pierwsze malowanigian i sufitdw mana wykonywé po catkowitym ukdéczeniu robét
instalacyjnych, tj. wodoggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewaniazoggch, elektrycznych, z
wyjatkiem zatl@enia uradzex sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z twaraztucznych (biaty mon
oraz armatury éwietleniowej (gniazdka, wykzniki itp.), wykonaniu podiay pod wykiadziny podtogowe,
utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych, catkowitynapésowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed
oszkleniem okien itp., i stolarka nie zostata wylkk@zona fabrycznie. Drugie malowanie ima wykonywa
po wykonaniu tzw. bialego morita, utazeniu posadzek (z watkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z
tworzyw sztucznych) z przybiciem listew péziennych i cokotéw, oszkleniu okien $jenie byto to wykonane
fabrycznie.
12.5. Wymagania dotycgce poditay pod malowanie
12.5.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzdem dokfadnéci wykonania powinny odpowiadavymaganiom normy PN-
68/B-10020. Spoiny muru powinny &ycalkowicie wypetnione zaprawy rowno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinnychyzupetnione.
Powierzchnia muru powinna byczyszczona z zascktych grudek zaprawy, wystgjych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskie;.
Mur powinien by suchy. Powierzchnia muru powinnachlydkurzona i odttuszczona.
12.5.2. Powierzchnie betonowe
Powierzchnia powinna ldyoczyszczona z odstgiych grudek zwizanego betonu. Wystaie lub widoczne
elementy metalowe powinny byusunite lub zabezpieczone fartantykorozyja. Uszkodzenia lub rakowate
miejsca betonu powinny bynaprawione zapraywcementow lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano
aprobaty techniczne.
Wilgotnos¢ podtaza betonowego, w zataosci od rodzaju farby, ktérwykonywana bdzie powtoka malarska,
nie mae przekracza wartagsci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinby odkurzona i
odtluszczona.
12.5.3. Tynki zwykle
* Nowe niemalowane tynki powinny odpowigdavymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynk6w powinny byisunite przez wypetnienie odpowiedrzapravy i zatarte do rowne;j
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinnaéligozbawiona zanieczyszazép. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).
e Tynki malowane uprzednio farbami powinnycbgczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wadPo umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykaz§\éladow starej

Strona 49



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
WIELKOPOLSKIE CENTRUM ONKOLOGII
w Poznaniu, ul. Garbary 15

farby ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszk@adia tynkéw naley naprawé odpowiedni
zapravy.
e Wystapce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe poying zabezpieczone antykorozyjnie.
e Tynki pocienione powinny spetridakie same wymagania jak tynki zwykte.
12.5.4. Podtaa z drewna
Podiaa z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinn§ bizmurszate o wilgotr$oi nie wigkszej ni
12%, bez zepsutych lub wypagajch gkow i zaciekowzywicznych. Powierzchnia powinna bwpdkurzona i
oczyszczona z plam tluszcziywicy, starej farby i innych zanieczyszdzeEwentualne uszkodzenia powinny
by¢ naprawione szpachléwkna ktég wydano aprobattechnicza.
12.5.5. Podida z ptyt gipsowych
Podiaza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny dpdkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone zejstarby.
Wkrety mocupce oraz styki ptyt powinny kiy zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powibpsy
naprawione masszpachlow, na ktés wydana jest aprobata techniczna. Peoalta ptyt gipsowo-kartonowych
powinny mi& wilgotnas¢ nie wieksz niz 4% oraz powierzchai doktadnie odkurzap bez plam tluszczu,
wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszcazeWkrety mocupce nie powinny wystawapoza lico plyty, a ich gtéwki
powinny by zabezpieczone antykorozyjnie.
12.5.6. Podt@ga metalowe
Elementy metalowe przed malowaniem powinny logzyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozosieitaaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.
12.6. Warunki prowadzenia robot malarskich
12.6.1. Warunki ogolne prowadzenia robdt malarskich
Roboty malarskie powinny Byprowadzone przy pogodzie bezwietrznej i bez opadémosferycznych (w
przypadku robo6t malarskich zewgtrenych), w temperaturze niezsiej n +5°C, z dodatkowym zastrzeniem,
ze W chgu doby nie nagpi spadek temperatury paej 0°C, w temperaturze nie wszej nk 25°C, z
dodatkowym zastrzeniem, by temperatura podi nie przewyszyta 20°C (np. w miejscach bardzo
nastonecznionych).
W przypadku wysipienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskiowierzchniegswiezo pomalowane
(nie wyschngte) naley ostont.
Prace malarskie na elementach metalowychznaoprowadai przy wilgotngci wzglednej powietrza nie
wigkszej ni 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczenizamknitych naley zapewnd odpowiedm wentylacg.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakieramizpaszczalnikowymi nalgy prowadzé z daleka od
otwartychzrodet ognia, nargizi oraz silnikdw powoduagych iskrzenie i mageych by zrédiem paaru.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich matec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, haleabezpieczyi
ostoni przez zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalg prowadzt¢ zgodnie z instrukegjproducenta farb.
12.7. Wymagania dotycgce powtok malarskich
12.7.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspgyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny &y
e niezmywalne przy stosowanimodkéw mypcych i dezynfekujcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgaciksamitno-matowe lub posiadaieznaczny potysk,
» jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgbde wzorcem producenta i dokumenacj
projektows,
* bez uszkodze przeéwitéw podiaza, sladow pdzla,
* bez zluszczg odstawania od podia oraz widocznychytzen i poprawek,
* bez grudek pigmentdéw i wypetniaczy uleg@jch rozcieraniu.
Dopuszcza sichropowaté¢ powtoki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego pocha.
12.7.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na mpuszczalnikowych spoiwactzywicznych oraz farb
na spoiwachzywicznych rozcieiczalnych wody
Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwagiwicznych powtoki te powinny kiy
e odporne na zmywanie wadesrodkiem myacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
* bez uszkodze smug, plam, praavitow i sladow pdzla,
» zgodne ze wzorcem producenta i dokumentpopjektows w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sgi chropowaté¢ powloki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego podia. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczaineisznaczne miejscowe pexgty podioza.
Nie dopuszcza siw tego rodzaju powtokach:
e spekan,
» luszczenia si powtok,
» odstawania powtok od podia.
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12.7.3.Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw napoiwach zywicznych wodorozci@czalnych i
rozpuszczalnikowych
Powtoka z lakieréw powinna:

* miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wygtl zgodny z wzorcem producenta i dokumentacpjektovs,

e nie mi€ $ladow rdzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkoflzpscherzy i zmarszcze

e dobrze przylegado podtaa,

* mie¢ odpornd¢ na zarysowania i wycieranie,

* mie¢ odpornd¢ na zmywanie woglzesrodkiem myacym.

12.8. Badania przed przysipieniem do robot malarskich

Przed przysipieniem do robét malarskich naleprzeprowadzi badanie podizey oraz materiatdw, ktérecha
wykorzystywane do wykonywania robét.

12.8.1. Badania podtay pod malowanie

Badanie podtza pod malowanie, w zalroici od jego rodzaju, natg wykonywa w nastpujacych terminach:

» dla podtaa betonowego nie wcaeiej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

» dla pozostatych pod#y, po otrzymaniu protokotu z ich przgia.

Badanie podia powinno by przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wskystielementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinny by objete w przypadku:

* murdw ceglanych i kamiennych zgodaavykonania z projektem budowlanym, doktadéhavykonania
zgodnie z normp PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie naprawzupetni@, czystgéé
powierzchni, wilgotné muru,

* podiazy betonowych - zgodsé wykonania z projektem budowlanym, czystopowierzchni,
wykonanie napraw i uzupetfiewilgotnas¢ poditaza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkéw zwyklych i pocienionych — zgodfio z projektem, réwn& i wyglad powierzchni z
uwzglkdnieniem wymaga normy PN-70/B-10100, czyst® powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnid, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgétrignku,

e podiazy z drewna — wilgotn&, stan podtea, wyghd i czysté¢é powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

* piyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych wilgotnosé, wyglad i czysté¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetmigwykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie g,

» elementow metalowych — czystopowierzchni.

Doktadna¢ wykonania muréw naley bad& metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Rownas¢ powierzchni tynkéw naley sprawdzé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podiy nalezy oceni& wizualnie, z odlegici okolo 1 m, w rozproszonymwietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyfkiem powierzchni metalowych) nale ocenid przez przetarcie powierzchni
suchy, czyst reka. Wilgotnas¢ podiazy nalezy ocenid przy wyciu odpowiednich przywddw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra préblke poditaza i okreli¢ wilgotnos¢ metod, suszarkowo-wagoav

12.8.2.Badania materiatow

Bezparednio przed zyciem naley sprawdzt czy dostawca dostarczyt dokumestyiadczce o dopuszczeniu
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastas@wvwyrobow iywanych wrobotach malarskich,
terminy przydatnéci do wycia podane na opakowaniach, wagjrewrgtrzny farby w kadym opakowaniu.
Ocere wygladu zewrtrznego nalgy przeprowadzawizualnie. Farba powinna stana@wyednorodi w kolorze i
konsystencji mieszangn

12.8.3.Badania w czasie robdt

Badania w czasie rob6t polegaja sprawdzaniu zgodfm wykonywanych rob6t malarskich z dokumengaci
projektowa, ST i instrukcjami producentow farb. Badania teszxezegdlnéci powinny dotyczy sprawdzenia
technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntoisgpodtazy i naktadania powtok malarskich.

12.8.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadzacslem oceny, czy spetnione zostaly wszystkie wyanig
dotyczice wykonanych rob6t malarskich, w szczegétnav zakresie:

* zgodndci z dokumentagj projektova, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

e jakoici zastosowanych materiatow i wyrobdw,

e prawidtowaici przygotowania podiy,

» jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocneanyg wyniki bada dokonanych przed przygtieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania.

Strona 51



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
WIELKOPOLSKIE CENTRUM ONKOLOGII
w Poznaniu, ul. Garbary 15

Badania powtok przy ich odbiorze najeprzeprowadza nie wczéniej niz po 14 dniach od zakozenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nale przeprowadza w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przygetnosci
wzglednej powietrza nie przekracaagj 65%.

Ocena jakéci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wyghu zewrtrznego,

» sprawdzenie zgodigoi barwy i potysku,

* sprawdzenie odporgoi na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepém powtoki,

* sprawdzenie odporgoi na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badaowitok malarskich w czasie odbioru robét:

e sprawdzenie wyghu zewrtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym dwietle rozproszonym z
odlegtaici okoto 0,5 m,

e sprawdzenie zgodsoi barwy i polysku — przez poréwnanie $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnitej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odporidoi powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukretmpocieranie jej powierzchni
wetniam lub bawelnian szmatly w kolorze kontrastowym do powitoki. Powipkialery uzna& za
odporry na wycieranie, jeli na szmatce nie wygiity slady farby,

» sprawdzenie przyczepfm powtoki na poditaach mineralnych i mineralno-witdknistych — przez
wykonanie skalpelem siatki naéiprostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek udkatrorg, a
nastpnie przetarciu gdzlem nacijtej powtoki; przyczepn& powtoki naley uzna& za dobg, jezeli
zaden z kwadracikdw nie wypadnie, na padich drewnianych i metalowych — mefodpisam w
normie PN-EN ISO 2409:1999,

e sprawdzenie odpordoi na zmywanie — przez gmiokrotne silne potarcie powtoki maknamydlon
szczotly z twardej szczeciny, a naghie doktadne sptukanie jej wada pomog miekkiego pdzla;
powtoke nalezy uzn& za odpora na zmywanie, jeeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jeli po wyschniciu cata badana powlokaedzie miata jednakow barwe i nie
powstan przewity podtoza.

12.9.0dbior robét

12.9.1.0dbidr robot zanikajgcych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementdagajcym zakryciu s podiaza.
Odbiér podtay musi by dokonany przed rozpogziem rob6t malarskich.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywmazna uzna podiaza za wykonane prawidiowo, tj.
zgodnie z dokumentacprojektows oraz ST i zezwodi na przysipienie do robot malarskich.

Jezeli chocia jeden wynik badania jest negatywny pagitanie powinno b§ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustalt zakres prac i rodzaje materialdw koniecznych danigsia nieprawidtowéci podiaza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac pglponownie przeprowadzbadanie podizy.

Wszystkie ustalenia zazane z dokonanym odbiorem robét ulegsgh zakryciu (podky) oraz materiatow
nalezy zapisg w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przmzedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

12.9.2.0dbiér czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci robdt. Odbioru ogciowego robot
dokonuje s dla zakresu ok&onego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak pdbiorze ostatecznym
robot.

Celem odbioru cgciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustesekealizowanych robotach i ich
usunkcie przed odbiorem Kmowym.

Odbiér czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadammobecnéci kierownika budowy.

Protokét odbioru cgciowego jest podstaywdo dokonania eZciowego rozliczenia robot, zeli umowa tak
forme przewiduje.

12.9.3. Odbiér kaicowy rob6t malarskich

Odbidr kaicowy stanowi ostatecarocer rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu dozakresu (iléci),
jakasci i zgodnaci z dokumentagj projektow.

Odbioér ostateczny przeprowadza komisja powotanaezprzamawiajcego, na podstawie przedamych
dokumentéw, wynikoéw badaoraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatania powinna okétga¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowrany jest przediy¢ komisji nas¢pujace dokumenty:

e dokumentag projektova z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonyea robaét,
szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianamiowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,
dziennik budowy i ksizki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadych robét,
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dokumenty$wiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosawrytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

e protokoty odbioru podiay,

e protokoty odbioréw cgsciowych,

e instrukcje producentdéw dotygze zastosowanych materiatow,

» wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty malarskie powinny lByodebrane, jeeli wszystkie wyniki bada s3 pozytywne, a dostarczone przez
wykonawe dokumenty § kompletne i prawidtowe pod wzglem merytorycznym.

Jezeli chocigby jeden wynik bada byt negatywny powloka malarska nie powinnat lprzyjeta. W takim
przypadku naley przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizaa:

* jezeli to maliwe naley ustalt zakres prac korygagych, usua¢ niezgodnéci powioki z
wymaganiami i przedstawja ponownie do odbioru,

» jezeli odchylenia od wymaga nie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwaldci powtoki
malarskiej zamawiagy maze wyrazé zgod na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym
obnizeniem wartéci wynagrodzenia w stosunku do ustalenownych,

W przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwhzania, wykonawca zobow#any jest do usuetia
wadliwie wykonanych robét malarskich, wykdana ponownie i powtdrnie zgtasdo odbioru.

W przypadku niekompletgoi dokumentow odbidr mie by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndci odbioru sporzdza s¢ protok6t podpisany przez przedstawicieli zamaggego i wykonawcy.
Protokdt powinien zawieta

» ustalenia podje w trakcie prac komisji,

* ocerg wynikdw bada,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich gsiani

e stwierdzenie zgodrigi lub niezgodnéci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstawdo dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawiajcym a
wykonawa,.
12.10. Normy i dokumenty zwazane

1. PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagariadania przy odbiorze.

2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wygaaia i badania przy odbiorze.

3. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wyrnraga badania.

4. PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, phoeeywanie i transport.

5. PN-EN 1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metodalgiabchg.

6. PN-EN 13300:2002  Farby i lakiery. Wodne wyrolakiérowe i systemy powlokowe na wegtnzne
sciany i sufity. Klasyfikacja.

7. PN-C-81607:1998 Emalie olejrgwiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowepgaimeryzowane
styrenowe.

10. PN-C-81800:1998  Lakiery olejrgywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeoyzane
styrenowe.

11. PN-C-81801:1997  Lakiery nitrocelulozowe.

12. PN-C-81802:2002  Lakiery wodorozéizalne stosowane wewtnz.

13. PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

14. PN-C-81913:1998  Farby dyspersyjne do maloweleiaacji budynkow.

15. PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowanenatexyv

16. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Sp@xyd pobierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow produkcji betonu.

17. Warunki techniczne wykonania i odbioru roboétdéwlano-montaowych (tom 1, czs¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

18. Warunki techniczne wykonania i odbioru robétibmrlanych ITB czs¢ B: Roboty wyka@czeniowe. Zeszyt
19: Powtoki malarskie zewtrzne i wewntrzne. Warszawa 2003 r.

20 Zalecenia producenta

13. CPV —45321000-3 1ZOLACJA CIEPLNA — ELEWACJA
W projekcie zastosowano negtijace rodzaje ocieplenia elewacji:
* Bezspoinowy System Ociepleniowy StoTherm Clasgiastosowaniem ptyt styropianowych EPS 70.
* Wykonanie hydroizolacji posej poziomu terenu (od 20 cm nad gruntem): StoFIékyll z cementem)
* Klejenie styropianu: EPS 100, XPS lub réwname ponkej poziomu terenu masklejaco -
hydroizolacym StoFlexyl (1:1 z cementem).
 Powyzej 20 cm nad poziomem terenu klejenie styropiamjekh Sto-Baukleber punktowo-obwodowe
lub calopowierzchniowe z zastosowaniem termodyldiko zabezpieczenia przed punktowymi
mostkami cieplnymi.
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e Warstwa zbrojeniowa: masa bezcementowa StoArmieqputg z dodatkiem widkien sztucznych,
(modut elastycznixi min. 2,5 %), siatka zbrojeniowa StoGlasfaserdmve widkna szklanego
przenoszca rGwnomiernie napzenia 0 masie powierzchniowej 165 g/mz.

» W strefie cokotowej - pieszej (dookota budynku)akq opaska dookota budynku do wysé&da3 m. —
zastosowanie dodatkowo warstwy zbrojenia na bezotwej masie zbrafpej z zastosowaniem siatki
pancernej StoPanzergewebe z widkna szklanego, @ rpawierzchniowep490 g/m?, jako ochrony
udarowej (ze wzghu na wzmaona aktywna¢ typowa dla budynkédw myteczndci publicznej,
koszarowych, uczelni itp.)

*  Wyprawa kaicowa systemu: tynk organiczny Stolit Milano o ogtygtadkiej powierzchni (uziarnienie
<0,1 mm), lakierowany dwukrotnie lakierem wodor@iczalnym StoAquacryll. Technologia
wykonania warstwy wierzchniej wg. zalécproducenta.

» Proponowane rozwranie musi spehii wymog wysokiej odporni@i mechanicznej (szczeg6lnie w
obszarze zwkszonego ruchu pieszego np. yeé do budynku) i na korogjbiologiczra, np. w
technologii StoTherm Classic.

Do uszczelnienia stykéw ukfadu ociepleniowego &iexnicami, parapetami zewtrznymi, itp.
elegantami budowli, zastosofva&lastycza tasme samorozpgzne StoFugendichtband (funkcjoncy
jako integralny komponent systemu ociepleniowegeo/magania instrukcji ITB BSO).

» Do wykonania dylatacji zgodnych ze specyfikudynku stosowazintegrowane z BSO systemowe
listwy, np. StoDehnfugenprofil, oraz inne wymagagetale do systemow ocieglem. in. listwy
pocztkowe StoSockelabschlussleiste.

* W zakresie pozostatych technik wykonania i aplikegjstemu wymaga &istosowania wszelkich
wytycznych wedtug ,Instrukcji Bezspoinowego Sytefaieplaniascian zewrtrznych budynkéw nr
334/2002, ITB".

13.1.0cieplenigcian ptytami z wetny mineralnej z panelami szklanym

Przedmiotem niniejszej specyfikacja svymagania dotycce projektowania, wykonania oraz odbioru robot
zwiagzanych z realizagj panelowych fasad wentylowanych. To system wentglmey elewacji panelowej, w
ktérym panele fasadowe pokryte warstszkia bezpiecznegog gawieszane na aluminiowej podkonstrukciji.

13.1.2 Obrobki krawedzi elewacji.

Oscieza otwordw i krawdzie elewacji (np. attykapszamknete przy zastosowaniu obrébek blacharskich takich
elementow. Z rozwizaniem g w takim przypadku elementy, z powlekanej blachymahiowej lub stalowe;j
blachy nierdzewnej. W taki sam sposob mglewykona ewentualne obrobki blacharskie parapetéw
zewrgtrznych.

Zestawienie elementow konstrukcyjnych systemu dcdw rozstaw, dobieraneasna podstawie osobnych
obliczen statycznych. Dotyczy to rownieokreilenia sposobu oraz doboru rodzaju kotkéw rozpordwyo
zakotwienia wspornikdw podkonstrukcji. Podkonstjakooraz panele fasady muszw sposob pewny
przejmowa wszystkie oddziatywuagce na elewagjobciazenia i przenosije na mury budowli bez wywolywania
niedozwolonych odksztatégposzczegolnych elementéw lub ich uszkodzenia nteklodksztatae konstrukcii.

Wartasci obliczeniowe wszystkich ohgien nalezy przyjmowa zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami.

Przed rozpocgxiem robdt budowlano-montawych, przedstawiciel dostawcy - osoba uprawniomgeknienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie ldgitymujaca sé odpowiednimi uprawnieniami
zawodowymi, sporrzi szczegbtowy projekt monta fasady z panelami szklanymi i przedia@o Inspektorowi
Nadzoru.

13.1.3. Szczegoly konstrukcyjne elewacji z panelarszklanymi
13.1.3.1. Podkonstrukcja:

Elementy podkonstrukcji oraz profile e paneli 8 wytwarzane z lekkiego stopu aluminiowego EN AW @06
(zgodnie z normp DIN EN 755-2:1997-8) o charakterystyce AIMgSiO,25Fwg DIN 1748-1:1983-2. Na
podkonstrukaj sktadaj sie:

a. wsporniki podkonstrukcji

Wsporniki podkonstrukcji wykonaney g lekkiego stopu aluminium. Sty do mocowania pionowych
profili typu , T” wykonane z lekkiego stopu alumimiu Grubd¢ $cianki elementéw wynosi 2mm.
Wsporniki powinny by diuzsze o conajmniej 20mm od gruicd zastosowanej warstwy materiatu
termoizolacyjnego. Sha do stalego (nieprzesuwnego) mocowania pionowychfilprtypu ,T
wysokasci 80mm. Otwor stopki owalny: 11mm x 20mm Sfdo przesuwnego mocowania pionowych
profili typu ,T". Wysokas¢ 80mm. Otwodr stopki owalny: 11mm x 20mm. Studo przesuwnego
mocowania pionowych profili typu ,T” przy jednoczssn zwkkszeniu przyczeprigi elementu do
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podtaza poprzez zakotwienie w dwoch punktach. Wy$6ktbOmm. Otwory stopki owalne: 11mm X

20mm. Podkladka termoizolacyjna - podkitadka termlaizyjna wspornika podkonstrukciji. Spyna

dociskowa wspornika

profile typu , T”

Profile typu ,T” - profile pionowe podkonstrukcji ykonane z lekkiego stopu aluminium. Grgbo

scianki: profili 2mm.

profile agrafowe,

Profile agrafowe - profile wykonane z lekkiegomicaluminium, montowane w ukfadzie poziomym na

profilach pionowych typu , T” podkonstrukcji

profile uzupetniajace (pomocnicze) typu L, C, itp.,

Elementy uzupetniage podkonstrukcji

Profil wentylacyjny — aluminiowy profil wentylacyjntypu ,L”, odcinki dluggci 250cm. Profil

wentylacyjny typu ,,Z” — aluminiowy profil wentylaggy o przekroju typu ,Z”", odcinki dtugai 250

cm.

Listwa startowa — aluminiowa listwa startowa, odcidtugasci 200cm.

Naraznik listwy startowej — gotowy element nany aluminiowej listwy startowej, odcinki dtugci

100cm (po zgiciu 50x50cm

Profile typu L - profile pomocnicze wykonane z l@gdo stopu aluminium, stosowane do wykonywania

dodatkowych paiczer elementow podkonstrukcji, ksztattowania jej rozze w naraznikach elewaciji,

itp. Profile pomocnicze podkonstrukcji typatiwego lub inne wykonane z lekkiego stopu aluminium

stosowane dla indywidualnych rozwan detali elewaciji.

taczniki (wkr ety, nity),

Wkrety do metalu — wkity samonawiercage ze stali nierdzewnej, do poker profili nosnych ze

spornikami podkonstrukcji i do pg#zen pomocniczych. Wity z them typu SW (sZeiokatny) i z

kotnierzem dociskowym.

kotki rozporowe do kotwienia wspornikéw podkonstrukcii.

Kotki rozporowe z wkegtem stalowym, ocynkowanym, do mocowania wspornilsystemowych w

podiazu. S to kotki rozporowe stosowane do mocowania wspa@wilpodkonstrukcji na podiach z

cegly petnej i betonu.

Sruby stalowe, ocynkowan&rednica kotka: 10 mm, diugé strefy rozporowej: 70 mm. Barwa kotka —

zoha. L — kotki rozporowe stosowane do mocowanspevnikéw podkonstrukcji na podtach z cegiet

i bloczkow otworowych oraz prefabrykowanych ptybjwarstwowych.Sruby stalowe, ocynkowane

(teb $ruby z pietcieniem dociskowym)Srednica kotka: 10 mm, diugé strefy rozporowej: 90 mm.

Barwa kotka — czerwona. Kotki rozporowe stosowanenmbcowania wspornikdw podkonstrukcji na

podiazach z gazobetonu i elementéw gazobetonowyiriby stalowe, ocynkowane (tefruby z

piericieniem dociskowym)Srednica kotka: 10 mm, dtugé strefy rozporowej: 100 mm. Barwa kotka —

pomaraczowa.

warstwa termoizolaciji.

Warstwy termoizolacji elewacji w systemach panelolwvgtanowi ptyty wetny mineralnej klasy 035

lub 040, powlekane po zewtnznej stronie warstw widékniny w kolorze czarnym. Grulé warstwy

ocieplenia wynika kadorazowo z indywidualnego opracowania projektowe®jgty termoizolacyjne

sa mocowane kotkami rozporowymi z kotnierzami o gkg@izonejsrednicy do mocowania lub kotkami

rozporowymi do ocieplebso z dodatkowymi talerzykami dociskowymérednicy 140 mm.

Piyta z wetlny mineralnej klasy 035 z jednostronnyokryciem czarm widknina ochronma, o

wymiarach 120 x 62,5 cm. Klasyfikacja ogniowa AZdb ptyta z weilny mineralnej klasy 035 z

jednostronnym pokryciem czarmtokning ochronm, o wymiarach 100 x 50 cm. Klasyfikacja ogniowa

A2. Kotki do mocowania welny mineralnej wbijane dwocowania ptyt wetny mineralnej, talerzyk

dociskowy osrednicy 90 mm.

panele fasadowe szklane

Panele fasadowe szklane sktadsig z dwdch warstw: warstwy doej, ktér stanowi ptyta StoVerotec

Traegerplatte oraz warstwy szkta hartowanego ESM®aici 8 mm. Na tylnej powierzchni elementéw

fasadowych s zamontowane aluminiowe profile $re paneli — kadorazowo w iléci i rozstawie

wymaganych dla konkretnego rodzaju i rozmiaréw fiane

Panele mog by¢ umieszczane na elewacji w pgémiu poziomym lub pionowym, a po spetnieniu

wymaganych warunkéw, tak jako okladziny stropow.

Calkowita grubéc¢ paneli wynosi 28 - 30 mm.

Wymagania dla elementow i materialéw elewacji fasaulvej szklanej

« wszystkie dostarczane elementy i materialy musipowiadd aktualnym, krajowym

wymaganiom jakéciowym przewidzianym dla materiatéw i wyrobéw stasmych w
budownictwie.
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« dostarczane elementy powinnychtgkze czyste i pozbawione jakichkolwiek uszkofize
Wykonawca powinien na kdezadanie przedizy¢ odpowiednieswiadectwa jakéci i
dokumenty dopuszczaje te materiaty do stosowania.

Wszystkie elementy i materialy, a w szczegétmopanele fasadowe, elementy podkonstrukcji oragypt
termoizolacyjne powinny kiydostarczane w opakowaniach producenta.

13.1.4. Zakres i kolejnéé prac montazowych.

*  przygotowanie podiza.

Z powierzchni podiga naley usuré wszelkie zkdne elementy, pozostdt instalacji, itp. system
wymaga calopowierzchniowego oparcia wspornikow podkrukcji na podhu, dlatego w przypadku
nierbwndci podtaza w miejscach usytuowania wspornikow rglevyrowna powierzchng, np. poprzez
podkucie nieréwn&i, wyréwnanie zapragv cementowo-polimerow lub w inny sposob zapewnigy
réwne, nédne oparcie dla elementéw podkonstrukcji fasady.wiB@chnie w znacznym stopniu pge
mozna zagruntowaodpowiednim preparatem dyspersyjnym w celu powieniowego zwjzania.

* monta podkonstrukciji.

Montaz podkonstrukcji dla elewacji wentylowanej powinidry¢ wykonywany $cisle wedtug projektu
wykonawczego (projektu mor#a), sporadzonego przez dostagvykonawe fasady. Maksymalna,
dopuszczalna diugé montowanych odcinkéw liniowych elementéw aluminimli podkonstrukcji, takich
jak profile typu T, agrafy oraz pomocnicze profieztattowe, wynosi: 3,0 m. Podkonstrukcja powibgé

zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby dgst@omedzy warstw termoizolacji i tylra

powierzchni paneli fasadowych nie byt mniejszyzrd0 mm.

» wykonanie warstwy termoizolaciji.

Ocieplenie elewacji - warstwa termoizolacji

Wykonanie warstwy termoizolacji nale przewidzi€ bezpdrednio po dokonaniu monta wspornikéw
podkonstrukcji . Do ocieplenia elewacji nafestosowa ptyty wetny mineralnej klasy 035 lub 040. Piyty
weilny mineralnej naley mocowa& na elewacji poziomo (wzdiudiuzszej krawdzi, z zachowaniem
mijankowego uktadu spoin pionowych, rozpoczywapd dolnej krawdzi ocieplanej powierzchni. W celu
poprawnego utzenia warstw wetny mineralnej nacirfapionowo w miejscach przenikania wspornikéw
aluminiowych.

Mocowanie termoizolacji:

Szczego6towe rozmieszczenie elementdow mocowaniatwsatermoizolacji oraz doboa¢znikdw powinien
by¢ okreslony w dokumentacji wykonawczej. Piyty weiny minkg naley mocowa kotkami
rozporowymi z kotnierzami o zwkszonejsrednicy do mocowania rgikiej wetny mineralnej lub kotkami
rozporowymi do ocieplebso z dodatkowymi talerzykami dociskowymérednicy 140 mm. Typ i diugd
kotkdw — zgodnie z projektem wykonawczym maontdasady.

e montaz obrébek blacharskich otwordéw elewacji i jej akcesnéw oraz wyposazenia.

Montaz obrébek blacharskich, takich jak obrébkczy, parapetéw, attyki itp. oraz akcesoriéw i adzen
zwiagzanych z elewaaj nalezy wykonywa scisle wg wytycznych projektu wykonawczego rchitektmmo-
budowlanego. &ieza otwordw elewacji naly wbudowa przed montzem paneli elewacyjnych.

e montaz paneli fasadowych.

Panele elewacyjne nale zawiesza na gotowej i sprawdzonej pod wzdem prawidtoweéci montau
podkonstrukcji, zaczynag od najniszego, poziomego pasa elementéw. Rozmiegzerg rozkiadu
przewidzianego w projekcie wykonawczym, pozostayigiomedzy panelami jednakowe spoiny pionowe.
Po réwnomiernym rozmieszczeniu elementéw calega,paaley dokon& ich wypoziomowania przy
uzyciu dwochsrub regulacyjnych umieszczonych w gérnym profiléman kazdego z paneli, a nagmnie
zablokowd uzyskane ustawienie elementu poprzezgagnie dwoch wigtéw 5,5x19 w przygotowanych
fabrycznie otworach asiadupcych z punktami regulacyjnymi. Spoiny pauizy panelami nals
pozostawt otwarte, ich szerokd nie powinna b§ mniejsza ni 5 mm, a jednocZaie nie weksza nk 12
mm.

* monta ewentualnych obrébek blacharskich zamy&ggh kravedzie elewacji panelowej (np. obrébka
attyki, itp.).
* sprzt, narzdzia i wyposaenie.
Wykonawca robot jest obowdany do uywania jedynie takiego spgi i narzdzi, ktore nie bda wywieraty
niekorzystnego wpltywu na jaké realizowanych robo6t. kg i wydajngi¢ zastosowanego sgitm powinna
gwarantowd przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadamistdmgmi w dokumentacji technicznej, specyfikacji
technicznej rob6t oraz zateniami podstawowymi inwestycji.
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Do wykonania rob6t montawych niezlgdne @ odpowiednie nakgizia i wyposaenie techniczne, w tym
przede wszystkim:

urzadzenie do przecinania profili i elementéw aluminjal,

wiertarka z osprgem do wiercenia w cegle i betonie oraz metalu,

wkretarka akumulatorowa,

klucz nasadowy z wymiennymi ko6wkami,

klucz nasadowy z kicOwka TORX 25, z trzpieniem pionowym przedanym do ok. 250 mm,

uchwyty szklarskie z pediowymi przyssawkami do przenoszenia paneli,

pilnik do wygtadzania powierzchni metalu,

wciagarka elektryczna luburawik,

wkretak,

znacznik do trasowania na powierzchni metalowej,

szlifierka katowa 115-125 mm z tarczami do przecinania metaluJA

poziomnica lub niwelator laserowy,

= sznurek murarski,

13.1.5. Rusztowania elewacyjne.

Do wykonywania rob6t montawych naley stosowdé wytacznie typowe, skatalogowane rusztowania
elewacyjne. Ze wzgtoéw bezpieczéstwa zaleca si stosowanie systemowych rusztawaamowych lub
rurowych. Powinny b§ one oznaczone znakiem bezpiecstea ,B” lub obgte indywidualnym atestem
producenta. Montarusztowa elewacyjnych powinien lywykonany zgodnie z instrukgcjdostarczos przez
ich producenta. Montai demonta rusztowa powinny by realizowane przez osoby przeszkolone w zakresie
tych robét oraz eksploatacji rusztawgod kierunkiem osoby upowaionej i uprawnionej do kierowania takimi
robotami. Podczas wznoszenia i rozbiorki rusztowalezry wyznaczy strek niebezpieczami wygrodzi ja w
trwaly sposéb oraz odpowiednio oznakéwZaseg strefy niebezpiecznej wynosi w tym przypadku migiej
niz 1/10 wysokéci rusztowania, lecz co najmniej 6,0 m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztioiwa

e po zmroku, bez stosowania wystarazajgo dwietlenia sztucznego,

e podczas ¢stej mgly i opadéw atmosferycznych,

* W czasie burz oraz wiatru oguikosci powyzej 10 m/s.
Rusztowania nalg ustawi& na terenie utwardzonym lub zaspednictwem drewnianych podktadéw. Musicby
ono wyposaone w piony komunikacyjne w rozstawie nieckszym ng 40,0 metréw oraz w instalac
piorunochrona (lub pohczone ze zwodami instalacji odgromowej budowli. Rowania usytuowane
bezpdrednio przy drogach, ulicach, traktach pieszychzona miejscu przejazdéw i prz€j powinny by
wyposaone w daszki ochronne na wységbnie mniejszej i 2,40 m od poziomu terenu.

13.1.6. Odbidr techniczny robét
Odbiorowi robét podlegaj

e zamontowanie wspornikéw podkonstrukcji zgodnie zojgktem montau wykonanym przez
uprawnionego projektanta oraz wytycznymi manta

e poprawndci wykonania warstwy ocieplenia elewacji, w tym maw@nia mechanicznego tej warstwy
do podtaa,

» zamontowanie profili pionowych typu ,T”. Sprawdzenipodlega zgodrsé z projektem oraz
wytycznymi montau. Nalery takze skontrolowa i potwierdzt dokladne usytuowanie poétek
wszystkich zamontowanych profili typu , T” w tej sajrptaszczynie.

» zamontowanie profili agrafowych podkonstrukcji. &pdzeniu podlega zgodfioz projektem oraz
wytycznymi,

e sprawdzenie stanu podim fasady przed montam wspornikéw,

e wlasciwego rozmieszczenia paneli fasadowych, rownomiginrozkliadu spoin, ustalenia paknia
elementéw panelowych, poprzez zamocowanigdégo panelu dwoma wiami umieszczonymi w
gornym profilu ngnym.

e poprawng¢ i zgodnd¢ z projektem w zakresie wykonania obrébek blachenskwiazanych z
elementami fasady, ze szczegdlnym uwdgleniem jakéci i szczelnéci wykonanych elementdw,

13.1.7. Przygcie elewacji panelowej do eksploataciji

Przyjecie elewacji panelowej do eksploatacji jest dopmale po dokonaniu jej odbioru przez osq@owotary
do nadzoru technicznego rob6t, uprawaigio petnienia samodzielnych funkcji technicznyclbudownictwie.
Odbiér powinien zosta potwierdzony odpowiednim zapisem w dzienniku bugowrzegid oraz badania
odbiorowe nalgy przeprowadzi kazdorazowo po catkowitym zakeozeniu montau elewaciji.
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13.1.8.0dbiér kaacowy elewaciji
Odbiorowi kaxcowemu elewacji podlegaj

» komplet pozytywnych zapiséw z dokonanych witdej technicznych odbioréw egciowych.
= kompletnd¢ oraz brak jakichkolwiek uszkodzelementéw fasady.
= czysta¢ powierzchni paneli oraz ewentualnych obrébek askich elewaciji.
= czysta¢ i poradek w strefie wykonanych robét.
W przypadku stwierdzenia niezgodnow ktorymkolwiek z w/w punktéw kontrolnych jakikblwiek uchybie,
nalezy je usum¢ i ponownie dokonakontroli. Z przeprowadzonych batlaalery sporadzi¢ protokdt odbioru
poszczegoblnych elementéw fasady.

13.1.9 Przepisy i dokumenty zw4zane:

1. Projekt architektoniczno-budowlany fasady.

2. Aprobata techniczna systemu lub odpowieddigiadczenie jego dostawcy uidiwiajace zastosowanie w 3.
obiekcie budowlanym, wydane zgodnie z art. 10 Ugtawyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 roku.

3. Ustawa ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994.(0z1994 Nr 89 poz. 414) z pdiejszymi zmianami.

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q2 roku w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadabudynki i ich usytuowanie.

5. Norma PN-B-02151-3:1999, ,Akustyka budowlana.hfana przed hatasem w budynkach. Izolac§¢no
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolagjrakustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.”

6. Norma PN-EN 1363-1:2001 ,Badania odpaei@gniowej — Wymagania ogoélne.”

7. Norma PN 90/B-02851-1:1997 ,Ochronazamwa budynkéw. Badania odpo&eo ogniowej elementow
budynku. Wymagania ogélne i klasyfikacja.”

13.2. Ocieplenigcian — system wentylowany, bezszprosowy z tynkienteglkim

Przedmiotem niniejszej specyfikacja svymagania dotycce projektowania, wykonania oraz odbioru robot
zwiagzanych z realizagjfasad wentylowanych bezspoinowych w systemie Sttate

Jest to system wentylowej elewacji bezspoinowejrdit panele bezspoinowo mocowanred® aluminiowej
podkonstrukcji i powlekane aswarstwami wierzchnimi catopowierzchniowo o odpodvieeh parametrach
wytrzymalagciowych.

13.2.1.Warstwy syetemu elewacji wentylowanej bezsmsowej

» Podkonstrukcja ztmna z wspornikow i profili aluminiowych

*  Warstwy ocieplenia

» Plyta ocieplenia

* Masa zbrajca

» Siatka zbrajca

* Bezcementowa, gotowa pasta wierzchnia.

e Obrébka otwordéw i krawdzi elewaciji
13.2.1.1. Podkonstrukcja.
Jako podkonstrukej stosuje si wsporniki kotwione do podi@ i profile aluminiowe do mocowania piyt
podtynkowych. Do kotwienia podkonstrukcji w dmym podicu stosuje s taczniki dopuszczone do
stosowania.
Elementy podkonstrukcji oraz profile e paneli 8 wytwarzane z lekkiego stopu aluminiowego EN AW @06
(zgodnie z normp DIN EN 755-2:1997-8) o charakterystyce AIMgSiO,25Fwg DIN 1748-1:1983-2. Na
podkonstrukaj elewacji sktadaj sie:

» wsporniki podkonstrukgciji

Wsporniki podkonstrukcji sty do mocowania pionowych profili typu , T”, Wykonare lekkiego stopu
aluminium. Grubét scianki elementéw wynosi 2mm. Wsporniki powinny¢hgiuzsze o co najmniej 20mm
od grubdci zastosowanej warstwy materialu termoizolacyjnegd@/sporniki shia do stalego
(nieprzesuwnego) mocowania pionowych profili typ®. ,Wysokdé wspornika 80mm, otwér stopki
owalny: 11mm x 20mm. Profile te ¢ do przesuwnego mocowania pionowych profili typu”., T
Wysoka¢ 80mm. Otwor stopki owalny: 11mm x 20mm i &fudo przesuwnego mocowania pionowych
profili typu , T” przy jednoczesnym zwkszeniu przyczeprgi elementu do podi@ poprzez zakotwienie w
dwoch punktach. Wysoké stopki 150mm. Otwory stopki owalne: 11mm x 20mmodRadka
termoizolacyjna wspornika podkonstrukcji - ggma dociskowa wspornika.

» profile typu , T,
» profile uzupetniajace (pomocnicze) typu L, C, itp.,
Aluminiowe profile wentylacyjne
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a) Aluminiowy profil wentylacyjny typu ,L”, w odcinkak dtugdgci 250cm.

b) Profil wentylacyjny typu ,Z”, o przekroju typu ,Z"odcinki dtugagci 250 cm

c) Listwa startowa — aluminiowa listwa startowa, o#c@00cm

d) Naraznik listwy startowej — gotowy element narny aluminiowej listwy startowej, odcinki 100cm (po
zgieciu 50x50cm).

* laczniki (wkr ety, nity),

Wkrety do metalu - wigty samonawiercafe ze stali nierdzewnej, do poker profili nosnych ze

wspornikami podkonstrukcji i do pizer pomocniczych. Wkity z tbem typu SW (sZeiokatny) i z

kotnierzem dociskowym.

»  kotki rozporowe do kotwienia wspornikéw podkonstrukgji.

Kotki rozporowe z wkgtem stalowym, ocynkowanym, do mocowania wspornikéwpodtazu — kotki
rozporowe stosowane do mocowania wspornikéw podkakagi na podigach z cegly petnej i betonu.
Sruby stalowe, ocynkowané&rednica kotka: 10 mm, diugé strefy rozporowej: 70 mm (barwa kotkéita)
oraz kotki rozporowe stosowane do mocowania wspomi podkonstrukcji na podiach z cegiet i
bloczkéw otworowych oraz prefabrykowanych plyt wéjstwowych.Sruby stalowe, ocynkowane (feb
sruby z piegcieniem dociskowym). Srednica kotka: 10 mm, dtugé strefy rozporowej: 90 mm. (barwa
kotka — czerwona). Kotki rozporowe stosowane do owezemia wspornikéw podkonstrukcji na pogéah z
gazobetonu i elementéw gazobetonowydruby stalowe, ocynkowane (fekruby z piefcieniem
dociskowym).Srednica kotka: 10 mm, dtugé strefy rozporowej: 100 mm (barwa kotka ponfazowa).

13.2.1.2. Ocieplenie elewacji

» Piyty do ocieplenia elewac;ji
Do ocieplenia elewacji stosuje;gtyty termoizolacyjne z wetny mineralnej lub. zinge szklanej. Grub& ptyt
okreslona w projekcie.

e Warstwa termoizolaciji.

Panele fasadowe, warstwa zbrojenia powierzchnilpaf@sadow powtoka wykonczeniova,.

13.2.1.3.Plyta podtynkowa

Piyta podtynkowa z granulatu szklanego, obustromzimocniona siatk grubdg¢ 12 mm, format 1,20 x 0,80 m
lub 1,20 x 2,40 m.

13.2.1.4. Masa zbrajca

Masa zbrajca: jest to organicznie wiana, gotowa dozycia masa klejca i zbrojca. Cechuje g wysoka
elastyczné¢, odporndé na powstawanie rys, wysoka odpaifioa oddziatywania mechaniczne.

13.2.1.5. Siatka zbrojca:

Siatka zbrajca - odporna na alkalia siatka zlweg Cechujeq stald¢é wymiaréw przy optymalnej zdolsoi
przenoszenia obgien.

13.2.1.6. Powtoka kacowa

Powtoka kdicowa: Stolit Milano - bezcementowa, gotowa pasterzdghnia. Po jej zastosowaniu otrzymujemy
gtadka powierzchng, bez widocznego uziarnienia. Powleczona lakieresdasozciéiczalnym StoColor Top w
kolorze ustalonym na podstawie wzornika koloréw.siBda wysok odpornd¢é na dziatanie warunkdéw
atmosferycznych, niska sktonitodo zabrudz& wysoka elastyczr$é i odpornéé mechaniczna.

13.2.1.7. Obrébki otwordw i krawedzi elewaciji:

Oscieza otwordw i krawdzie elewacji (np. attyka)aszamkngte przy zastosowaniu obrébek blacharskich z
powlekanej blachy aluminiowej lub stalowej blachgrdzewnej. W taki sam sposob nglavykona obrobki
blacharskie parapetéw zewgirenych.

Nazwy wiasne produktow i materialdw przywotane wiejszej specyfikacji sk okresleniu pazadanego
standardu wykonania oraz wtawosci tych produktéw i materiatdow, a tak wymogéw technicznych
zalazonych w dokumentaciji projektowej dla danych razzeh.

13.2.2.Warunki og6lne wbudowania systemoéw elewaganelowych

13.2.2.1 Statyka konstrukciji.

Zestawienie elementéw konstrukcyjnych systemu @rhzozstaw dobraneasia podstawie osobnych obligze
statycznych. Dotyczy to réwnieokreslenia sposobu oraz doboru rodzaju kotkdw rozpordwgto zakotwienia

wspornikéw podkonstrukcji. Podkonstrukcja oraz pefpmwioka fasady, mugav sposob pewny, przejmowa

wszystkie oddzialywuce na elewagj obchzenia i przenosi je na mury budowli, bez wywolywania
niedozwolonych odksztatléeposzczegolnych elementéw lub ich uszkodzenia oteklodksztatae konstrukciji.

Wartcici obliczeniowe wszystkich obgien nalery przyjmowa zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami.
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Przed rozpocgiem robét budowlano-montawych, przedstawiciel dostawcy - osoba uprawniomgeknienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie ldgitymujaca sé odpowiednimi uprawnieniami
zawodowymi, sporzi szczeg6towy projekt monta fasady i przedioy go Inspektorowi Nadzoru.

13.2.2.2. Wymagania dla elementéw i materiatéw elegji StoVentec.

Wszystkie dostarczane elementy i materialy musmlpowiadéd aktualnym, krajowym wymaganiom
jakosciowym przewidzianym dla materiatdw i wyroboéw stasmych w budownictwie. Powinny bytakze
czyste i pozbawione jakichkolwiek uszkodz&/ykonawca powinien na kde zadanie przedtgy¢ odpowiednie
swiadectwa jakéci i dokumenty dopuszczgie te materiaty do stosowania.

* Elementy i profile aluminiowe powinny miejednolity wyghd i barwe. Niedopuszczalne as
jakiekolwiek odchylenia od ksztattu, uszkodzeniavigszchni lub catych elementow.

* Wszelkie stosowane elementy ga#eniowe, jak wkity, podktadki isruby musz by¢ wykonane ze
stali nierdzewnej klasy A4.

e Piyty welny mineralnej muazby¢ suche, pozbawione uszkodzeibytkéw i zagnieae Powierzchnie
plyt powinny by ptaskie, o réwno obeiych bokach, prostych kragziach, bez zgrubie i
rozwarstwie.

» Panele fasadowe elewacyjne mudz czyste. Niedopuszczalne gakiekolwiek uszkodzenia, w
szczegOlnéci pekniecia lub zarysowania powierzchni licowej

» Wszystkie elementy i materialy, a w szczegétnganele fasadowe, elementy podkonstrukcji oraz
piyty termoizolacyjne powinny kiydostarczane w opakowaniach producenta.

13.2.3. Mont& elewacji wentylowanych StoVentec

13.2.3.1. Warunki ogolne.

Podstaw realizacji rob6t zwizanych z realizagj fasady w systemie StoVentec powinient tazdorazowo
projekt wykonawczy robét uwzglniajacy specyfik obiektu, warunki atmosferyczne.

13.2.3.2. Zakres i kolejné¢ prac montazowych.
Przygotowanie podia.

*  Montaz podkonstrukciji.

*  Wykonanie warstwy termoizolacji.

» Montaz obrébek blacharskich otworéw elewaciji i jej aka@®e oraz wyposzenia.

* Montaz paneli fasadowych bezspoinowo, aplikacja warstereghnich.

» Montaz ewentualnych obrébek blacharskich zamygkggh kravedzie elewacji panelowej (np. obrébka

attyki, itp.).

* Sprzt, narzdzia i wyposaenie.
Wykonawca robot jest obowdany do uywania jedynie takiego spgi i narzdzi, ktore nie bda wywieraty
niekorzystnego wplywu na jaké realizowanych robot. Ik i wydajng¢ zastosowanego sgtm powinna
gwarantowd przeprowadzenie robét zgodnie z zasadamistkngmi w dokumentacji technicznej, specyfikacji
technicznej rob6t oraz zateniami podstawowymi inwestycji.

Do wykonania rob6t montawych niezlgdne @ odpowiednie nakgizia i wyposaenie techniczne, w tym
przede wszystkim:

Urzadzenie do przecinania profili i elementéw aluminyalv,
Wiertarka z osprgem do wiercenia w cegle i betonie oraz metalu,
Wkretarka akumulatorowa,

Klucz nasadowy z wymiennymi kedwkami,

Klucz nasadowy z kitéwka TORX 25, z trzpieniem pionowym przedanym do ok. 250 mm,
Pilnik do wygtadzania powierzchni metalu,

Wciagarka elektryczna luburawik,

Whkretak,

Znacznik do trasowania na powierzchni metalowej,

Szlifierka katowa 115-125 mm z tarczami do przecinania metaltl(A
Poziomnica lub niwelator laserowy,

Sznurek murarski,

13.2.4. Rusztowania do prac elewacyjnych

Do wykonywania robét montawych naleéy stosowdé wylacznie typowe, skatalogowane rusztowania
elewacyjne. Ze wzgtoéw bezpieczéstwa zaleca si stosowanie systemowych rusztawaamowych lub
rurowych. Powinny by one oznaczone znakiem bezpiecstea ,B” lub obgte indywidualnym atestem
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producenta. Montarusztowa elewacyjnych powinien kywykonany zgodnie z instrukgcjdostarczoa przez

ich producenta. Monfai demonta rusztowa powinny by realizowane przez osoby przeszkolone w zakresie
tych rob6t oraz eksploatacji rusztawaod kierunkiem osoby upowaionej i uprawnionej do kierowania takimi
robotami. Podczas wznoszenia i rozbiorki rusztowalezy wyznaczy strek niebezpieczai wygrodzi ja w
trwaly sposéb oraz odpowiednio oznakéwZaskg strefy niebezpiecznej wynosi w tym przypadku migiej

niz 1/10 wysokéci rusztowania - co najmniej 6,0 m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowa

1. po zapadnriciu zmroku, bez stosowania wystarezaigo dwietlenia sztucznego,

2. podczas gstej mgly i opadéw atmosferycznych,

3. w czasie burz oraz wiatru ogakosci powyzej 10 m/s.

Rusztowania nalg ustawi& na terenie utwardzonym lub zaspednictwem drewnianych podktadéw. Musicby
ono wyposaone w piony komunikacyjne w rozstawie nieekszym ni 40,0 metréw oraz w instalac
piorunochrona (lub pohkczone ze zwodami instalacji odgromowej budowli. Rowania usytuowane
bezpdrednio przy drogach, ulicach, traktach pieszychzona miejscu przejazdéw i przéj powinny by
wyposaone w daszki ochronne na wységkbnie mniejszej i 2,40 m od poziomu terenu.

Przygotowanie podida.

Z powierzchni podiga naley usura¢ wszelkie zlgdne elementy, pozostdt instalacji, itp. system wymaga
catopowierzchniowego oparcia wspornikdw podkonstjiukna podiau, dlatego w przypadku nierowée
podicza w miejscach usytuowania wspornikdw nglewyréwna powierzchng, np. poprzez podkucie
nierébwngci, wyréwnanie zapragv cementowo-polimerow lub w inny sposob zapewnigy réwne, néne
oparcie dla elementdéw podkonstrukcji fasady. Pmeienie w znacznym stopniu pge mana zagruntow@d
odpowiednim preparatem dyspersyjnym w celu powlemmmvego zwazania.

Montaz podkonstrukcji.

Montaz podkonstrukcji dla elewacji wentylowanej powinidmny¢ wykonywany $cisle wedtug projektu
wykonawczego (projektu morta) sporadzonego przez dostawvykonawe fasady. Maksymalna,
dopuszczalna dlugé montowanych odcinkéw liniowych elementéw aluminimh podkonstrukcji, takich jak
profile typu T, agrafy oraz pomocnicze profile lkditwe, wynosi: 3,0 m. Podkonstrukcja powinna¢ by
zaprojektowana i wykonana w taki sposdéb, aby dgsfomedzy warstwy termoizolacji i tylm powierzchn
paneli fasadowych nie byt mniejszyzrd0 mm.

1.Wsporniki podkonstrukcji).

Wsporniki, ktére dla utatwienia kolejnych czyréeo powinny by diuzsze o co najmniej 20mm od gruico
zastosowanej warstwy materiatu termoizolacyjnegezy montowa w dwoch osiach pionowych dlaidego z
paneli. Powinny b§ rozmieszczonych symetrycznie w stosunku do osng@i@j paneli. Doboratznikow
(elementéw zakotwienia) w zaleosci od rodzaju podiza, powinien by zgodny z projektem monta. Otwory
nalezy wierci¢c na gebokas¢ o 10mm weksz od diugdci kotka rozporowego. Powinnoesstosowa wkrety z
tbem széciokatnym i kotnierzem dociskowym. Kotek z tworzywa szznego wktada siprzez otwor w stopce
wspornika. Dokgcaé wkretarka z koncowka szeciokatna typu SW. W przypadku powstania zbyt wysokiego
oporu naley dokreci¢ recznie kluczem nasadowym.

2.Profile aluminiowe typu ,T”

Profile listwowe typu ,T” naley umieci¢c w pozycji montaowej, wykorzystuc spezyny dociskowe
wspornikéw podkonstrukcji. Skrajne elementy ustasiaw idealnie, pionowej ptaszczyie. Pozostate profile
mocuje st kolejno, kontrolujc przez caly czas ustawienie poétek profili.

Elementy § mocowane do wspornikéw przyzyciu wkretdw nawiercajcych 5,5x16 lub 5,5x19 ze stal
nierdzewnej klasy A4, lub jednostronnych nitbw AIR® (dobdr nita okrda projektant) w iléci 2 szt w
kazdym punkcie montaowym dla wspornika standardowego oraz wédlod szt w przypadku wspornika Sto-
Wandhalter-Alu 150. W punktach zamocowania przesgen (Sto-Wandhalter Alu GP), wity naley
umieszcza w srodkowej strefie owalnych otworéw wspornika. Powi@mi styku profili i paneli elewacyjnych
nalezy odizolowa taséma zapobiegajca tworzeniu mostkéw cieplnych.

Ocieplenie elewaciji.
Warstwa termoizolaciji.

Wykonanie warstwy termoizolacji nale przewidzi€é bezpdrednio po dokonaniu morta wspornikow
podkonstrukcji (Sto-Alu-Wandhalter). Do ocieplergtewacji w systemie StoVentec najestosowa ptyty
wetny mineralnej klasy 035 lub 040. Piyty welny mialnej naley mocowa na elewacji poziomo (wzdiu
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dtuzszej krawdzi, z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin piondwyozpoczynac od dolnej krawdzi
ocieplanej powierzchni. W celu poprawnegozgloia warstw wetny mineralnej nacidapionowo w miejscach
przenikania wspornikow aluminiowych.

Mocowanie termoizolacji:

Szczegotowe rozmieszczenie elementéw mocowaniatwsatermoizolacji oraz dobonéznikéw powinien by
okreslony w dokumentacji wykonawczej. Piyty wetny minkej naleey mocowa kotkami rozporowymi z
kotnierzami o zwikszonejsrednicy do mocowania rgikiej welny mineralnej lub kotkami rozporowymi do
ociepler bso z dodatkowymi talerzykami dociskowymgmednicy 140 mm. Typ i diugo kotkéw — zgodnie z
projektem wykonawczym monta fasady.

Montaz obrébek blacharskich i akcesoriéw.

Montaz obrébek blacharskich, takich jak obrébl§cezy, parapetdéw, attyki itp. oraz akcesoriow i adzen
zwiagzanych z elewagj nalery wykonyw& s$cisle wg wytycznych projektu wykonawczego architekbtamio-
budowlanego. &ieza otwordw elewacji naly wbudowa przed montzem paneli elewacyjnych.

Montaz paneli elewacyjnych bezspoinowo, wraz z aplikagjwarstw wierzchnich.

Piyty nagne naley uktada& z przesuriciem, nie tworzc fug krzyzowych (pionowe przesuggie ptyt 60 cm).
Piyty nalery spasowd, zaznacz§ i docia¢ uzywajac naza i listwy stalowej. W tym celu przedi widoczry

strorg plyty nasnej prowadzc n& wzdtuz listwy, przetama plyte i nastpnie przeci¢ plyte od spodu. Krawdz

ptyty oszlifowa uzywajac kratki szlifupcej. W razie konieczrisi mozna stosowé reczne lub stotowe pity
tarczowe. Nalgy uzywa¢ narzdzi z metalu hartowanego. Wykonanie/aplikacja wargtierzchnich wedtug
dokumentu: ,Wytyczne wykonania systemu podwieszet@jacji wentylowanej StoVentec”

13.2.5. Odbiér techniczny robot
Czynndci kontrolne zwiazane z technicznym odbiorem rob6t polege:

» sprawdzeniu stanu podia fasady przed mortem wspornikow.

e sprawdzeniu i dokonaniu odbioru zamontowanych wsigéw podkonstrukcji. Sprawdzeniu podlega
zgodnd¢ z projektem montal wykonanym przez uprawnionego projektanta orazeartymi montau
opisanymi w p. 9 niniejszej specyfikaciji.

e sprawdzeniu poprawsoi wykonania warstwy ocieplenia elewacji, w tym maw@nia mechanicznego
tej warstwy do podiza.

» sprawdzeniu i dokonaniu odbioru zamontowanych prpfonowych typu ,T”. Sprawdzeniu podlega
zgodnd¢ z projektem oraz wytycznymi moraopisanymi w p. 9 niniejszej specyfikacji. Najgakze
skontrolowa i potwierdzt dokltadne usytuowanie pétek wszystkich zamontowhamrofili typu , T” w
tej samej ptaszczyie.

» sprawdzeniu wigiwego rozmieszczenia i rownomiegeo rozkladu ptyt, poprawnei wykonania i
aplikacji warstw wierzchnich wedtug wytycznych prménta.

e poprawndci i zgodndci z projektem w zakresie wykonania obrobek blaskieh zwihzanych z
elementami fasady, ze szczegélnym uwdgleniem jakéci i szczelnéci wykonanych elementow.

W przypadku stwierdzenia niezgodoow ktérymkolwiek z w/w punktéw kontrolnych jakikblwiek uchybie,
nalezy je usui¢ i ponownie dokonakontroli. Z przeprowadzonych batlaalezy sporadzi¢ protokét odbioru
poszczegoblnych elementéw fasady.

13.2.6. Przygcie elewacji panelowej StoVentec do eksploataciji:

Przyjccie elewacji wentylowanej bezspoinowej StoVentece#teploatacji jest dopuszczalne po dokonaniu jej
odbioru przez osappowotary do nadzoru technicznego rob6t, uprawanidie petnienia samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie. Odbiér powinien zdésfaotwierdzony odpowiednim zapisem w dzienniku
budowy. Przegld oraz badania odbiorowe nayeprzeprowadzi kazdorazowo po catkowitym zakezeniu
montau elewac;ji.

13.2.7.Wymagania dotyczce odbioru kaicowego elewacji w systemie StoVentec.
Przeghdowi zwiazanemu z odbiorem keowym podlegaj:

» Komplet pozytywnych zapiséw z dokonanych waEe]j technicznych odbioréw egciowych.
= Kompletna¢ oraz brak jakichkolwiek uszkodaelementéw fasady.
= Czysta¢ powierzchni systemu elewacyjnego oraz ewentualmjribek blacharskich elewaciji.
= Czysta¢ i porzadek w strefie wykonanych robot.

Dopuszcza si zastosowanie rozwjzan zamiennych (w wykonaniu innych producentéw) pod waunkiem:

» spetnienia tych samych wilgiwosci technicznych i estetycznych,

» przedstawienia zamiennych rozzén na pimie, z okréleniem danych technicznych zamiennikéw oraz
wymaganych dokumentéw dopuszezaich je do stosowania,
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e uzyskania akceptacji autora projektu architektomebudowlanego.

13.2.8. Przepisy i dokumenty zwgizane

1. Projekt architektoniczno-budowlany fasady.

2. Aprobata techniczna systemu lub odpowiedsigiadczenie jego dostawcy umviajace zastosowanie w
obiekcie budowlanym, wydane zgodnie z art. 10 Ugtawyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 roku.

3. Ustawa ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994.(0z1994 Nr 89 poz. 414) z pdiejszymi zmianami.

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@(2 roku w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadabudynki i ich usytuowanie.

5. PN-B-02151-3:1999, ,Akustyka budowlana. Ochrpnzed hatasem w budynkach. Izolacy§j@@kustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyfd@kustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.”

6. PN-EN 1363-1:2001 ,Badania odpofnobogniowej — Wymagania ogolne.”

7. PN 90/B-02851-1:1997 ,Ochronaamowa budynkéw. Badania odpo&eoogniowej elementéw budynku.
Wymagania ogélne i klasyfikacja.”

13.3.0cieplenie elewacji ptytami ze styropianu i tykiem akrylowym/mineralnym

13.3.1. Wymagania szczegobtowe:

e podstawowymi materiatami do wykonania elewagjp/ty ze styropianu samogagmego EPS0-040
lub EPS 100-038, zgodny z nari@N-EN 13163:2004 o podstawowej grétidl2 cm, stosuje sitakze
ptyty o grubdciach 3 cm naieza oraz piyty z wetny mineralnej,

* masa klejowa do styropianu i siatki,

+ siatka w wtokna szklanego o masie powierzchnioniej mniejszej i 145g/m2, Odporng na
zrywanie wg normy DIN 1800N, impregnowana i odponaadziatanigrodowiska alkalicznego,

» $rodek gruntujcy w zalenosci od przygtego systemu docieple

»  kotki z trzpieniem plastikowym do morita ocieplenia ptytami styropianowymi,

» podkladowa masa tynkarska

e nawierzchniowa masa tynkarska

Wszystkie materialty mugzposiadé swiadectwa zgodn@i z PN i dopuszczenia do stosowania, aprobaty
techniczne.

Musz posiada ocerg Klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalie dla tynku, klasyfikacja ogniowa w zakresie
reakcji na ogigé wg EN-ISO 13501-1:2001.

13.3.2. Sprzt i transport.

Ogolne wymagania dotygze stosowania spgil i transportu podano w ST-0.00 ,Wymagania ogélne”

Roboty mana wykonyw& przy wyciu dowolnego spkgu wybranego przez Wykonawogwarantuicego
poprawne wykonanie robét.

13.3.3. Rusztowania

Stosowanie rusztowania powinny posiadéezledne atesty i dopuszczenia.

Kazdorazowo rusztowanie musi dydopuszczone do zytkowania przez uprawnione osoby nadzoru
technicznego. Wymagana sdwniez przeghdy okresowe zgodnie z warunkami odtomymi dla danego typu
rusztowania.

13.3.4. Transport i przechowywanie materiatéw do daeplen

» Plyty styropianowe g pakowane w palety i owigie folia termokurczliva. Pakiety z ptytami nafey
uktada w pozycji poziomejscisle obok siebie w celu zabezpieczenia przez przaeciesiem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem.

Piyty naley przechowywé w pomieszczeniach krytych i zamktyich na suchym podiol, z dala od
zrédia ognia.

* Materiat tynkarski naley transportowé& w szczelnych opakowaniach fabrycznych (worki fakolub
papierowe z wentylem) zgodnie z wytycznymi produaanateriatéw w tym wzgtizie.

13.3.5. Wykonanie rob6t

1. Roboty powinny b¥§ wykonywane zgodnie z ogllnymi warunkami wykonamiadbioru robét
ogolnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP ijppo

2. Roboty termoizolacyjne powinny bywykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkaofozych
mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

3. Phyty styropianowe powinny ldyuktadane w spos6b zabezpieazyjje przed zawilgoceniem oraz
dostaniem si wilgoci pomkdzy warstw docieplenia a mur. Warstwa izolacji powinna lsyagta i miet
stah grubag¢, zgodnie z projektem.

Piyty izolacyjne powinny by ukltadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw,tpipalezy uktada
mijankowo, tak aby przeswtie w gsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Plytyyte w jednej

warstwie powinny mié stah grubac¢.

Piyty na elewacji naley mocowd na klej i kotkami. Klej nalgy naklad& tzw. metod punktowo-
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krawgdziowa. llos¢ kleju powinna by kazdorazowo tak dobranage po dodinigciu ptyty do podiga
powinien on pokry 60% powierzchni. Kotkowanie naoa rozpocaé dopiero po catkowitym zwianiu
kleju pod styropianem, czyli po co najmniej 2 dhiaod przyklejenia ptyt. Po tym czasie ma
przystpi¢ do wykonywania otworéw pod kotki.

» Kotki do mocowania piyt styropianowych
Dodatkowe mocowania docieplenia nalewykon& przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z

tworzywa sztucznego. Dyble naleosadzt, opierajc talerzyki o powierzchgiocieplenia i zalenie od

rodzaju kotka, wbija lub wkrecat trzpienie do oporu. Prawidtowo osadzone dyblewystap zadnym

fragmentem wicej nz 1 mm ponad powierzchgli a w przypadku ich zaghienia w ociepleniu
niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury stympi®tugdé stosowanych kotkdw powinna dyak

dobrana, aby ich trzpiebyt odpowiednio zagbiony w warstwie konstrukcyjnéiciany , zakotwienie
powinno wynosi min.6 cm.

» Siatka z tworzywa sztucznego.
Do ptyt ze styropianu natg przykleic siatke z tworzywa sztucznego zatapiajja w warstwie kleju.
Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu wykonyavgest jako minimum 3 mm grufim - gtadz z
kleju systemowego, w ktérym zostaje zatopiona speig przeznaczona do tego celu, atestowana
siatka zbrajca z wtdkien szklanych. Przygotowany materiat mpleachgac nasciare z jednoczesnym
formowaniem jego powierzchni paczgbaty 10/12 mm w bruzdy. Naky unika pracy przy
bezpdrednim nastonecznieniu i silnym wietrze. W tak msionym Kkleju naley zatopé i
zaszpachlow@ana gtadko siatk zbrojaca. Poszczegodlne pasma siatki uklagéonowo lub poziomo z
zakladem szerokei min. 5 cm. Minimalne otulenie siatki wynosi 1 mriNiedopuszczalne jest
pozostawienie, nawet miejscami siatki bez otuleNia. wolno wykonywad warstwy zbrojonej meted
zaszpachlowania klejem uprzednio rozwieszonej nepéeniu siatki. Po catkowitym wyschgtiu
warstwy zbrojonej tj. nie wcZaiej niz po 2 dniach, mma przysipi¢c do wykonywania podkfadu
tynkarskiego.

* Roboty tynkarskie.
Na tak przygotowan powierzchng nalezy natazy¢ warstwg podktadovy tynku, zgodnie z instrukej
producenta i starannie wyrowhgej powierzchng. Wszystkie krawdzie wypukte naley zabezpieczy
listwami metalowymi i dodatkowa warsivsiatki, zgodnie z instrukgjproducenta. Na przygotowane,
zagruntowane podie naktada sitynk warstwa 0 przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej.
Powstay powierzchng lekko zaciera gi pa@ z tworzywa uzyskuic zadam fakture. Materiat naley
naktad& ,mokre na mokre” w jednym cyklu technologicznymaéagniccie i zacieranie). Ca# prac
powinna by wykonana w temperaturach dodatnich +5°C do + 25pr@y unikaniu bezpmedniego
nastonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu. Giaaarty pracy (od naggnigcia do zafakturowania)
dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw tyrsdach, jest ograniczony i wynosi z reguty od 5
do 30 minut. Zalgy gtéwnie od temperatury powietrza i pogdo wilgotngci, nastonecznienia oraz
wiatru. Aby unikr¢ widocznych cieni naley zwrdcié uwag; na zakup towaru z jednakawdata
produkcji.

13.3..6. Plyty styropianowe do docieplenia elewacji

Piyty Styropianowe EPS 70— 040 FASADA (dawna odmiBS%-E FS 15).

Piyty styropianowe EPS 70 — 040 FASADA mogy¢ stosowane w miejscach wymagajch przenoszenia
matych obcizen mechanicznych, w szczego6ked do izolacji cieplnejscian z elementami z oktadzini
wentylowan, szczelim powietrzr, $cian przy ocieplaniu "metadlekka-mokry" (tzw. zewrtrzny zespolony
system ocieplania lub tzw. bezspoinowy system dareg) wieicOw w metodzie szalunku traconego pod tynk
nadpray i osciezy- strop6w od spodu przy "metodzie lekkiej-mokregtropowzelbetowych dachéw stromych
pod konstrukej nasna. Ptyty dosgpne w wersji gtadkiej oraz frezowane.

13.3.7. .Narzdzia

Wiertarka z mieszadtem, gtadka paca stalowa. §ia naley czysci¢ czyst wody, bezpdrednio po ayciu.
13.3.8. Przechowywanie i transport
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Tynk nalery przewozt i przechowywa w szczelnie zamkeiych wiaderkach, w suchych warunkach, w
temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach).o@itirprzed wilgoci. Okres przydatn@i do wycia tynku
wynosi 12 miesicy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

13.3.9. Sprzt do wykonywania dociepleniascian

Wykonawca przyspujacy do wykonania docieplenia powinien wykézaie mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:

* mieszarki do zapraw,

» przendnych zbiornikow na wod

* wiertarky udarova.

13.3.10. Kontrola jakdci robot i materiatow

Kontrola jakdci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgddnowvykonania robdt z dokumentac
projektows, ST i poleceniami Zamawigego.

Sprawdzeniu podlega wykonanie rob6t zgodne z ptejek PN-B-10101 i PN-B-10100, a zwlaszcza:

e rodzaju tynku,

» faktury, grubdci ziaren i kolorystyki tynku,

e grubadci tynku (otwory w ilgci 5 szt dla 5000m3 powierzchni + 1 otwdr nadeadalsze 1000m2)
Sprawdzeniu podlega zastosowaniesailaych materiatow i ich wbudowanie zgodnie z inktija producenta.
Kontrola jakdci rob6t i wymagania dotyaze powierzchni tynku — niedopuszczalgenastpujace wady:

* pecherze i spkania,

» plamy i ubytki,

* odspojenia wyprawy od podia.

Dopuszczalne odchyiki przy wykonywaniu tynku elejiac

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i keglwi od prostej : mniej Bi2 mm i mniej nt 2 szt. na

tacie dtugdci 2,00m,

e odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku pionowego: mniej:nil,5 mm na 1 m i mniej Ail0

mm na wysokéci jednej kondygnaciji i mniej ni30 mm na wysokii catego budynku.
e Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku poziomego: mniejzn2 mm na 1m i 3mm na catej
powierzchni mgdzy przegrodami (pilastry, nanaiki itp.)
Kazda czynné& kontroli lub odbioru musi by przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiedn
protokotem.
13.3.11. Odbiér robdét.

» odbidr jakdciowy zastosowanych materiatow,

» sprawdzenie zgodidoi zastosowanych materiatow z dokumergacj

e sprawdzenie jakai wykonanych robot

e sprawdzenie przygotowandaian podiga scian istniejcych,

e sprawdzenie dokladidoi obrobienia nargy budynku oraz nadmikéw wokét otworéw drzwiowych i

okiennych,

e sprawdzenie ggtosci i grubaici warstwy izolacji cieplnej,

* sprawdzenie jak@i wykonania termorenowacji

» sprawdzenie wykonania grudm, barwy, jakdci tynkow,

Odbiér kaicowy powinien polega na sprawdzeniu wynikéw odbioréw edizyfazowych oraz sprawdzenie
wykonanej warstwy zewttrznej tynku.

Odbior powinien by zakaiczony sporadzeniem protokotu , do ktérego najedolaczye wszystkie dokumenty.
13.3.12. Normy zwazane

. PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymaganiaddnia przy odbiorze

. PN-69/B 10280 ,Roboty malarskie farbami wodnymiodorozcigczalnymi farbami emulsyjnymi.”

. PN-B- 20130:1997 ,Wyroby o izolacji cieplnej wdownictwie. Ptyty styropianowe”.

. PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagamiliczenia.

. PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjnesrminologia i klasyfikacja.

. PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagawobliczenia.

. PN-B-20130 Piyty styropianowe (PS-E FS)

. Instrukcja ITB 334/2002 - Ocieplenieian zewrtrznych budynkéw metadekka mokra.

. Instrukcja ITB 334/96 - Ocieplenieian zewrtrznych budynkéw metediekka mokra.

10. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budanyich Cz$¢ B - Roboty wykdczeniowe, zeszyt 1
»Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

Instrukcja ITB nr 334/2002 — Bezspoinowy systeneptaniascian zewrtrznych budynkéw. Warszawa 2002

O©ooO~NOOTh, WNBE
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14. CPV - 45233200-1  Roboty w zakresiezrtych nawierzchni (kostka brukowa)
14. 1. Zakres robét obgtych ST
Betonowa kostka brukowa stosowana jest w przedmigtozadaniu do ukladania nawierzchni:

» zatok autobusowych, zjazddéw, miejsc postojowyclsika gr. 8 cm),

e chodnikéw ( kostka gr. 6 cm).
Betonowa kostka brukowaksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasoavaRrodukowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwachaqdnych ze sabtrwale w fazie produkcji.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowekkbaikowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznegj
14.1.1. Opis systemu
14.1.1.1. Wygad zewretrzny
Struktura wyrobu powinna Byzwarta, bez rys, gknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powinna
by¢ rowna i szorstka, a kragzie kostek réwne i proste, wkhiecia nie powinny przekraczanastpujacych
norm

e 2 mm, dla kostek o gruci 60 mm,

3 mm, dla kostek o gruci 80 mm.
14.1.1.2. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej
Produkowaneskostki o dwoch standardowych wymiarach grédio

* 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeomyah do ruchu samochodowego,

* 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

1. Tolerancje wymiarowe wynosa:

* nadlugdci £ 3 mm,

* naszerokéci + 3 mm,

e nagrubdci £ 5 mm.
Gltéwnie produkowana jest kostka w kolorze szarythe, take kostka w kolorach: ceglany, klinkierowy,
grafitowy i bmzowy.
14.1.1.3. Wytrzymaldé na §ciskanie
Wytrzymatai¢ nasciskanie po 28 dniachirednio z 6-ciu kostek) nie powinna by mniejszaiNéPa.
Dopuszczalna najnsza wytrzymat® pojedynczej kostki nie powinna byc mniejsza ni @®a (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).
14.1.1.4. Nagikliwo §¢
Nasiakliwo §¢ kostek betonowych powinna odpowiadawymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi nie
wiecej niz 5%.
14.1.1.5. Odpornéé na dziatanie mrozu
Odporna¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinné bgdana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250
[2]. Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zanamia i odmraania probek jest wystarcaap, jezeli:

e probka nie wykazujegkniec,

e strata masy nie przekracza 5%,

» obnizenie wytrzymatléci na sciskanie w stosunku do wytrzymat probek nie zameanych nie jest

wieksze ni 20%.

14.1.1.5Scieralnos¢
Scieralng¢ kostek betonowych okéwna na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinyaest nie wiecej
ni 4 mm.
14.2 Materialy do produkcji betonowych kostek brukavych
14.2.1. Cement
Do produkcji kostki brukowej naky stosowdé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nigseej ni,32,5".
Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze e@epowinien odpowiadavymaganiom PN-B-19701 [4].
14.2.2. Kruszywo
Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bataj, przy zataonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
14.2.3. Woda
Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonalwykostek brukowych powinny odpowiada
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].
14.2.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatkpestaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z epta
laboratoryjna. Plastyfikatory zapewriajjotowym wyrobom wiksz wytrzymatad¢, mniejsa nasakliwosé i
wieksz odpornd¢ na niskie temperatury i dziatanie soli. Stosowhaewniki powinny zapewsdikostce trwate
zabarwienie. Powinny to ybarwniki nieorganiczne.
14.3. Sprzt do ukladania nawierzchni z kostki brukowej
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Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykije s¢ recznie. Jéli powierzchnie g duze, a kostki
brukowe maj jednolity ksztatt i kolor, mena stosowamechaniczne ugzizenia ukladajce.

Urzadzenie mechaniczne do uktadania kostki sktada si@dzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek ngogiech utaenia.

Urzadzenie to, po skiwzonym uktadaniu kostek, mona wykorzystdo wymiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytaveestory z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku drma stosowé mechaniczne uszizenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub krawznikach.

14.5. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukiael § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymalaici betonu min. 0,7 R, kostki przewane @ na stanowisko, gdzie specjalne agtzenie pakuje je w
folie, spina tama stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienarysastanie.

Kostki betonowe mina réwnie przewozé samochodami na paletach transportowych producenta.

14.6.. Wykonanie robét

14.6.1. Podtae pod nawierzchng z kostki brukowej

Poditae pod utagenie nawierzchni z betonowych kostek brukowychzenstanowé grunt piaszczysty - rodzimy
lub nasypowy o WP 3 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczejpawierzchnie z kostki brukowej przeznaczona dthuou
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samdola@go, mana wykonywé bezpdrednio na podiau z
gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie.

Grunt podiga powinien by jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przegtkskmi przemarzania. Podle
gruntowe pod nawierzchpiipowinno by przygotowane zgodnie z wymogami oltomymi w ST D-04.01.01
»Koryto wraz z profilowaniem i zagszczeniem podi@”.

14.6.2. Podbudowa pod nawierzchriz kostki brukowej

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania podzemie nawierzchni z kostki brukowej powiniencby
zgodny z dokumentagprojektovs.

Podbudow, w zaleznosci od przeznaczenia, ohgenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, ima
stanowe:

e grunt ulepszony pospoétka, odpadami kamiennymi, Zrw® naturalne lub tamane, stabilizowane

mechanicznie,

» podbudowa z tluczniowa, lub inny rodzaj podbudougesionej w dokumentacji projektowej.
Podbudowa powinna by przygotowana zgodnie z wymaganiami cksaymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.
14.6.3.0bramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek twgch mana stosowa krawezniki/obrzeza. Typy
kraweznikow zgodne z dokumentagprojektova lub zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

14.6.4. Podsypka pod nawierzchgiz kostki brukowej

Na podsypk nalezy stosowéd piasek gruby, odpowiadaly wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubai¢ podsypki po zagszczeniu powinna zawigrasie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by
zwilzona woda, zagszczona i wyprofilowana.

14.6.5. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostekbkowych

Z uwagi na ranorodna¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek, #iwe jest utezenie dowolnego wzoru -
wczesniej ustalonego w dokumentaciji projektowej i zagdtoevanego przez Inspektora nadzoru.

Kostke uktada st na podsypce lub podia piaszczystym, w taki spos6b, aby szczeliny miekagtkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostknalezry uktada ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdy w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegacsagzeniu.

Po utaeniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagbnie zamié¢ powierzchn¢ utozonych kostek
przy wyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypt¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utaonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sieratifry ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzenigabriudzeniem. Wibrowanie najeprowadzt od kravedzi
powierzchni ubijane, w kierunkirodka, jednoczaie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowniehwolno uywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni naty uzupeiné szczeliny piaskiem i zamié€ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypetnhieniem spoin piaskiem nie wymaga giglacji - mae by zaraz oddana do ruchu.

14.6.6. Kontrola jakosci rob6t

Przed przysipieniem do rob6t, Wykonawca powinien sprawigdzzy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu Niezalenie od posiadanego atestu, Wykonawca powinigde¢ od producenta wynikéw higcych
bada wyrobu nasciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzysttoa sciskaniepobierad 6 probek (kostek)
dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2 pow@mi kostek utéonych w nawierzchii
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Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wyniagedanych i wyniki bada przedstawia laynierowi do
akceptaciji.
14.7. Badania w czasie robot
14.7..1. Sprawdzenie podta i podbudowy
Sprawdzenie podim i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgedn@ dokumentacja projektowa i
odpowiednimi SST.
14.7.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grétioi wymaganych spadkéw poprzecznych i padigch polega na
stwierdzeniu zgodrigi z dokumentagj projektowy
14.7.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtovéci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukolw polega na stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentacprojektowa oraz z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;j
e pomierzenie szerokoi spoin,
e sprawdzenie prawidtowgi ubijania (wibrowania),
e sprawdzenie prawidtovgi wypetnienia spoin,
e sprawdzenie, czy przaty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
14.7.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
* Nieréwndici podiwne nawierzchni mierzone tatub planografem, zgodnie z nognBN-68/8931-04
[8], nie powinny przekraczaD,8 cm.
» Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentagcprojektows z toleranci + 0,5%.
* Rd&nice pomgdzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i ¢dnymi projektowanymi nie powinny
przekraczd = 1 cm.
e Szerokd¢ nawierzchni nie mige r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.
e Dopuszczalne odchytki pod nawierzchnie z kostkikbwej od projektowanej gruboi podsypki nie
powinny przekracza+ 1,0 cm.
e Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni ztkkobrukowej, powinna b§
dostosowana do powierzchni wykonanych robét.
Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych nauliwizyly przeprowadzone nie rzadziet @irazy
na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystychndla niwelety lub przekroju poprzecznego
oraz wszdzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.
14.8. Odbior robot
14.8.1. Odbiér robot zanikapcych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
e przygotowanie podia,
e ewentualnie wykonanie podbudowy,
« wykonanie podsypki,
e ewentualnie wykonanie tawy pod kreimiki.
14..9. Przepisy zwjzane — Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczewieralngci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skfad, wymagania i ocena zgodcio
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betd&lamenty nawierzchni drég, ulic,parkingdw i toriekv
tramwajowych. Krawzniki obrzeza
7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie #vika piaskowego
8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régnaawierzchni planografem i tat

15. CPV —45111220-6 PRACE ROZBIORKOWE
Zakres prac rozbiérkowych

» demonta stolarki okiennej,

» wykucie podokiennikéw

» demonta stolarki drzwiowej,

» skucie tynkow,

» wykucie otworéw drzwiowych

* rozbiorka sufitow,

* rozbiorka nawierzchni

e zbidrka konstrukcji betonowychzelbetowych,

e demonta sufitbw powieszonych,
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*  wywOz gruzu
15.1. Wymagania dotycgce wykonania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonania rob4t oraz zgodftoich wykonania z umow
15.1.1 Roboty rozbiérkowe i wyburzeniowe - zasady ykonywania rob6t
Przed przysipieniem do rob6t rozbiérkowych naleprzeprowadzi doktadne rozeznanie obiektu i otaczajgo
terenu. Naley wykona wszystkie niezédne zabezpieczenia, zgromadziotrzebne nardlzia, sprzt. Nad
ogrodzeniem biegicym wzdhw chodnika, na ktérym odbywaesiuch pieszy, nale wykona daszek ochronny.
Oprécz ogrodzenia ustawiagsna placu barakowozy lub przy diugotrwatych rozkamh kontenery na gruz.
Demonta elementéw wykaczenia i wyposzenia, znajdujce s¢ w dobrym stanie, zdejmujeesiv pierwszej
kolejndéci recznie i przekazuje do magazynuaya&zenie inwestora.
Przed przysipieniem do demonta instalacji naley je odhczy¢ od sieci miejskich. Z przewodow
elektrycznych zdejmuje sitylko rurki pancerne, ewentualnie natynkowe przéyvav igielicie. Podtynkowych
przewodoéw nie optaca esiwyjmowat. W przypadku wyspowania gruzu lub odpadéw niebezpiecznych
Wykonawca, przed przygiieniem do rozbiérki, musi uzyskastosowne pozwolenie na rozbiérkakich
elementéw. Pracownicy zatrudnieni przy robotachbi@xowych powinni by doktadnie zaznajomieni z
zakresem prac.
Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych magastosowanie ogoélnie obawiljace przepisy
bezpieczéstwa i higieny pracy w robotach budowlanych.
Pracownikéw zatrudnionych przy robotach rozbidrkolwnpowinno sie zaopatréyw odziez roboca, kaski,
okulary i kkawice. Wszystkie nagzlzia wywane przy rozbiorce natg stale utrzymywéaw dobrym stanie.
15.1.2. Usuwanie gruzu
Znajdupce sé w poblizu rozbieranego obiektu wdzenia wyteczndci publicznej, latarnie, stupy z
przewodami, drzewa itp. nalg zabezpieczy przed uszkodzeniami. Wszystkie péoig i przejazdy znajdage
sie w zaségu robét rozbidérkowych powinnoeszabezpiecz§, wytyczy¢ drogi, a obéicia i objazdy wyranie
oznakowa.
Wszystkich robotnikéw pracggych na wysokéci powyzej 4 m naley zabezpieczy pasami ochronnymi na
linach umocowanych do trwatych elementéw obiektu.
Zaleznie od warunkow, wszystkie rozbidrki ma prowadzi recznie, przy ayciu mtotdw pneumatycznych.
15.1.2.1. Dziennik robét rozbiérkowych
Przebieg robot rozbiérkowych powinien dydnotowany w dzienniku rozbidrki, ktéry oprécz geh
porzdkowych powinien podawa
kolejnas¢ i sposdb wykonywania robdt, a protokolarne stwaerde, czysciany, stropy, schody i dach oraz inne
czesci budynku, na ktérych dula pracowali robotnicy lub dgla ustawione rusztowania,ad? drabiny, maj
dostateczna wytrzymaté. Opis srodkow zabezpieczagych, ktdre zostalty ayte przy rozbidrce, opis
okolicznasici towarzyszcych rozbiérce i mapych wplyw na przebieg robo6t oraz bezpiesteo ludzi
prowadacych rozbiorlk.
15.1.2.3. Przechowywanie gruzu na placu budowy
Dopuszcza si sktadowanie czasowe gruzu na terenie budowy wtasencie i ilgci nie pozostajcej w
sprzecznéci z obowizujacymi odpadami. Sktadowisko tymczasowe odpadéw aaypbudowy powinno kiy
zlokalizowane w spos6b zapewnigy swobodny wywdz gruzu z terenu i nie narugzajnteresu oséb trzecich.
15.1.2.4. Wyw0z gruzu z terenu budowy
Wykonawca musi przedstaévdokumenty potwierdzage, ze gruz z terenu budowy, w odpowiedniejsdpi
asortymencie zostat ztony w miejscu do tego przeznaczonym. Gdy zacheda konieczn@& — zutylizowany.
W przypadku wysfpowania gruzu lub odpadéw niebezpiecznych nie wathosktadowa na placu budowy, a
Wykonawca musi wskazado transportu osoby posiage¢ stosowne zezwolenia w tym zakresie. ¢Pap
rozbiorki naley zutylizowa.
15.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiérkoych
Roboty rozbiérkowe powinien prowadzierownik o odpowiednich kwalifikacjach i deiadczeniu.
Robotnicy musz by¢ obeznani z tego rodzaju robotami. Przez caly tzeania robo6t naley pilnowa, aby na
plac rozbiérki nie wchodzity osoby postronne.
Szczegolne niebezpieamtwo stwarza praca na wysakoi spadajce odtamki oraz mdiwos¢ przywalenia
pracownikéw gruzem lub obalanym elementem.
Kierownik rob6t powinien wskazywamiejsca ustawiania drabin i rusztawazrzucania gruzu wystaych
czesci budynku, miejsca gromadzenia gruzu i sposobyadiezpieczania.
Nalezy odlaczy¢ od sieci miejskich wszystkie instalacje przed ptagyieniem do rozbioérki.
Teren robdt rozbiérkowych ogrodzii oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi. Robotnicy zatrudnienizypr
rozbidrce powinni legitymowéasig swiadectwem dopuszczenia do pracy na wys$okdy¢ zaopatrzeni w hetmy
ochronne, a przy pracy na wysdékbd powyzej 2 m nad terenem lub pomostem rusztowania, pavbya
wyposaeni w uprzze z lim lub tama rozcigliwa diugaici do 3 m, ktéra przywizuje s¢ do stabilnej cgci
budynku, rusztowania lub drabiny przystawionejaypnocowanej déciany.
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Zabronione jest m. in. wykonywanie rozbiérki w ottyan terenie podczas silnych wiatréw (80 km/h),unanie
na ziemie elementéw z rozbioérki oraz obalamian przez podcinanie lub podkopywanie.

15.3. Sprzt i maszyny do prac rozbiérkowych

Sprzt uzyty przy wykonywaniu robét rozbidrkowych musi paddéa aktualne dokumenty kontroli okresowej
dokonywanej przez Uszl Dozoru Technicznego, dopuszeza go do prac. 3k sprzt lub urzdzenia nie
wymagaj okresowej kontroli UDT, nalsy okaza& stosowne dokumenty fabryczne potwierdeajten fakt.
Wszystkie urzdzenia i maszyny zastosowane na budowie mapetnig normy w zakresie bhp podczas ich
obstugi. W szczegdlriai dotyczy to izolacyjnéci urzadzen elektrycznych, poziomu drga hatasu.

Podczas pracy ugdzen przekraczajcych dopuszczalne normy najezapewnt pracownikom przebywagym

w strefie zagreenia wigciwe srodki ochrony.

Gruz z rozbiérki, przy wykonywaniu prac poiej 4,5m, nalgy przemieszczado poziomu terenu w nosidtach,
wiadrach itp. lub zrzugaprzez ekaw do gruzu. Elementyckawa nie mog mie¢ uszkodzé powodujcych
wydobywanie si przez nie gruzu. Niedopuszczalne jest zrzucanieugluzem.

15.4.Srodki transportu

Srodki transportu przeznaczone do wywozu gruzu mugesiadé odpowiedni tona dostosowany do
ograniczé& wynikajacych z lokalizacji placu budowy. Powinny posiadaozwolenia wymagane oghnymi
przepisami, uprawniage do dojazdu na teren budowlij¢éakie wystpuja.

Gruz nasrodkach transportu otwartych musicbgabezpieczony na czas transportu przed spadapidemiem,
wyciekaniem podczas jazdy (plandeki, siatki).

Wszelkie szkody wynikafe z niewtdciwego transportu gruzu, uszkodzenia spowodowamekpsczeniem
dopuszczalnej tadowsdoi jak rownie kary za nieprzestrzeganie przepisow

ruchu drogowego obgiaja Wykonawe.

15.5. Przepisy zwjzane

Warunki bezpieczsstwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte wzpRwzdzeniu Ministerstwa
Budownictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych ziad28 marca 1972 roku Dz. U. Nr 13 w sprawie
bezpieczastwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budomdamontaowych i rozbiérkowych

VI WARUNKI WYKONAWCZE

1.Podczas prac montawych naley przestrzegawytycznych zawartych w opracowaniach projektowych
2.Nalery stosowa materialy atestowane i o parametrach zgodnych miergionymi w projekcie, posiadge
aprobaty techniczne do stosowania w budownictwie.

Wszystkie prace mugzby¢ wykonywane ¢cznie, z nalgyta ostraznoscia, przewidziag w prowadzeniu prac
remontowych. Naley przestrzegaprzepisy BHP
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